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NMonepeaXeHHA WOAO0 TeXHIKM 6e3neku

ByAab nacka, 3B'AXiTbCA 3 aBTOPN3OBaAHUM CEPBICHUM LIEHTPOM, SAKLO BU BUSBUTE

OyAb-sKy 3 HMXKYeBKa3aHUX CUTyaLin oapa3y nicnsa posnakoByBaHHSA BUPOOY.

- SlKwo BU BBaxaeTe, WO AesKi erlieMeHTU BiACYTHi,

-  SKwo Kabenb Ma€ NOLKOOXKEHHS,

- $Kwo BU He MaE€Te AOCTaTHbLOI iH(phopMaLil CTOCOBHO
ekcnnyartauii BUpoOy.

OaHnn Bnpi6 npusHavyeHnn gna pobotu Big mepexi 220-240/50-60 Ny,

3aranbHi nonepeaXeHHsA

AGu rapaHtyBaTM edeKkTUBHY Ta 06e3neyHy pob6oTy uLbOro mnodbyToBoro npunaay,

3BEpPHITLCSA A0 aBTOPU3OBaHOI KOMNaHil 3 HafAaHHA NOCNyr TeXHIYHOro xapakTepy;

[na BCTaHOBNEHHA 3aMOBNANUTE NULLe OpUriHanbHi 3anacHi YaCTUHM.

OaHun Bnpi6 npusHaveHnn ansa AOMaWHbLOro BUKOPUCTAHHSA; BiH He NPU3HaYeHun
ana npodecinHoro BukopucTtaHHa. He Hamaramteca 3MmiHOBaTM  Moro
XapaKTePUCTUKMU.

CumBonu KpaiH, A0 AKMX OyayTb HaacunaTtuch i e 6yayTb BUKOPUCTOBYBATUCA Lii
BUpoOOK, HaBeAeHi Ha TUNOBUX Harsinkax.

Enektpocucrtema BMpoOy nignapae nig Aito rapaHTii nMwe B TOMy BUNagkKy, AKLWO
BUPIO Mae 3asemnieHe niga’egHaHHA OO0 Mepexi, nepepbayveHe AilYUM
3aKOHO4aBCTBOM.

Akwo kabenb abo wTencenb MNOLWKOMKEHi, 3aMOBTe IX Yy NocTavanbHMKa Ta
3aMiHiTb NOWKOMAXKEHUN Kabenb/wTencenb Ha HOBUN. LIto po60Ty mae BUKOHYyBaTu
kBanicikoBaHMn nepcoHan.

Byab nacka, He TOpKanTeCb peLiTOK BapuibHOI NOBEPXHi, HA AKUX rOTYETbLCSA iXa.
BoHu mMoxyTb OyTM Ayxe rapauumu. He ponyckanTte AitTen OO0 pewiTok Ta
BUKOPUCTOBYMTE PELUiTKA Nuwe 3 MeTOK NpUrotyBaHHSA iXi. He Bukopucrosymnre
X B OyAb-AKUX iIHWMKX Linax.

HOaHun Bupi6 MOXHA BUKOPUCTOBYBATM BUKITHOYHO 3aAnsA NpuUrotyBaHHA ixi. He
BUKOPUCTOBYWUTE MOro AN iHWUX LiNnen, TakKux ik HarpiBaHHA NPUMILLEeHHS.

Axkwo po abo nicna 6yab-AKoI onepauii 3 TeXHIYHOro o6cnyroByBaHHA y poo6oTi
BUPOOY BMHUKAKOTb Npobnemu, BiaKknoYiTb MOro Bia Axepena X1UBJEHHS.

Konu BMpi6 He BUKOPUCTOBYETLCA, NepPeKOHaUTeChb, WO BCi KHOMKU 3HaXoAATbCA Y

BUMKHEHOMY NOJSIOXKEHHI.



e He nponyckanTe razoBui WinNaHr abo kabenb XUBNEHHA Yepe3 HarpiBanbHi AeTani
BUPOOY.

e TpumanuTe roprodi Ta nerkozammMmucTi maTtepianu noaani Big BUpooy.

e 4AKwWo BM He 30MpaeTecsa BUKOPUCTOBYBaTH CBil BMPiO, nepeBeAiTb yCi KHONKK B
nonoxeHHA «BUMK.», a noTiMm nepekpunte BeHTUNb Nogavi.

e He sanuwante nnuTy 6€3 HarnAAy Nia Yac BUKOPUCTaHHA, nepeBipAnTe ii Yepes
HeBeJIMKi NPOMIXKU Yacy.

e [Ina CKNSAHMX BapUIIbHMX MOBEPXOHb, AKLLO Ha CKJli NOBEPXHi yTBOPHOIOTHLCS
TpiwmnHKU Ta/abo po3namu, Bin' egHanTe BUPIO BiA Mepexi, WoO YHUKHYTH
ypaxeHHsA eNneKTPUYHUM CTPYMOM, i 3aTenedoHynTe 4O aBTOPU3OBaAHOIro
cepBiCHOro ueHTpa.

e He knapiTb rocTpi npeameT Ha BapusibHY NOBEPXHHO.

e He HarpiBanTe 3aKpuTi KOHCEpPBHi ab0 CKNAHI 6aHKW.

e He 3anuwanTte NopoxHi KacTpyni abo nocya Ha NpauroYMX 30HaX NPUroTyBaHHSA
Xi. Lle moxe npnsBecTn A0 NOLWKOAXKEHHA CKNSAHOI NOBEPXHi.

¢ OcCKinbKu BepxHsi NOBEepXHs BUPOOY MOXe OyTU rapa4oro, He Knafgitb Ha Heil
nnacTukoBum abo antoMiHieBMK nocyA.

e He po3BonsanTe AiTAM rpaTtucsa 3 BUpooom.

e Llen BMpi6O moxe BuKOpUCTOBYBaTUCSA AiTbMM BikOM Big 8 pokiB i ocobamm, sKi
MalTb obmexeHi (Pi3an4Hi, CeHCOpHi abo po3ymoBi 3AiIOHOCTI abo siKi He MalTb
[OCBigQy Ta 3HaHb, 3a YMOBM, WO BOHMN 6€3ne4YHO BMKOPUCTOBYIOTb NMPOAYKT, Ail0Tb
nig BigNoBiAHMM HarnNAAoOM Ta 0b6i3HaHI NPo MOXNUBY Hebe3neky.

Uundppu, wo mictaTbca B LbOMYy NOCIOHUKY, NMPU3HaYeHi nuwie Ansa cxemaTu4yHoro
onucy i MOXyTb He 36iraTucsa 3 napameTpamm Bawioro BUpooy.

e 3HauyeHHs, 3a3HayYeHi y Haninkax Ha BuUpobi abo B MOro cynpoBiaHIn
OOKyMeHTauii, OTpUMyrTbCA B nabopaTopHMX yMoBax 3 AOTPUMAHHAM
BignoBigHMX ctaHaapTiB. Lli 3Ha4eHHA MOXYTb BiApPi3HATUCA B 3arieXXHOCTi Bif

Cnocoby BUKOPUCTaHHSA NPOAYKTY Ta YMOB HaBKOJIULLHLOIO CepeaoBULLa.

NMONEPEOXXEHHA:

Mig 4ac BUKOPUCTaHHA [aHoOro BUPOOY MOro AOCTYNHI YaCTUHMU
MOXYyTb OyTun rapsummu. Byab nacka, He TOpKauWTeCb HarpiTux
aeTtanen.

[itTaMm BiKOM [0 BOCbMW PpPOKIB 3aO0OpPOHAETLCA KOPUCTYBaTUCh
BUpobom 6e3 Harnsaay 6aTbKiB.




YacTtuHun, Ao AKUX AiTU He NOBUHHI AOTOPKaTUCSA:

[MpooyKT Ta Noro enemMeHTn yrnpasniHHA B LinioMy,

[MakyBanbHi MmaTepianu (nonieTuneHosi NakeTun, NIHOMNONICTUPON, LBSAXU TOLO)
Bupi6 moxe 6yTu gyxe rapa4mMm nig 4ac Ta nicns BUKOPUCTAHHS;
HesunkopucToByBaHuii BMpPI6G (y LbOMY BMNAaAKy HEOOXIAHO BXUTKU 3aX0iB 3 METOH
3aXMCTY Bif, KOMMOHEHTIB, AKi MOXYTb CTAHOBUTU PU3KK).

Byab nacka, BOTPMMYNTECb HAaCTYNMHUX 3a60POH

He TopkanTtecb BMpoby BONOrMMM YacTMHaMm BaLLOro Tina,

He BukopucToBynTe uen Bupid 60COHIX,

He TarHiTb cam BMnpi6 abo noro kabenb XnBNeHHs, Wob Bia’egHaTn BUPI6 Big Mmepexi,
He BMKOHYNTE XXOOHUX HEBIANOBIAHMX Ta HeGe3neyvHux gin,

He posBonsinTe NpoBoAaM iHLWNX eNEKTPUYHMX NPUCTPOIB TOPKATUCA rapsaymx YacTuH
BMpoOy,

He nigoaBanTte BMpi6 BNNMBY atMoCchepPHNX YMOB,

He BukopucToBymnTe BMpI6 B SKOCTI onopw,

He 3anuwanTe nerkosanmucTi pignHm 6ins Bupoby,

He BukopucToByinTe agantepu, posranyxyBadi Ta/abo nogosxyBaui,

He posBonsiTte HekBanidpikoBaHOMY NepcoHasny BUKOHYBaTU POOOTM 3 BCTAHOBIIEHHS
Ta PEMOHTY.

Lo pobuTK, AKWO BM Big4vynum 3anax rasy

He BukopucToByinTe BOroHb. He KypiTb. He BUKOPUCTOBYITE KHOMKW/KNABILLI Ha >XOAHUX
enekTpU4HMX Npunagax. He BUkopucToByrTe cTtauioHapHi abo MobinbHi TenedoHu.

e [lepekpunTe BCi KranaHyn Ha NPUCTPOSIX, O NPaLo0Tb Ha rasi, Ta Ha NivYunbHUKaxX rasy.

e BigkpunTte gBepi Ta BikHa.

e SKw0 BK BCe e BigvyBa€eTe 3anax rasy, HeranHo 3anuwite 6yanHOK.

e [lonepenbTe cyciais,

e Buknuute noxexHy 6puragy. Ckopuctantecb TeneoHoM, WO 3HaXo4MTbCs 3a MeXamu

ByanHKy.

e He BxogbTe o 6yamHky, nokn Bam He Byae nosigoMneHo nNpo Te, Wwo ue 6esneyHo.

BaxnuBo

He crtaBTe HesbanaHcoBaHi abo gedopmoBaHi kacTpyni Ha KOHMOPKM, OCKISIbKM BOHU
MOXYTb BNacTn abo CNpUYMHUTY NeperiuBaHHs.

Akwo Ha BMpobI € Kpuwka, nepen il 3aKpUTTAM NEepeKkoHanTecs, WO BCi KOHOPKM
OXOJSIOHYIN.

He nepekpuBanTe BeHTUNb nogadi nig Yac poboTn BapunbHOI NOBEPXHI.

[Mepen BCTaHOBNEHHAM nNepekoHauTecs, WO YMOBW ras3onocTadaHHs BignosigarTb
BMMOram, 3asHayeHum Ha Bupobi. HeobxigHui AnNa BUMKOPUCTAHHA ra3 BKasaHMM Ha
TUNOBIN Haninui, pO3TalLOBaHIN Ha HUXHIN NOBEPXHI BUPOOY.

Llen Bupi6 He nig’eaHyeTbCa OO NPUCTPOIO, SIKUM AO3BOMSE BiABOAUTM HA30BHI NPOAYKTU
3rOpsIHHA, MOro BCTAHOBMNEHHA Ta MNiOKIFOYEHHA MOBWHHE 34IMCHIOBATUCL Y Bi4NOBIAHOCTI
00 YMHHOro 3aKOHOaBCTBaA.

[[a3oBi BapwnbHi MOBEPXHi FeHepywTb Tenno i BOMOry B CepefdoBulli, e BOHU
BCTaHoBIeHI. [lepekoHanTeca B TOMy, WO KiMHaTta Mae JoOpy BEHTUNALI; BigKkpuniTe
NPUPOAHI BEHTUASAUINHI OTBOPM abo BCTAHOBITb NPUCTPIN LUTYYHOT BEHTUNALIT (KyXOHHY
BUTSXKKY 3 Tpyborw BigBedeHHs1). I|HTEHCMBHE BWKOPUCTaHHS BUPODBY NpOTArom
TpMBanoro Yacy Bumara€e O4aTKOBOI BEHTUNALT;



3aansa uboro MoXHa, Hanpwuknag, BiAKPUTU BIKHO, 3a4iaTn Binbll e(PEKTUBHI BEHTUNALIVHI
npucTpoi abo BAOCKOHANUTU iCHYHOYY CUCTEMY LUTYYHOI BEHTUNALIT B pasi ii HAsBHOCTI.
BupobOHUK He Hece BigNOBIAaNbHOCTI 3a MOXNUBI 30MTKW, 3aBAaHi BHAcCNifoK
HacTYNMHUX YMOB.

HenpaBunbHe BCTaHOBNEHHs1 abo HeuinboBe, HenpaBuNbHe Ta HeHanexHe
BUKOPUCTaHHS.
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MOAENI

FHNG 302 2G FHNL 604 4G XS E FHNG 604 4G | FHNL 604 3G 1E | FHNL 705 4G TC XS E | FHNG 705 4G TC BK | FHNG 604 3G 1E | FHNL 604 FHNS 603 2G TC
BKC FHNG 604 4G BK C TCBKC XS E FHNS 705 4G TC WH C BKC 3GTCXSE |BKC
FHNL 302 2G FHNS 604 4G BK C C FHNL 905 4G TC XS FHNS 603 2G TC
Xsc FHNS 604 4G WH C FHNS 705 4G TCBKC | C WHC
FHNS 604 4G GR C FHNS 705 4G TC GR C | FHNS 905 4G TC BK
FHNS 604 4G BR C FHNS 7054G TCBRC | C
FHNS 604 4GCR C FHNS 705 4G TCCR C | FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4G S BKE WHC
FHNS 604 4GS WHE FHNG 905 4G TC BK
C
2 rasoBux 4 ra3oBuUx koOHGOpPKN | 3 razoBux 3 rasoBux 4 ra3oBUX KOHGOPKM 3 rasoBux 3 rasoBux 2 rasoBux
KinbkicTb KOHOPOK Ha BapunbHin KOHDOPKM KOHDOPKM KOHDOPKM 1 koHdbopka Wok KOHDOPKM KOHHOPKM KOHOPKM
noBepXHi 1 KoHdopKa 1 1 1 KOHdhopKa 1 KoHdhopKa
WOK erneKkTponnuTka erneKkTponnuTka WOK WOK
DonomixHa koHdopka (A) (1 kBT) x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
3BuyanHa koHdopka (SR) (1,75 kBT) - x2 x2 x1 x2 x2 x1 -
BucokonotyxHa koHdopka (R) (3 kBT) x1 x1 - x1 x1 - x1 x1
BucokonoTtyxHa koHdopka (R) (2,5 kBT) - - x1 - - - - -
BucokonotyxHa koHdopka (R) (3.3 kBT) - - - - - - x1
WOK-koHdopka (3,8 kBT) - - - - x1 - - x1
KoHdpopka Ceran - - - - - - - -
Enektponnurtka - - - 1500 Bt - 1500 BT -
3aranbHa NOTYXHICTb 4 kBt 7,5 kBT 7 kBT 7,25 kBT 11,3 kBT 6 kBT 9.05 kW 7,8 kBT
CnoxuBaHHs rasy G20-20 m6ap 381 n/rog 715 niron 667 nirog 548 n/rog 1077 nirog 429 nirop 863 niron 743 niron
CnoxuBaHHsA rasy G30-30 m6ap 291 r/ron 545 r/rop, 509 r/ron 418 r/rop 822 r/rog, 327 rfrog, 658 r/rog 568 r/rog,
CnoxuBaHHs rasy G30-37 m6ap 291 r/rog 545 r/rog 509 r/rog, 418 rirog 822 rfrog 327 rfrog 658 r/rog 568 riron
Bug rasy 112H3+ 112H3+ 112H3+ 112H3+ 112H3+ 112H3+ 112H3+ 112H3+
Knac BctaHOBneHHs 3 3 3 3 3 3 3 3
220-240B 220-240 B 220-240 B 220-240 B 220-240 B 220-240 B
EneKTquHe XXUBIEeHHA nep.ctpymy 220_24%03’38?‘;””“/')/ nep.ctpymy nep.cTpymy 220_24%028?‘;””“/')/ nep.cTpymy nep.cTpymy nep.cTpymy
50-60 'y 50-60 'y 50-60 'y 50-60 'y 50-60 Ny 50-60 'y,
3ano6iXXHUI NPUCTpPiA NepeKkpUTTA rasy OnwjoHanbHMit OnuioHanbHMi OI'ILlIO;aJ‘leM OnwjoHanbHMit OnuioHanbHMi OnujioHanbHmiA Onulo;aanM OnuioHanbHMi
KaGenb xuBneHHs TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK
EneKTpOHHe 3ananBaHHA TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK TAK
FHNG 302 2G FHNL 604 4G XS E FHNG 604 FHNL 705 4G TCXSE | FHNG 705 4G TC BK | FHNG 604 3G 1E | FHNL 604 FHNS 603 2G TC
BK C 580x510mm 4GTCBKC 680x510mm C 680x520mm BKC 3GTCXSE |BKC
320x520MM | FHNG 604 4G BK C 590x520 mm | FHNL 604 3G 1E | EUNG 705 4G TCWH | FHNL 905 4G TC XS | 590x520 Mm 590x520mm | FHNS 603 2G TC
FHNL 3022G | FHNS 604 4G BK C 10 c c WH C
XsC FHNS 604 4G WH C o1 Mm FHNS 705 4G TC BK C | 860510 590x520 MM
_ 305x510mm | tLNGS 604 4G GR C FHNS 705 4G TC GR C | FHNS 905 4G TC BK
Poamipu Bupoby FHNS 604 4G BR C FHNS 705 4GTCBRC | C
FHNS 604 4GCR C FHNS 705 4G TCCR C | FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4G S BKE 680x520mm WH C
FHNS 604 4GS WHE FHNG 905 4G TC BK
590x520mm c

860x520mm
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BcTyn

[akyemo Bam 3a Te, Wwo obpanu npoaykuito Franke. lNMepen BMKOPUCTaAHHAM BUPOOY MU
PEKOMEHAYEMO YBa)KHO NPOYMTaTM NOMNEPESKEHHS Ta pekoMeHaaLil B NOCIBHMKY KOpUCcTyBaya.
3aBasikm UbOMYy BM 3MOXeTe e(eKTMBHO BUKOPUCTOBYBaTM Ta 30epiratm Bupid npoTsrom
TpMBanoro 4acy.

Llem npunag HeoOXiAHO BCTaHOBNOBaTM Yy [A00pe MNPOBITPHOBaHUX MPUMILLEHHAX
BiANOBIAHO A0 YMHHOro 3akoHopaBcTBa. Bbyab nacka, npouuTanMTe iHCTPYKUii nepen
BCTaHOBJIEHHSIM ab0 BMKOpPUCTaHHAM BupoOy. 36epirante Len NOCIOHMK KopucTyBa4va B
6e3neyHOMy Micui AnsA noAanbLIOro BUKOPUCTAHHSA.

EkcnnyaTauis

3anantoBaHHA KOHOPOK
Ha unx mogensax mexaHiam 3anantoBaHHA Ta 3anobiKHUI NPUCTPIA PO3MILLEHI HA OLHIN KHOMU,.

[ns 3anantoBaHHA KOH(OPOK BUKOHAWTE HACTYMHI Ail.

1. MNoBepHITb NonepeaHbO 06paHy KHOMKY (PYy4Ky).

2. YTpumynte Ti HAaTUCHYTOK BNpOAOBX % CeKyHau, wob 3ananuTu ras, wo BUXOAUTb 3
KOH(pOpPKM, 3a JOMOMOroH0 iCKOp Ta HarpitTm TepmMonapy (TepMoenekTpu4Hu nepeTeoptoBay).

3. BignycTiTb KHOMKY 4Yepe3 ¥ CeKyHAW i NOBEPHITb KHOMKY MPOTU FOAUHHWUKOBOI CTPINKK, Wwob
HanawTyBaTu NONyM’'si, ik BaM NOTPIGHO. AKWO nonym’ss 3racHe, MOBEPHITb L0 KHOMKY Yy
BUMKHEHE MOSI0XKEHHS Ta NOBTOPITb NpoLec.

o o Kpyrna kpanka © [lepekputu
Cumson % 3ananbHuK
* ¥* 3ananbHuKa 6 MakcumansHa
A A Binbwe nonym'si & MNOTYXHiCTb
MeHwe nonym’s MinimanbHa
NOTYXHICTb
() A
80 Og0
o0 o0%0

BukopucrtaHHa nonym’s

o6 3aowaanth Ha rasi Ta oTpUMaT HankpaLli pesynbtatv, M1 PEKOMEHOYEMO BMKOPUCTOBYBaATU
KacTpyni, WO BiANOBigaloTb AiaMeTpy KOHAOPOK, abu nonym’st He gocsarano BOKiB KacTpyrib.

Mpn poboTi 3 kOH(OpPKamu, pO3TallOBAHMMWM BiNs KHOMOK, HE BUKOPUCTOBYWTE KacTpyni
3 giaMeTpom, LLO NepeBMLLYE BKa3aHi 3Ha4YeHHs, abu 3anobirtn neperpiBaHHIO KHOMOK.



Miaxoaswi aiameTpun KacTpynb

KoHdopka HiameTpu KacTpynb @
Mana koHdopka Bin 12 po 916
CepeqaHs koHopka | Big 814 go 220

Benuka koHpopka Bin 918 no 924
KoHdpopka WOK Bio 222 no 226
Enektponnutka Bin 914 no 218

lNMpaBunbHe po3TawyBaHHA KPULLOK KOHMOPOK

Pewitkn Ta KpuLWKM KOHGOPOK MOBUHHI OyTM npaBunbHO pO3TalLOBaHi, WO6 BapwuibHa
NMOBEpPXHs npautoBana HanexHum YnHom. (MantwoHok 1)

OcobnuBo BeNUKe 3HaA4YeHHA Ma€e MpaBUSIbHE MOJSIOXKEHHS Ta PO3MILEHHA TpyOKku
3anantoBaHHA Ta YaCTUH KOHAPOPKK, NOB’A3aHUX 3 (PyHKLiEH0 3anantoBaHHS.

[MepekoHanTecb y TOMy, WO NONAyM's Ma€ CUHIN konip, a Oyab-AKi CTOPOHHI LIYMW BiACYTHI.
AKWo nonyMm’ss Mae XOBTUI Kosip abo nig Yac neplioro 3anantoBaHHA YYTHO LUYM, BUMKHITb
NMOBEPXHIO Ta MepeBIpTe, YN KOHMOPKM HafiHO BCTaAHOBMEHI Ha CBOIX Micusx. byab nacka,
3BEpHITbCA 4O aBTOPM30BAHOIO CEPBICHONO LEHTpPa, SKWO CUTyauis He 3MIHUTbLCS.

=

-
T
i

MPABAITIbHO HEMNPABWUIIbHO

MantoHok 1

MpucTpin noxexeraciHHa (MMN3)

Bci kOHOpKM Ha BawWin NAWTI OCHALLEHI 3aXMCHMM MEXaHi3MOM MNpW 3racaHHi nonym’sl, Lo
CnpauboBY€E MPU BUHMKHEHHI PU3MKY 3aTyXaHHS BOTHIO 3 Byab-sIKOi NPpUYMHK (3anmMBaHHS BOLOHO,
BiTEP TOLLO). AKLLIO NONyM’'st 3racae, Konm pydka KOHGOPKN NOBEPHYTA B YBIMKHEHE MOSIOXKEHHS, LS
cucTeMa nepekpuBae nogady rasy [0 KOHGOpPKW, 3anobiraroum 3anoBHEHHKO HAaBKOMMULLHLOMO
cepepoBuwa rasom. [licna nepekpuBaHHA KOH(OPKM 3 MipKyBaHb Oe3nekn MNOBEPHITb PYYKY
KOH(POPKM BapUrbHOI MUTKN Y BUMKHEHE MOJSIOXKEHHS Ta 3a4ekanTe LwoHanMeHLwwe 60 cekyHa, nepLu
HIDX MOBTOPUTKM NpoLeaypy 3anantoBaHHS. Yepes 60 cekyHa NOBTOPITbL Npoueaypy 3anantoBaHHS.
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TEPMOMAPA SAMNAJIbHNK

BUKOPUCTAHHA eneKTPONIUTKN

MonepenxeHHs

Mepw HiK noyaTn BUKOPUCTOBYBATU €neKTPONNUTKy 6e3nocepeaHbO MiCnsi BCTAHOBMEHHS
BapuIibHOT MOBEpPXHi, NepeBeaiTb NANTKY Ha HaMBULMK piBEHb MOTYXXHOCTI Ta 3adekante 5
XBUIWH, HE PO3MILLYyO4M Ha Hin nocya. [NpoTaroMm LbOro Yyacy 3 Tapifiku MoXe BUXOAUTU OUM i
3anax; ue HopmanbHo. [icna noyaTKky ekcnnyartauii BOHU 3HUKHYTb. 3a BMHATKOM MNEPLLOro
HarpiBaHHsi, HE BUKOPUCTOBYNTE enekTponnuTtky 6e3 kactpynb. BukopuctoBymnte kactpyni 3
MOBHICTIO PiBHUM, TOBCTMM QHOM Ta po3MipamMu, NogibHMMK 4O pO3MIpiB HarpiBanbHOT OiNsHKN.
Hikonu He BUKOPUCTOBYMTE KacTpyni 3 MEHLIOW nnoLweto gHa. [lepekoHanTeca B TOMY, LLO Ha
€neKTPONSINTKY He NPOTiKae piauHa, a BCTAHOBIEHI HA Hel ropLmkn He MOKpi. [lepekoHanTecs,
LLO NPOAYKTU, KOTPi MICTATb KUCNOTU (Hanpuknagd, oueT, Ciflb, IMMOHHUM CiK), He TOPKalTbCH
nNUTKW. He BUKOPUCTOBYWTE TrOCTpi NpeameTu, Hanpuknag nonatkh, Ans  OYMLEHHS
antomiHieBnx getanen abo mMicub 3'€AHaHHS CKIISTHUX Ta MeTaneBmx NOBEPXOHb Ha NIINTI.

ExkcnnyaTauis

Pyudka peryntoBaHHS NOTY>XHOCTI 3+1

YnpaBniHHA eNeKTPOnfNTKO 34INCHIOETLCS PYYKOI0, 3a 4ONMOMOroK AKOI BU MOXeTe BUbpaTu
BiANOBIAHY MOTYXXHICTb ANS MPUrOTYBaHHSA 1Xi.

LLlo6 yBIMKHYTM eNeKTPOnmuTKY:

3 ornsgy Ha TN NPUroTyBaHHSA Ta KiNbKICTb XKi, BAKOPUCTOBYHOUN HaBeAeHy Huxk4ye Tabnuuto,
MOBEPHITb PYYKy peryroBaHHA BMiBO, LWOO BCTAHOBUTKM 11 Y MONOXEHHS, KOTpe Bignosigae
CTpasi, SIKy BM xo4eTe npuroTyBaTtn. Konn pyyka BCcTaHoBreHa B Oyab-sike MOMOXEHHS, KpiM
BMMKHEHOr0, 3aropseTbCA YepBOHa iHAMKaTOPHA NamMnoyka.
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LLlo6 BUMKHYTM eneKTponnuTKy: [MOBEPHITbL PyyKy peryrnoBaHHs B NONOXEHHSA «0».
IHOuKaTOpHA Namnoyka 3racHe.

Pyuka peryntoBaHHA NOTyXHOCTi 3+1

1 ®  Husbka MigTpMmaHHA B TeNnomy cTaHi
2 ® CepenHs LBmMAKuA posirpiB Ta NpMrotyBaHHsA
3 @ Benuka CMaxeHHs

HaBeneHi pekomeHaoBaHi napameTpu € opieHToBHMMWU. Cnig AogaBaTu NOTYXHICTb B
HaCTYMNHUX BUNaaKax:

- Konu B1 roTyeTe 3 BESIMKOIO KINbKICTIO pignHN

- Mpw npuroTyBaHHI BENUKUX Nopuin

- Mpwn npuroTyBaHHi iXXi B KacTpynsax 6e3 KpuLLKn

PekomeHaauii

AKWo NoBEpXHSA eNeKTPONIIUTOK 3HOLIYETLCA BHACMNIAOK TPMBAnol ekcnsyatauii, O4UCTiTh 1 3a
AOMOMOroH0 KiNbKOX Kpanenb onii abo iHWnX JOCTYNHUX Y NpoAaxi NPOAYKTIB ANs AorNsaay.

Ha nouatky npouecy npuroTyBaHHs PeKOMEHOYETbCH BCTAHOBUTU PYYKY YnpaBniHHA Ha
HaMBULLUMIW piBEHb MOTYXXHOCTI Ta roTyBaTM DKY Ha MNPOMDKHMX PIiBHAX B 3aneXxHOCTi Big
0CcoBNMBOCTEN Ta KINbKOCTI TXi.

*3a XKoAHMX OOCTaBUH He BUKOPUCTOBYMTE ENIEKTPUYHY MNNUTY 3 KacTPyJnsiMMu, WO He
BignoBigaloTb BuMoram. Lle moxe npu3BecTM [0 NOXeXi, OCOONMMBO SAKWO npouec
NpUroTyBaHHS iXi 3anmae 6araTo 4acy.

*BxunTe BCix 3axoaiB, abu He 4ONYCTUTU BUTIKAHHA PiAWHM HA HarpiTy eneKkTPonInTKy.

*BukopucTtoByunTe KacTpysi BiagnoBiAHOro giameTpy 3 NNackum AHOM, ike NOKpMUBaE BCHO
NOBEPXHIO €NeKTPONNUTKM.

MonoxeHHA pyyku | Onepauii 3 NpUroTyBaHHsA

0 BumkHeHa
1 [na nnaeneHHa (Macno, wokonag i 1.4.)
[1na 36epiraHHa X Tennow Ta posirpiBaHHA PianH.
2 [na nigirpiBy 3anuwkiB i, CTBOPEHHSA COYCIB Ta BEpPLLKIB, MPUroTyBaHHS

y 0OBroeapui CTpaB Ha KwWTanT nacTtu, cynis, MroBy, SASIOBUYMHWU Ta
CMaXXeHol KapTonJi.

3 Ons cmaxeHHa mM’'aica Ta pubu, NPUroTyBaHHSA KapTOMNMi Ta BapeHWUx
CTpaB, LIBMOKOrO OBCMaXeHHS iHrpedieHTiB Ta NPUroTyBaHHA MOBHICTIO
NpocCMakeHoro m’sica.
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MprYMHM pO3BUTTA | NOLIKOAXKEHHA CKna

1. Yaapwu ta/abo HaniT, rmunboki nogpanvHn 3 6yab-aKoi NpUYnHU.

2. MoxnuBi ygapu no Kpasix ckrna BapuibHOT NOBEPXHI NpW NepeMilleHHi KacTpyrb.

3. lNMponuBaHHA Ha CKIMO XONOAHUX PiAnH abo NPOAYKTIB, WO MICTATb LyKOp Ta nyru, nig yac
npouecy NpUroTyBaHHS.

4. MMonyMm’sa, Wo 3 Byab-AKOT NPUYUHU PYXaETbCA Hasag Ta BCTYNae B KOHTAKT 3i CKMOM (ue
TpannsaeTbCcs y BUNAAKY, SKLWO KOHGOPKN Ta KPULLKM KOHMOPOK Bynun 3HATI Nig Yac YNLLEHHS,
ane He Bynu HanNeXxHUM YNHOM BCTAHOBIEHI Ha3an).

5. BukopucTtaHHa kacTpynb 6inbLioro giameTpy, HXX peKOMeHA0BaHO B NOCIOHMKY KOpUCTyBaya
Y Benukux 3a po3MipoM KacTpyrisix iXXa HarpiBaeTbCs [OBLUE, HK 3a3BU4an, TOMY BapusibHa
noBepxHs Biabmeae GinbLuy KinbKICTb TeNMa Ha CKo.

6. BukopuctaHHsa nepgopoBaHUX Tapinok, KacTpyfb, CKOBOPIL TOLO Ha CKNAHIA NNWUTI.
BukopucTaHHA LUux NpoayKTiB Npu3BoanNTb 4O TOrO, WO CiK 3 iHrpeaieHTIB Kanae Ha CKMo yepes
OTBOPM, CTBOPIOKYN YOAAPHUIN BNSIMB HA rapsiye CKro.

NMOMNEPEMKEHHA:

Y BunagKy BUHUKHEHHS1 TPIWMH B CKNi BUMKHITb YCi KOH(OPKU Ta eneKkTpuYHi
HarpiBanbHi eneMeHTM i BigknoditTe npunag.

He TopkanTecb NnoBepxHi npunaay.

He BukopucroBymnTe npunag.

BukopuctaHHa koHopkn WOK

MoTpivHa koHdopka noTyxHicTio 3,8 KBT Ha Hawwmx npogyktax po3mipoMm 70 cm i 90 cM Moxe
Takox BukopuctoByBaTuUCA B AkocTi WOK-koHopku. [Mpu BukopuctaHHi WOK-koHMOpKKU  3i
ckosopigkoto WOK cnig obos’askoBo BctaHosnoBatn WOK-nepexigHvk (qogatkose npunagns).
MpopaBeup abo BUPOBHMK HE HECYTL BiONOBIAANBHOCTI 32 MaTepianbHi Y1 HeMaTtepianbHi 30UTKK,
cnpuymHeHi nagiHHam ckosopoan WOK abo iHWwMMK nogidHumMm cutyauiamm.

Bu moxeTte oTpumaTtn cBoe gonomixkHe npunagas WOK B aBTOpM30BaHUX CEPBICHUX LIEHTPax
Ta B Toukax npogaxy Franke/Dominox.
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BukopucTtaHHA pewwiTok Ta pekomeHaauii

Pewitkn gna kactpynb Ha BapWnbHi NOBEPXHi Npu3HaveHi Ans 6e3ne4yHOro BUKOPUCTAHHS
BapwsbHOI NOBepXHi. lNMepl HiX BUKOPUCTOBYBATM CBil BMPiIO, NepeKkoHanTecs, WO PeLUiTKM
PO3MiLLEeHi NPaBUIbHO, | HA HUX HALITi 'YMOBI HDKKW.
e He BuKOpUCTOBYWTE KacTpysi 3 MOWKOMKEHUM AHuweM. Lle moxe npusectn 0o
NOPYLUEHHS IX piBHOBArn Ha peLuiTkax.

e He cTaBTe kacTpyni Anga rotyBaHHS i 6e3nocepegHbO Ha KPULLIKU KOH(POPOK.
HeobxigHO BMKOPMCTOBYBaTU PELLITKM.
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AbBu 3anobirTn BTpaTtam eHeprii, He roTynTe XXy B HaniB3akpUTMX NocyanHax abo
nocyavHax 6e3 KpuLLOK.

PosTawyinte kactpyno gns NpUroTyBaHHSA DKi MO LEHTPY KOHMOPKK. AKWO KacTpyrto
BCTAHOBMWTM HE NO LUEHTPY, BOHA MOXe NepeKkNHYTUChH.

He ctaBTe Benuki kactpyni 3 60Ky pyyok. Lie moxe npu3BecT 4O MOLUKOIKEHHSA PYYOK.
He Gunte kacTpynsiMu no peLliTkax.

CnigkynTte 3a TuM, WOO6 He BOApUTK CTakaH KOHGOpPKU. He knagiTb Baxki npegMeTn B
CTakaH.

He HarpiBanTe nycti kacTpyni. IHaKWwe ue Moxe nNpu3BecTn 4o Aedopmauil AHa KacTpyIib.
Tenno, Wo HaKoNMYyeTbCA Ha OHi, MOXe MOLUKOAUTWN NMOBEPXHIO CTakaHa KOH(OPKU.

He nuinTte xonogHi pignHM Ha NOBEPXHIO cKna abo KOH(OPKK, KONKM NOBEPXHS rapsiva.
He knagite rocTpi npegMeTn Ha BapusibHY NOBEPXHHO.

He BuKopucToBymnTe KacTpyni Ansi NpUroTyBaHHA i, SKi CIpAMOBYOTb HaAIMLLOK Tenna
Ha NOBEPXHIO Nig coboto.

Hikonn He HamaranTecsi BUKOpuUcTaTu BoAy, W00 3aracnTn NOXEXY y pasi il BUHUKHEHHS.
Big'eqHante BapunbHy NOBEPXHIO B €NEeKTPOMEpPEXi Ta 3araciTb BOrOHb MPOTUMOXEXHUM
nokpusanom abo iHW1M MaTepianom, Sk 3anobirae 4oCTyny NoBITPSI.

Lium npunagom He MOXHa KepyBaTu 3a AOMOMOro Tarmmepa abo nynbTa AUCTaHUIMHOIO
KepyBaHHS.
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MonepeaxeHHA:

* OCKiNlbKM NpuU BUKOPUCTaHHI KOHMOPKU CUNBHO HarpiBaloTbCs, He
3anuwanTte npunan 6e3 HarnsQy Ha KyxHi nig Y4ac BMKOPUCTAHHSA i He
[O3BONANTE AiTAM HabnuxaTucsa [o npunaay.

4 ' ' A * Konu BM rotyete Ha onii abo xupi, He 3anuwanTe XXy 6e3 Harnsay, abu
g _° 3 He AONYCTUTU 3aMMaHHS.

* He TpumanTe 3aMmMucTi maTtepianu no6nu3y BapunbHOI NOBepXHi nig
yac ii po6oTtu.

OunweHHAa Ta gornsag 3a BapuUnbHOIO NOBEepPXHEeo

Nepea BMKOHaHHAM npoueayp OYMLIEHHA Ta OOCNyroByBaHHA AOTPUMYHUTECA
HUXXYeHaBeOAeHUX peKkoMeHaauin.

MNMonepenxeHHs: MNMepen BUKOHaHHAM OyAb-AKUX POGIT 3 06CNyroByBaHHA BapuribHOI
NOBepXxHi 3aBXAM BUMMKanTe 1i abo Bige€AHyWUTe XMBMEHHA BiA BUMMKa4a
efleKTpoMepeXxi.

e AOM 3anobirTm BMHUKHEHHIO MOAPAMMH Ta CRIAiB 3HOCY, HIKONMM HEe BUKOPUCTOBYMWTE
NapOOYNCHMKKN, OPOTOBI YM CTanesi Moyankm abo ConsHy KUCMOoTY.

e He 3anuwante Kncni abo nyxHi peareHT Ha BapuibHIN NOBEPXHI.

e Hikonu He BMKOPUCTOBYNTE rocTpi NnpeameTn, abv yYHUKHYTU MOLUKOLKEHHS YLUiNbHEHb
MiXK MOBEPXHEID NIIUTK Ta KEpaMiIYHUM CKNOM abo MiXK pamoto Ta CTiNbHULELD.

e He BuKOpucTOBYWTE MUY 3acobu, WO MICTATb MNICOK, FyrK, KWUCMOTU YU XII0p;
YUCTWMbBHI crpei; MuioYi 3acobu, NpusHaYveHi Tinbkn Ang NOCYAOMUAHMUX MaLLUWH.

e He BUKOPUCTOBYNTE MUIOMI 3acobM ONA OYMWEHHS BUPOBY, OCKINbKWM LUe MOXe
NPU3BECTU A0 YTBOPEHHS CTIMKMX CUHIX NNSAM Ha NOBEPXHi KepaMivyHOro ckna.

e [InA OYMLLEHHSA 3anULLKIB MUIOYMX 3acobiB, NpU3HaAYEHNX cheuianbHO ANns NOBEPXOHb
KepaMiyHOro ckna B MiCUsIX MPUroTyBaHHS, BAKOPUCTOBYMTE BOJIOTY raHyipky.

e [licns ounweHHs BUpoby BONOro raH4ipKow 3aBXan peTernbHO NpocyLynTe 1noro, wob
YHUKHYTW YTBOPEHHS HaKumy.

e Y BMNAgKy NpoOSsiMBaHHA Ha BapuIibHY NOBEPXHIO NPOAYKTIB, WO MICTATb LlyKOP, HEranHO
OYUCTITb 1T BigNOBIQHOK ryBKOLO.

e BukopucToBymnTe BONOry raH4ipky And BENUKUX MnsM Ta BiANOBIAHI WITKW ANA CTIMKKX.

e BukopuctoBynte Kinbka Kpanenb Muovoro 3acoby, cneuianbHO MpuU3HA4YeHoro Ans
NMOBEPXOHb KEpaMiYyHOro ckra, Ta nanepoBuMA PYLUHWK abo BOJSOry raHuvipky, wob
06epeXHO YNCTUTM MOBEPXHIO.

e SKwio BM BUMNAAKOBO NPOMMAM LIYKPOMICTKMI NpOoAyKT abo BNyCTUAM NnacTuk/aniomiHieBy
doonbry Ha rapsidy BapuribHy NOBEPXHIO, HEranHo Bid'€4HaNTe NOBEPXHIO BiJ PO3ETKM.

e Bci pewwiTkn, KpULWKN Ta po3cCikadi NofyMm’s MOXHa MUTU Fapsiiold MUMNBHOK BOAOHO.
Micns uboro ix cnig peTenbHO OYUCTUTK.

e byab nacka, nepekoHamnTecs, WO Micus, Yepes siki NpOXOAnTb ra3, € abConTHO YUCTUMM.

e [loyaTKoBUM KOSMIp PELLITOK, Ha SIKi CTaBNATbLCSA FOPLUMKA, MOXE 3 YacOM 3MiHIOBaATUCA
yepes HarpisaHHa. HE MUUTE PELLITKWU B MOCYAOMUUHIA MALLIMHI.
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AKWO 3ananbHa CBiYKa He npautoe yYepes 3abpyaHeHHs: MpoYncTiTe 3ananbHy CBiYKY
OPOTSHOIO LLITKOK He 3HIMaluM CBiYKY, Ta He NpuUKNagarym HagTo BESTMKUX 3YCUsb.
Mpumitka: [lig 4Yac 4uWEeHHA nepekoHanWTecCb, WO CBiYKa Big'eAHaHa. Y pasi
HeobXiaHOCTI 3BEPHITLCA 4O aBTOPM30BAHOT CEPBICHOI CNYyX6u.

MicnanpoagaxHe o6¢cnyroByBaHHA

Akwo y Bac BMHMKaOTb nNpobnemu nig 4ac 3BMYaMHOI ekcnnyaTauii Bupoby, 6yap nacka,
3B’SXITbCA 3 OAHUM i3 aBTOPU30BAHUX CePBICHUX LleHTpiB Franke, 3a3HadeHnx y gogatky.
Hikonun He 3BepTanTechb O HEeaBTOPU3OBaAHUX CEPBICHUX LEHTPIB.

BcTtaHoBneHHSA

MoHTaxHi pobOTK 3 MIAKMYEHHS rady Ta enekTpOeHeprii BUKNadeHi B HAaCTymHUX po3ainax.
Lli poboTK nOBMHHI BUKOHYBaTUCA KBanidikoBaHWM MepcoHarioMm BIAMOBIAHO A0 YMHHOIO
3akoHoaaBcTBa. BukoHaHHA pobiT HeaocsigyeHnMM ocobamm Moxe CTaHOBUTU pU3nK. BUpobHMK
abo npogaBeLpb He HeCyTb XXOAHOI BiAMNOBIAANBHOCTI 3a OCOBUCTI TpaBMKM 4M MaTepianbHi
30MTKN, LLIO BUHUKIM B pe3ynbTaTi HeAOTPUMAHHA UMX IHCTPYKUin. [ig’eaHaHHs niHiv nogadi rasy
30INCHIOETLCS BIONOBIOHO A0 HOPM/3aKOHIB TiET KpaiHW, B sIKii BCTAHOBMIOETLCA npunag. Tomy
neped BCTaHOBMNEHHAM BMpoby, Byab nacka, NepekoHanWTecb y TOMYy, WO MicLeBi yMOBM
nocTavaHHs (TUn rasy Ta Noro TUCK) Ta HanalTyBaHHS BUPOOY BiANOBigaTb BUMOram.

YMOBM BCTAHOBMNEHHS LIbOro BUpoby BKasaHi Ha Haninui.

MigrotoBka me6niB

Llen nocibHuk npmusHayeHu ans BOygoBaHoI BapunbHOI NoBepxHi knacy 3. Migrotynte ginsHky
ONs1 BCTAHOBIIEHHS 3 PO3MipamMu, BKasdaHMMKU Ha MantoHkax 2 i 3. 3Hanaite Hankpalle Mmicue
ANs po3MilLeHHs BUpOoBy, Wob MaTy 3Mory nerko BiAKPUTU MOro Y pasi BUHMKHEHHS Byab-aKnx
npobnem. MNepekoHanTecs, Wo raszosa Tpyba BapuibHOT NOBEPXHI HE TOPKAETLCA KPaiB.

BcTaHoBneHHA BUpOOY Ha mebni

[Micnga nigknoveHHA 3’eqHaHb 3akpunTe Kpal BapunbHOI noepxHi EMAM-niHow (y BAMMSAi CMy»xKu),
LLIO MOCTaBNSAETLCA Pa3oM i3 BCTAHOBMOBAHUMW AeTansMn, i NPUTUCHITL 1. TpOXK 3aTArHiTb rak
KPIiNSIEHHS Ta CKOPUCTaNTECH BUTHYTUM HOXEM, LWo6 yCyHyTV Hagnuwikn EMOM-niHw.

ABU YHUKHYTU HELaCHNX BUNAaAKiB Big Yac BCTAHOBMNEHHS, HEOOXIAHO HagAaraT pykaBUYKM.

IHpopMmaLia 3 BcTaHOBNEHHSA npunaay

MonepeaxeHHA:
Llen npunap HeoOXigHO BCTaHOBMIOBaTU Yy [obpe npoBIiTPHOBaAHUX MNPUMILLEHHAX
BiANOBIAHO OO0 YMHHOro 3akoHogaBcTBa. byab nacka, npouutanTe IHCTPYKUii nepen
BCTaHOBJEHHSAM abo BUKOPUCTaHHAM BMpPOOYy.
NMonepeaxeHHs:
Len Bupi6 He nigeaHyeTtbcA [0 cUCTeMUM BiABeAeHHA NPOAYKTIB 3ropsiHHA.
BcTtaHOBNEeHHA Ta NiAKNOYEHHA UbLOro BMpPOOY Mae 3AaiNcHIOBaATUCL BignoBiAHO A0
AilYMx HOpM BCTaHOBNeHHsA. Cnia npuainutm ocobnuBy yBary BuMMoOram LWopAo
BeHTUNALII.
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Ocoba, sika BCTaHOBMOE Npuniag, NoBMHHA OTPMMYBATMUChb NPaBUIT Ta HOPM LLIOAO BEHTUNALI
Ta BiABeAEHHS BUXIIOMHUX rasis.

Bawa BapunbHa NOBEpXHA Npu3HayeHa ANns YCTAHOBKM Ha CTaHOAPTHMX CTINbHUUSAX,
OOCTYMNHUX B NPOAAxy.

ToBwwmHa cTinbHUUi NoBMHHA 6yTn He MeHwwe 30 MM.

MaTepianu, SKi BUKOPUCTOBYKOTBCA B CTiNbHULI Ta B neperopogkax nif CTiflbHULER,
NOBWHHI BUTpMMYyBaTK TemnepaTypu He meHwe 100 °C.

Mi>k BapunbHOK NMOBEPXHEID Ta CTIHAMU KyXHi crig 3anuwmty 6e3neyHy BigCTaHb.
BuiMmka B CTinNbHULI ONs BapuIibHOT MNOBEPXHi MOBMHHA BYTM TaKO X, 9K HA MastoHKy.
(MantoHok 2 / MantoHok 3)

BiactaHb MixX OCHOBOI BapuiibHOT NOBEPXHI Ta Neperopoakolo Mae ckragaTtn He MeHLue
25 mmM. (MantoHoK 2)

BigctaHb MK BEpXHbOK YaCTUHOK BapurbHOI MOBEPXHI Ta IHWWM nNpunagom
(Hanpuvknag, KyXOHHOK BUTSDKKOK) NOBMHHA ByTn He MeHwe 700 mm. (MantoHokK 2)
Axkwo 60 cm BapunbHa noBepxHa byade po3millyBaTUCh NOBEPX BOYOOBaHOI LyXOBKM,
fiIka HEe Mae CUCTEMU OXONOLKEHHS, PEKOMEHOYETbCS MPOCBEPANUTU BEHTUNALIMHWIA
oTBip po3Mipom LioHamMeHwe 300 cm? ana 3aGesnedyeHHs HanexHoi UMpKynauil
NoBITPS. AKWO BM BCTAHOBMIOETE BapWUIlbHY MOBEPXHIO po3MipoM 75 cm abo 90 cm,
AyXOBKa NOBMHHA BYTW OCHaLLEeHa BEHTUNATOPOM OXONOAXKEHHS.

700 min.

25 mm 30 mm

ManroHoK 2
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Mia’eaHaHHA TPy6M nogadi rasy

MigkntoyiTe BMpI6 40 ra3oBoi Tpybu BigNOBIAHO 4O YMHHOIO 3aKOHOAABCTBA i NuLle nicns
30iINCHEHHS HEOBXIOHMX perynioBaHb 4515 LbOro Ty ra3oBux npunagis. B iHWomy Bunagky
BUKOHaWTe Ail, onncaHi B NyHKTi «3amMiHa doopcyHOoK». [Ina nogadi 3pigpkeHoro rasy
BUKOPUCTOBYNTE PErynaTtopu TUCKY BiANOBIAHO 4O YNHHOrO 3aKOHO4ABCTBA.

Ona HagiHoro  nig'egHaHHA  ra3oBoi  Tpybu
BMKOPUCTOBYMTE CanbHUK, KU BXOAWUTb B KOMMIEKT

CanbHukK

=) / noctaBkn. HeobxigHO OOTpUMYBaTMUCS 3aCTOCOBHMX
.{1@ éf 4 npaBun WOAO BCTAHOBIIEHHSA ra3oBOro obnagHaHHS.
.-;J;' Micna 3'egHaHHA nepeBipTe BiACYTHICTbL BUTOKIB 3a

'J\:; JONOMOroH0 MUMNbHOI BOAM.

Tpyba
MantoHok 2

BeHTUNALIA NPUMILLLEHHA

3rigHO 3 3aCTOCOBHMMU NpaBuamMu/3akoHamu, NeEpPEBIPTE HASIBHICTb B MPUMILLIEHHI OTBOPIB, SKi
BMXOASATb HA30BHI, aD0 BEHTUMALIMHOIO KaHany, akun 3abesnevye HanexxXHMn nNoBiTPsSIHUN NOTIK.
[MepekoHanTecb B TOMY, LLO OTBOPMU:

1. MatoTb npoxigHuii nepepis nnotueto He meHie 100 cv?;

2. He moxyTb ByTn 3abnokoBaHi Hi 3cepeauHun, Hi 30BHi;

3. He matoTb HiKMX KpULIOK abo peLliToK, WO MOXYTb NEpPELLKOIKATU NPOXOLXKEHHIO MNOBITPS;
4. 3HaxoaAaTbCa 4OCTAaTHLO BUCOKO, W06 He NigcunoBaTh BUBINIbHEHHSA NPOAYKTIB 3rOPAHHS.

AKWO OTBOPM poO3TalLOBaHi B CTiHi i BeAyTb 4O CYCiAHbOI KiMHATW, LS KiMHaTa noBuMHHA ByTu
6esnocepeHbLO NPOBITPOBAHOO | HE NOBMHHA By THK:
i. CnanbHeto
ii. BiTanbHeto 3 micuem ans BiANOYMHKY
iii.  KiMHaTO0, B SIKil ICHYE PU3UK BUHUKHEHHS NMOXEXI.
22
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Mepepn nepesipkoo poboTH BUPOBY NepekoHamMTeCs, WO HEe CMOCTEPIracTbCa 3HMXKEHHST TUCKY
yepe3 HeCnpaBHICTb HWOro BUPOBY, KM BUKOPUCTOBYETLCA B MPUMILLEHHI, A€ MNPUCYTHI
BEHTUNAUINHI OoTBOpK. 3abe3neyute BEHTUNALUIKD MK ABOMa NPUMILLEHHAMU 3a LOMOMOroH
MOCTIMHO BIAKPUTMX OTBOPIB, Hanpuknag, 36inbWMBLUM BiACTaHb MK ABepvMMa Ta nignoroto.
BiaBegeHHA NpoaykTiB 3ropsiHHSA Mae 34iINCHIOBATUCh 3a AOMOMOIO BUTSDKKM, LWOG X MOXHa
6yno BuBecTn Ha30BHi abo Hanpsmy, abo Yepes gumap/gumoxia,.

EnekTpuuHe 3’ €AHaHHA

BapunbHa noeepxHsi Franke mae TpmxunbHuin kabenb 3 BiflbHUMU BUBIAHUMW KnemaMu. FKLLO
BapusibHa MOBEPXHS MOCTIMHO MigKMoYeHa OO0 Mepexi, Ana kateropii Bucokoi Hanpyrm Il Ha
AiNSHUI MK KOHTakTaMn HeobXxigHO BCTaHOBUTU BUMWKHUIKA MPUCTPIN, MPU3HAYEHUA AOns
NMOBHOrO Bif'eaHaHHA CcTpymy. NepeBipTe AOTPUMaHHS HaCTYyMHUX BUMOT.

a.) Bunka Ta po3eTka NOBUHHI ByTK po3paxoBaHi Ha cTpyM 16A;

b.) BoHn MOBWHHI ByTM nerko AOCTYNHUMM Ta PO3TALIOBAHMMW TakUM YMHOM, W06 npwm
NigKNIOYEHHI/BIOKNIOYEHHI BUPOBY Byno HEMOXIMBO OTpUMaTK AOCTYN A0 €NEKTPUYHOI
YaCTUHY;

c.) Bunka noBuHHa Bunmartucsa 6e3 3ycuns;

d.) Axkwo Bupi6 BbyaosaHu B Mebni, TO BiH HE MOBMHEH TUCHYTWU Ha BUIIKY, KONW BUPIO
NigKMio4YeHo;

e.) He moxHa nigknoydaTty 2 enekrponpunagn 4o OAHIET pO3eTKU OAHOYaCHO;

f.) Axkwo noTpibHO 3aMiHUTKN Kabenb XWBMNEHHS, Chig BUKOPUCTATM HOBUW Kabenb Tumny
HOSVV-F poamipom 3x1,5 mm2.

g.) MoTpibHO 3BepHyTUM yBary Ha MNPU3HAYEHHA OMOPHUX XKW  BUBIOHWUX  KMEM.
(KopuyHeBun=gpasa, CUHIN=HenTparb, XXOBTO-3€NEHNN=3EeMJIS)

Mpumitka: [llepekoHanTeca B TOMY, WO MIOKMIOYEHHA 00 Mepexi (3HayYeHHs Hanpyru,
MakCMMarbHOI MNOTYXXHOCTI Ta CTpyMmy) BignoBigae xapakTepucTvkam Balloi BapuibHOI
nosepxHi FRANKE.

CUHIX

)XKOBTO-3ENIEHUIA

KOPWUYHEBUW
®
Ll

N

AKwo kabenb XMBNEHHS NOLUKOOXKEHO, NOro crig 3aMiHUTK cneuianbHO Npu3HavyeHnin kabenem
abo kabenbHOW 30ipKOlD, SIKIi NOCTavarTbCA BUPOOHMKOM abo aBTOPM3OBAHUM CEPBICHMM
LEHTPOM.

Llen Bupi6 mae 3azeMneHHs nuwe ansa yHKUioHanbHUX Linen.
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MiaknoyeHHs rasy

Lli iHCTpyKUiT npM3HayeHi nuwe ons kBanigpikoBaHOro nepcoHany ta ¢axisuis. BctaHoBneHHs
npunagy Mmae Bignosigatu Oil04MM cTaH4apTaMm.
Mepepn noyaTkom Byab-aKOi Npouenypu HEOOXIAHO BIOKITIOUMTU €NEKTPUYHE KUBITEHHS.

MonepeaxeHHs: Tun rasy Ta napameTpu HanawTyBaHHA AAaHOro BUPOOY BKasaHi Ha
TUNOBIN Haninui.

MNMonepenxeHHs: MNepen BCcTaHOBNEHHAM BUpPOOY, OyAb nacka, nepeKkoHauTecb y TOMYy, LLO
MicueBi yMOBM NnocTtavyaHHs (TUN rasy Ta MOro TUCK) Ta HanawTyBaHHA BUPOOY BianoBiaalnTb
BMMOram.

YnoBHOBaXeHUM cneuianict/cepBiCHUA LEHTP, WO BUKOHYKTb YCTAaHOBKY, MOBWHHI
30iMCHIOBATU HanawTyBaHHS Ta BCTAHOBIIEHHA 3rigHO 3 nepeabdavyeHUMUN 3aKOHOAABCTBOM
BiANoOBiAHOI KpaiHW HOPMaMM LWOAO0 MOHTAaXY.

Twn rasy, skuin HeobXiaHO BMKOPUCTOBYBATU Npu poBOTi 3 BapuibHOK NOBEPXHEID, BKa3aHO Ha
eTUKETLI, AKa 3HaxoO4MUTbCH Ha HWXHIN CTOPOHI BapunbHOI NoBepxHi. [epen nigknioyYeHHAM o
OCHOBHOrO JpKeperna rasonocrtadyaHHs abo raszoBoro 6anoHy HeoOXigHO NepecBigyuUTUCH, LLO
npwunag HanawToBaHui gnga poboTn 3 BigNOBIAHUM TUNOM rasdy. AKWOo npunag HanawToBaHUN
npaBuUnbHO, AOTPUMYNTECH NOAANbLUMX IHCTPYKLIN.

e [lepekoHanTecs, WO perynatopu 3pigpkeHoro HadgtoBoro rasdy (3HI), ki Bu
BMKOpPUCTOBYBaTUMETEe Ansi poboTn 3 Bupobom, cepTudikoBaHi 3a TSE Ta matoTb
BuxiaHun tuck 300 mm pT.cT. (30 mbap).

e [lpn Tucky 500 mm pt.cTt. (50 MBap) HeobxigHO BWKOPUCTOBYBaTW BiANOBIOHWIA
perynatop 3pigxeHoro rasy (3HI).

e Tuck npupogHoro rady ctaHoButb 200 mm pT.cT. (20 m6ap). 3BepHiTbCA OO HALWOro
aBTOPM30BaHOrO CEPBICHOrO LEHTPY AN nepeobnagHaHHA nig npupogHUMA  ras.
BukopuctoBynte Tpybu, npoknagku abo yulinbHOBanbHi WwWanbu, ki BignosigalTb
HauioHanbHUM cTaHgapTam.

[Mpn BCTAHOBNEHHI AEAKMX MOAENEN BUKOPUCTOBYETLCA PO3TPYOHE 3'€gHaHHSA: e HeobXigHo B
NeBHUX KpaiHax, Ae po3TpybHe 3'egHaHHA € obos’askoBuM. B UbOMy Bunagky po3TpybHe
3’egHaHHa mae B6yTu nig'egHaHe 0O BapuibHOI MOBEPXHI.

AKwo BapunbHa noBepxHs Oyae nigkniyeHa OO Axepena nogadi rasdy vyepes rHyykui LnaHr,
OOBXWHA LUMaHry He nosuHHa nepesuysat 120 cm.

e BxigHun naTtpy6ok Oonsa nig’egHaHHs rasy noBuUHEH ByTW poO3TallOBaHUM TakMM YMHOM,
o6 3a6e3neunTu BifbHUIM PYX FHYYKOrO LUMaHra;

e [lig’egHyBaHW THYYKMA LWUMAHT HE TMOBMHEH [OTOPKATUCA A0 XOOHUX PYXOMWX
erieMeHTIB B MiCLi BCTAHOBMEHHA npunagy (Hanpuknag, OO0 SAWMKiB) i HE MNOBWUHEH
NPOXOAUTUN Yepes XOAHI OiNsSHKW, A€ BiH MOXe CNpu4nHUTK Byab-aKi nepeLukoau.

e 3a BUMKMOYEHHSAM BUMNAAKIB, KONMM BUPOBHMK pEKOMEHAYE BUKOPUCTOBYBATU THYYKUN
LuNaHr, He po3bupante npunag onsa NigKIYeHHs.

Mepepn noyaTkom Byab-akmMx pobiT 3 Nig’egHaHHA ra3y NnepekpunTe nogady rasy.
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BukoHanTe nigknoyeHHs, nonepeaHb0 NEPEKOHABLUMCH, WO B 3'€QHyBanbHOMY LWaHry abo
TpybonpoBoai OO0 BapwunbHOI MNOBEPXHi HemMae TUCKy. [lepekoHamTecs, WO Tpybu He
nepenniTalnTbCA | HE CNPUYMHAIOTL 3abMBaHHA Ta HE OOTUKAKTLCS 4O FOCTPUX KYTIB.
lMepekoHanTecs, WO ra3oBuin WaHr Mmae ceptudikauito TSE Ta He npoxoauTb yepes rapsdi
OiNsAHKN.

MPUMITKA: He nipnaBanMTte rasoBuMM LWNAHI HagMiPHUM HaBaHTaXeHHAM. 3aMiHOUTe
ra3soBMM LINAHr BallOi BapwunbHOI NOBepXHi KOXHi 4-5 pokiB, HaBiTb AKWO BiH He Mae
NOLUKOMKEHb.

NMPUMITKA: TMlicna nig'eAHaHHA BUMKOPUCTaUTe MWUIIbHUMA PO34YMUH, WOO nepeBipUTH
BiAACYTHiCTb BUMTOKIB B Tpyb6ax. He BUKOpMCTOBYNTE BOrOHb.

Byab nacka, OTPUMYNTECH HaBEAEHOIO HUXYE NOPSAKY BCTAHOBIIEHHS.

1.) Mig’egHanTe LUMNIHOPUYHUI NepeXigHUK 3 30BHILUHLOK HapI33t0, YLUINTIbHEHHSA, KOHIYHO-
UUNIHAPWMYHUIK abo LUMNIHAPUYHO-UMANIHAPUYHUA Fa30BUN NMEPEXigHMK 3 BHYTPILIHBbOK
Hapi33to BignoBigHoO.

2.) 3a 4ONOMOroK rakoBOro Krto4a 3aTSarHiTb TOYKM Nig'eqHaHHs, wob 3adikcyBatu
NOSIOXEHHS TPYO.

3.) BukopucTtoBytoun Tpy0y 3 BignyLueHoi migi abo rHyyky ctanesy TpyOy, nig’egHante
BYrnennactmMkoBe 3'€4HaHHSA 0O OCHOBHOIMO JKepena nogaui rasy.

NMonepeaxeHHs: BocTaHHE cKopucTanTeCcb MUIIbHUM PO3YUHOM ANA NepeBipKM TPyO Ha
BUTOKM i HIKONIN HEe BUKOPUCTOBYMNTE BOIOHb.

HanawTyBaHHA BapuUibHOI NOBEpPXHi ANs pi3HUX BUAIB rasy

Lli iHCcTpyKUil npu3HayeHi nuwe ons keanidikoBaHOro nepcoHany Ta gaxisuis. BctaHOBNEHHS
npunagy Mae Bignosigatn 4ilo4Mm cTaHgapTam.
lMepen BMKOHAHHAM Byab-KUX npoueayp HeobxiaHO Big eQHATN eNEKTPUYHE XXMUBIIEHHS.

MantoHok 1 MantoHok 2

e [1ns nepeobnagHaHHA 3HIMITb KPULLIKM KOH(POPOK Ta po3cCikadi Nonym’ss Ha BapubHiK
NOBEPXHi. 3HIMITb (POPCYHKU 3rigHO 3 MaritoHKOM BULLE Ta 3aMiHiTb IX POpCyHKamu
BiQNOBIQHOMO AiamMeTpy, BKasaHMMK B NOCIOHMKY KOpUCTyBaya.

e 3HIMITb py4KkM Ta ryMOBI YLUINTbHEHHS 3 BapuibHOI NOBEPXHi Ta BUKOHaWTE npouenypy
perynoBaHHA, BCTAHOBMBLUW MNNACKy BUKPYTKY A5 TOYHUX POBIT Takum 4YmMHOM, wWo6
BOHa Brvparnacbh B rBUHT perynioBaHHS KranaHa.
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e Lllo6 BCTAHOBUTM perynsatop B MOMOXKEHHS Manoro nonym’si, MOBEpPHiTb TBUHT
peryrioBaHHA rasdy Ha KnarnaHi Ta HanawTtynTe MiHiMansHun noTik rasdy. [lepen
NPOBEOEHHAM LbOro peryritoBaHHsS Crig BCTAHOBUTU Ha Micue 6ok BigperynboBaHoOi
KOH(POPKM, 3ananuTu KOHQOPKY Ta MNEepeBecTU pPyyKy B TMOMOXKEHHS HaWMEHLUOI

NOTY>KHOCTI.
e [BMHT perynioBaHHA MNOTOKY cnig ocnabnatv npu nepeobrnagHaHHi  BapUIbHUX
NOBEPXOHb 3i 3pigKeHOro rady Ha nNpupoaHWA ras, i, HaBnaku, 3aTaryBaTu Mpuv

nepeobnagHaHHi 3 NPUPOLHOro rasy Ha 3pigKEeHUN.
e [licna nepeobnagHaHHA BapwunbHOI MOBEPXHI ANSA 3aBEPLUEHHS npoueaypw chneplly
BCTAHOBITb r'YMOBI YLLifTbHEHHS, @ MOTIM PYYKU.
[aHi iHCTpyKUiT Npu3HaYeHi AN BUKOHAHHA aBTOPM30BaHWM CEPBICHUM LEHTPOM. BcTaHOBNEHHS
LibOro BUpOOY Ma€ 34iNCHIOBATUCh HaNEXHUM YMHOM Ta BiAMOBIAHO 4O Ait04MX HOPM.
lMepen BUKOHaHHAM Oyab-AKMX npoueayp HeobxigHO Big'eaHaTM BapwnbHY MOBEPXHIO Bif
Kepena enekTpUYHOro J>KMBMEHHS. TunoBa Haninka Ha BapWIbHIN MNOBEPXHI MICTUTb
iHbopMmauito Npo Tun rasy, ans podoTn 3 AKMM NpuU3HayeHa Us BapuibHa NOBEPXHS.
Micna BcTaHOBNEeHHA (POPCYHOK BUKOpPUCTaAUTE MUIIO ANSA NepeBipKA Ha BIACYTHICTb
BUTOKIB. 3 LIiEH0O METOK HaHECiTb MUSTIbHUNA PO3YMH HA HUXKHIO YaCcTUHY (hOPCYHOK.
Mpuknapitb naneub A0 (OPCYHKM, WOO 3aKpUTM BUXiAHUMA OTBIp AnNA rasy, Ta
nepeBipTe, UM He 3’ABNAIOTLCA Oynbbalku B Micui nig’eaHaHHA (POPCYHKM.

TexHi4Hi aaHi

TexHiYHi XapakTepuCTUKN rasoBUX KOHPOPOK
(G20-20 mb6ap) - (G30-30 mb6ap)

KoHncdopka | KoHtdopka | KoHdopka | KoHdopka KoHdpopka KoHdpopka
A SR R WOK WOK WOK
1 kBT 1,75 kBT 3 kBT (2,5 kBT) (3,3 kBT) (3,8 kBT)
2100 2100 D 126
G30-30 G30-30 G30-30 G30-30 G30-30 G30-30
M6ap 3HIT | M6ap 3HIT | M6ap 3HIT | M6ap 3HI M6ap 3HI M6ap 3HI
(0,50 mm) (0,65 mm) (0,85 mm) (0,82 mm) (0,89 mm) (0,98 mm)
G20-20 G20-20 G20-20 G20-20 G20-20 G20-20
M6ap MNr Mo6ap Nnr Mo6ap Nnr Mo6ap Nnr M6ap MNr M6ap MNr
(0,72 mm) (0,97 mm) (1,15 mm) (1,15 mm) (1,28 mm) (1,35 mm)
G30-37 G30-37 G30-37 G30-37
M6ap 3HIT | M6ap 3HIT | M6ap 3HI M6ap 3HI
(0,47 mm) (0,62 mm) (0,80 mm) (0,93 mm)

1. HitpunoBe yuwinbHeHHA Ha LUNIHAPUYHIN roniBui

2. KoniHo

3. BnyckHuu natpy6ok wnaHra 3HI
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1
' 3
Mpn nepeob6nangHaHHi 3 npupoaHoro rasy Ha 3HIM, 6yab nacka, BAKOPUCTOBYUTE nuiue
BMYCKHMW naTpy6ok wnaHry 3HI, nokazaHnMi Ha ManoHKy.

Kactpyni 3 Oinbwum pgiaMeTpoMm, HiXK 3a3Ha4yeHO, MOXYTb MNPUM3BECTU A0 neperpiBy
perynioBanbHOI pPy4YKU, IK NnokasaHo Ha MantoHKy. KomnaHis Franke He Hece ogHOI
BiaNoBiAanbLHOCTI 3a 30UTKK, CNIPUYNHEHI TaKUM HENPaBUIIbHUM BUKOPUCTAHHAM.

Mpu po6oTi 3 KOHOpKamMu, po3TalloBaHUMM GinNsA KHOMOK, He BUKOPUCTOBYWTE KacTpyni
3 piaMeTpoMm, Lo nepeBULLYy€E BKa3aHi 3Ha4eHHA, abu 3anobirtu neperpiBaHHIO KHOMOK.
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NMokasHukn epeKTUBHOCTI BUPOOY

Ha niacraBi [dupekTuBu LWOAO0 BUMOr [0 €KONOriYHOro npoeKTyBaHHA BUPOOGIB,
noB’si3aHuX 3 eHeprocnoxmBaHHAM N22009/125/EC iHcopmaulis npo BUPIO HuMxK4e
HaBeAeHa napanenbHo 3 PernameHTtom E€Bponeuncbkoro Coro3y Ne (€EC) 66/2014 wopo
BUMOT 10 €KOJIOriYHOro NpoeKTyBaHHA NOOYTOBMX BapUNbHMX NOBEPXOHb.

IHcpopmauin Wwoao NodbyToBMX ra3oBMX BapUibHUX NOBEPXOHb

BpeHn FRANKE
Tun BapunbHOI NOBEPXHi BbynoBaHa razoBa BapuiibHa NOBEPXHSA
MopenbHui Hepx. HepX. cTanb HepX. HepX.
cranb cranb cranb
ineHTUdiKaTO FHNL 604 | FHNL 7054G | FHNL 905 ;g”g— 30226
A P 4G XS E TCXSE |4GTCXSC
CumBon 3HaueHHA 3HaueHHA 3HauyeHHAa | 3HaueHHs | OgnHUUA
KinbkicTb razoBux 4 5 5 2
KOH(OpPOK
EHeprO?CbeKTVI.I.BHICTb EE rasoBoi 58,1 60,1 58,1 - %
3aAHbOI NpaBoi KOHPOPKN KOHOPKHU
EHepl‘oecb"eKTMBH.l.CTb EE razoBoi - .
nepenHbLOI NpaBoi KOHEbOPKHY - - - Yo
KOHpOPKM
EHeproecdeKkTUBHICTb . -
nepeaHboi Npasoi EE rasosoi 60,1 58,1 60,1 %
KOH(OPKM
KOH(OPKMH
EHeprO$Cb.eK1.'.VIBHICTb EE rasoBoi 60,1 60,1 60,1 - %
3aAHbLOI NiBOi KOHOPKU KOHOPKM
EHeproecdekTuBHiCTL EE rasoBoi --
.. - 54,3 - %
LeHTpanbHOI KOHOPKN KOHOpPKHN
noponeci uenmpanuoi | EE 1230801 R
- - - (1]
KOHEhOPKM KOH(OPKM
EHepro?cbeKTMBmcn:... EE razoBoi -
3aAHbLOI LIeHTPanbHOI KOHEbOPKHY - - - %
KOHpOPKM P
EHeproedekTuBHicTb niBoi | EE rasoBoi -
. - 54,3 %
KOH(OPKMN KOHOPKH
EHeproedekTUBHiCTb EE rasoBoi 58.1
ra3oBoi BapuUibHOI BapUNbHOI 59,4 58,2 58,2 %
NOBEpPXHi NOBEpPXHi

3aana BU3HaAYEHHA XapaKTepuUCTUK BUPOOY BUMipIOBaHHA Ta po3paxyHKM
3AINCHIOITLCA 32 HUXKYeHaBeAeHUM CTaHAApPTOM Yy BiANOBIAHOCTI A0 BUMOT
€KOJ10riYHOro NPoeKTyBaHHS.

EN 30-2-1
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NMokasHukn epeKTUBHOCTI BUPOOY

Ha niacraBi [dupekTuBu LWOAO0 BUMOr [0 €KONOriYHOro npoeKTyBaHHA BUPOOGIB,

noB’A3aHUX 3 eéHeprocnoXxunBaHHAM

Ne2009/125/EC iHcdbopmauis npo BUPIO HuxYe

HaBegeHa napanenbHo 3 PernameHTtom E€Bponeuncbkoro Coro3y Ne (€EC) 66/2014 wopo
BMMOT A0 €KOJIOri4YHOro NpoeKTyBaHHs NOOYTOBUX BapUNIbHUX NOBEPXOHb.

IHcpopmauin Wwoao NobyToBMX ra3oBMX BapUibHUX NOBEPXOHb

BpeHa FRANKE
Tun BapunbHOI NOBEpPXHi BOyanoBaHa razoBa BapunbHa NOBEepPXHS
MopenbHuin cKno cKno cKno
FHNS 604 4G | FHNS 7054G TC
BKC BKC
FHNS 604 4G | FHNS 705 4G TC
WHC WHC FHNS 905 4G TC
ineHTHdikaTo FHNS 604 4G | FHNS 705 4G TC BKC
A P GRC GRC FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4G | FHNS 7054G TC WHC
BRC BRC
FHNS 604 4G | FHNS 705 4G TC
CRC CRC
CumBon 3HaveHHs 3HayvyeHHs 3HaveHHs OaviHuus
KinbkicTb razoBux 4 5 5
KOH(OpPOK
EHeprOECI')eKTVI"BHICTb EE rasoBoi 59,7 50,7 50,7 %
3aAHbOI NpaBoi KOH(OPKN | KOHGOpPKU
EHeproedekTMBHICTb ..
nepeaHbLOI NpaBoi EE rasosoi 59,7 59,7 59,7 %
KOH(OPKMU
KOHpOpKHU
" | £ rasoma .
- - - (1]
KOHCEHOPKY KOH(POPKM
EHepro$¢).e|c[MBH|CTb EE ra3oBoi 57.4 57.4 57.4 %
3aAHbLOI NiBOI KOH(POPKU KOH(POPKM
EHeproed)elerBHme EE ra3oBoi ) 54,5 54,5 %
LieHTparbHOI KOH(POPKKU KOHMOPKMN
e %
- - - (1]
KOHCEHOPKY KOH(POPKM
ot uovmpanuney | EE ras0sol o
- - - (1]
KOHAOPKM KOH(OPKMU
EHeproecekTMBHICTb EE rasoBoi i i i %
niBoi KOHOPKKU KOH(OpPKMH
EHeproecekTuBHIiCTL EE rasoBoi
rasoBoi BapunbHoI BapuUIbHOI 58,9 57,8 57,8 %
NoBepXHi NOBEpPXHi

3aana BU3HaYeHHS XapaKTepucTUK BUpOoOy BUMipIOBaHHA Ta po3paxyHKU
3AIMCHIOITLCA 3a HUXKYeHaBeAeHUM CTaHAAapTOM Y BiAnoBiAQHOCTI 4O BUMOT

€KOJOoriYyHoro npoeKkTyBaHHS.
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NMokasHukn epeKTUBHOCTI BUPOOY

Ha nigcrtaBi [OupektuBM wWoOAO0 BMMOr [0 €KOJIOFiYHOro MpoeKTyBaHHA BUpPOOIB,

noB’A3aHuUX 3 eHeprocnoxunBaHHAM N22009/125/EC

iHpopmauis npo BupPIO HMXKYe

HaBeAeHa napanenbHo 3 PernameHTom €Bponencbkoro Cot3y Ne (EC) 66/2014 wopno
BUMOT O €KONOriYHOro NpoeKkTyBaHHA NOOYTOBUX BapUNbHUX NOBEPXOHb.

IHcpopmMaLis woao NodyTOoBMX ra3oBUX BapUilbHUX NOBEPXOHb

BpeHa

FRANKE

Tun BapunbHoi

B6ynoBaHa razoBa BapusibHa NOBePXHs

noBepXxHi
MopenbHun cKno cKno cKno cKIno cKno
ineHTUiKaTO FHNG 302 FHNG 604 FHNG 604 FHNG 705 FHNG 905
A P 2GBKC | 4GBKC |4GTCBKC | 4GTCBKC | 4GTCBKC
CumBon 3HaueHHsA 3HaueHHs 3HaueHHs 3HaueHHsA 3Ha4YeHHsn OaunHnuAa

KinbkicTb razosumx 2 4 4 5 5

KOHopoK

EHeproeceKkTUBHIiCTb .

3aAHbOI NpaBoi EE razosoi 58,1 58,1 60,1 58,1 58,1 %
KOHOopKK

KOHOpKM

EHeproed)fKTMBH!.c ™ EE rasoBoi o

nepeaHbLOI NpaBoi KOHAHOPKM - - - - - Yo

KOHOpKM

EHeproeceKkTUBHIiCTb .

nepeaHLOI NpaBoil EE razosol - 60,1 60,1 60,1 60,1 %
KOHOopKM

KOHOpKM

EHeproedekTUBHICTb .

3aAHbOI niBoil EE rasosol - 60,1 56,7 60,1 60,1 %
KOHOpKM

KOHOpKM

EHeproe(beK.'.rMBHme EE rasoBoi

LleHTPanbHOI KOHEOPKI - - - 53,7 53,7 %

KOHOpKM P

EHeproecdeKkTUBHICTb

nepeaHLOI EE razoBoi %

UeHTpanbHoI KOHopKM ¢

KOHopKK

EHeprO.(.Ed)eKTMBHICTI: EE rasogoi

3a4HbOI LleHTPanbHOI P - - - - - %

KOHOopKK P

EHeproedrektuBHicte | EE rasoBoi %

niBoi KOHOPKN KOHpOpKH ¢

EHeproedexktuBHictb | EE rasoBoi

rasoBoi BapuibHOI BapunbHOI 58,1 59,4 58,9 58 58 %

NnoBepXHi NnoBepXHi

3aansa BU3HaYeHHSA XapakTepUCTUK BUPOOY BUMipIOBaHHS Ta PO3paxyHKU

3AINCHIOITLCA 32 HUXKYeHaBeAeHUM CTaHAApPTOM Yy BiANOBIAHOCTI A0 BUMOT

eKoJnoriyHoro NPOEeKTyBaHHA.
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NMokasHukn epeKTUBHOCTI BUPOOY

Ha nigcrtaBi [OupektuBM wWoOAO0 BMMOr [0 €KOJIOFiYHOro MpoeKTyBaHHA BUpPOOIB,
noB’A3aHux 3 eHeprocnoxumBaHHAM N22009/125/EC iHdopmauia npo BuUpIO HMXKYe
HaBeAeHa napanenbHo 3 PernameHTom €Bponencbkoro Cot3y Ne (EC) 66/2014 wopno
BUMOT O €KONOriYHOro NpoeKkTyBaHHA NOOYTOBUX BapUNbHUX NOBEPXOHb.

IHcpopMaLis woao NodyTOoBMX ra3oBUX BapUilbHUX NOBEPXOHb

BpeHp FRANKE
Tun BapunbHOI NOBEpPXHi B6yaoBaHa razoBa BapunbHa NOBepPXHA
MopenbHuin cKro cKro
FHNS 603 2G TC FHNS 604
ineHTUdikaTo BKC FHNL 604 3G |4GSBKE
A P FHNS 603 2G TC |[TCXSE FHNS 604
WH C 4GSWHE
CumBon 3HayeHHs 3Ha4yeHHs 3Ha4YeHHs | OauHMUA
KinbKicTb rasoBux KOHhOpPOK 3 4 4
E - ~ EE =
Hepr?e(*)el(TMBHICTb 3afHbOI rasoBoi 57,5 58,1 58.7 %
npaBoi KOH(OPKN KOHOpPKHU
EHeproecekTMBHICTb EE rasoBoi ) ) ) %
nepeaHbLOoI NPaBoi KOHOPKKU KOHpOpPKMU °
EHeproedpe ic EE rasoBoi
Hepr q) KTMBH.'. e rasosol - 60,1 58.9 %
nepeaAHbLOI NpaBoi KOHPOPKU KOHOPKH
E.I-Ieeroe(*)el('I'MBHiCTb 3agHbLOI EE rasoBoi ) 54,0 58.7 %
niBoi KoHopku KOH(pOPKM
EHeproecpekTMBHICTb EE rasoBoi
.. 54,4 - - %
LieHTparnbHOI KOH(POPKKU KOHOPKH
E:s:;:i?)): LT;:::E:HO'I' EE rasosoi %
= = = (1]
KOHOPKY KOHMOPKHU
EHeproedekTMBHICTb 3aAHbLOI EE rasoBoi ) ) ) Y
LieHTpaJIbHOI KOH(OPKK KOHpOpPKM °
EHeproecpekTuBHICTbL niBOi EE rasoBoi ) ) ) %
KOH(OPKU KOHOPKH °
EHeproedekTuBHicTb razoBoi EE rasosoi
P .. . BapUNbHOI 55,9 57.4 58,7
BapuUIIbHOI MOBEPXHi .
NoBepXHi

3aana BU3HaYeHHS XapaKTepuUCcTUK BUPOOY BUMipIOBaHHA Ta po3paxyHKM
3AIMCHIOITLCA 3a HUXKYeHaBeAeHUM CTaHAAapTOM Y BiAnNoBiQHOCTI 4O BUMOT
€KOJOoriYyHoro npoeKkTyBaHHS.
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NMokasHukn epeKTUBHOCTI BUPOOY

Ha nigcraBi AupekTuBn WoOA0 BUMOr OO €KOMOriYHOro NPOeKTyBaHHA BUpPOGIB, NOB’A3aHUX 3
eHeprocnoxusaHHam N22009/125/EC iHdopmauiss npo BUpi6G HMXK4Ye HaBedeHa napanenbHo 3
PernameHtom €EBponeicbkoro Cow3y Ne (€EC) 66/2014 womo BUMOr [0 €KONOriYHoro
NPoOeKTyBaHHA NOOYTOBUX BapUibHUX NOBEPXOHb.

IHcpopMaLis woao NodyTOBMX ra3oBUX BapUilbHUX NOBEPXOHb

BpeHp

FRANKE

Tun BapunbHOI NOBEPXHi

Bﬁy.qOBaHa ra3oBa Ta eJieKTpniHa BapuiibHa NnoBepxHA

HepX. cTanb

HepX. cTanb

MopaenbHun ineHTUdikaTop

FHNL 604 3G
1EXSE

FHNG 604 3G 1E
BKC

CumBon

3HauveHHsA

3HauyeHHsA

OauHuusa

KinbKicTb 30H AnA npuroTtyBaHHsA iXi Ta/abo
KOoHOpOoK

1

1

TexHonorii HarpiBaHHA (BKIOYarum iHAYKUiNHI
30HU ANA NPUroTyBaHHA iXi Ta KOH(OPKU, 30HU
AnsA po3irpiBy, WinbHi NAUTKK)

UinbHa
nnuTKa

UinbHa nnutka

[iameTp BMKOPUCTOBYBaHUX NOBEPXOHb
eNleKTPUYHUX 30H ANA NPUroTyBaHHsA Ta/abo
obnacTtein AnsA KPYrnMx 30H NpUroTyBaHHA ixKi
(okpyrnuTu oo npubnnsHo 5 Mm)

14,5

14,5

CM

LLinpuHa Ta AOBXWHa BUKOPUCTOBYBaHUX
NOBEPXOHb €NIEKTPUYHMX 30H ANl NPUroTyBaHHS
abo obnacTten AnNA HEKPYrNuMX 30H YU OiNSAHOK Ans
NPUroTyBaHHA iXi (OKPYrnuTHU Ao NpMonusHo 5
MM)

CM

EHeprocnoxuBaHHsi Ha OAHY 30HY
NPUroTtyBaHHA/KOH(OPKY B Kr

EC enektponnutu

205

205

BT roa/kr

KinbKicTb razoBux koHcOpoOK

EHeproedeKkTUBHiICTbL 3aaHbOI NpaBoi KOHOPKU

EE rasoBoi KOHpOpKKu

58,1

60,1

%

EHeproedeKTUBHICTbL NepeaHbLOI NpaBoi
KoHOpKM

EE ra3oBoi KOHhOpKKu

%

EHeproedeKTUBHICTbL NepeaHbLOI NpaBoi
KOHOPKM

EE ra3oBoi KOHhOpKKu

60,1

60,1

%

EHeproedeKkTUBHICTbL 3aAHbLOI NiBOi KOHPOPKKN

EE rasoBoi KOHpOpKKu

%

EHeproedeKTUBHICTb LleHTpanbHOi KOHtopKK

EE rasoBoi KOHpOpKKu

%

EHeproedeKkTuBHICTbL NepeAHbLOI LLeHTpPanbHOI
KOHOPKM

EE rasoBoi KOHpOpKKu

%

EHeproedeKTUBHICTb 3aAHbLOI LLeHTpPanbHOI
KoHOpKM

EE ra3oBoi KOHpOpKKu

%

EHeproedeKkTuBHicTb NiBOi KOH(hOpPKY

EE ra3oBoi KOHpOpKKu

%

EHeproedeKTUBHICTbL ra3oBoOi BapuibHOI
noBepXxHi

EE rasoBoi BapunbHOi
noBepXHi

59,1

60,1

%

3aana BU3HaYeHHA XapaKTepucTuk BUpoody BUMipHOBaHHA Ta pO3paxyHKU 34iINCHIOKTbLCA 3a
HUWX4YeHaBeAeHUM CTaHAapPTOM y BiANOBIAHOCTI A0 BUMOI €KONOri4YHOro NpoeKTyBaHHS.
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FRANKE

Odnyieg eykaraoTaong Kal XpRong
EvToIXIOMEVN HOVADO EOTIWV

MODEL

FHNS 604 4GBK C
FHNS 604 4GWH C
FHNS 604 4G GR C
FHNS 604 4GBR C
FHNS 604 4GCR C
FHNS 7054G TC BKC
FHNS 7054G TCWH C
FHNS 7054G TC G C
FHNS 7054G TCBR C
FHNS 7054G TCCRC
FHNS 905 4G TC BKC
FHNS 9054G TCWH C
FHNS 604 4G S BKE
FHNS 604 4G S WH E

FHNL 3022G XS C
FHNL 604 4G XS E
FHNL 604 3G TC XS E
FHNL 604 3G 1E XS E
FHNL 7054G TC XS E
FHNL 9054G TC XS C

FHNG 302 2GBK C
FHNG 604 4GBK C
FHNG 604 4GBK C
FHNG 604 4G TC BKC
FHNG 604 3G1EBK C
FHNG 7054G TCBK C
FHNG 9054G TC BKC

FHNS 603 2G TCBK C
FHNS 603 2G TCWH C
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Mpo&idonoInoeic acPaleiag

Eav oupBei éva and Ta NapakaT® AHECWG HETA TNV ANOCUCKEUATIA TOU

nPoiovToG, ansuBuvOEeiTe oToV EE0UCI0B0TNHEVO NAPOXO UNNPECIVV CEPRIG.

- Eav unowialeoTe OTI Acinouv eEapTnHaraq,

- Eav 1o kaA®dio Tpopodoaciac £xel unooTei InUIq,

- EQv Oev EXETE ENAPKEIG NANPOPOPIEG OXETIKA HE TN
AgITOUPYIO TOU NPOIOVTOG,.

To npoiov auTto £xel puBuioTei oTa 220-240/50-60 Hz.

FevikEG NPOEIBONOINCEIG

Na va diaoc@alileTral n anodoon kai N ACPAAElad AUTAG TNG OIKIAKNG OUOKEUNG,
NPENEl va aneubUveECTE PHOVO OTOV €EO0UCIOBOTNHEVO NAPOXO UMNPECIOV TEXVIKNAG
unooTnpPIENG.

e Na {nTare va xpnoigonoiouvTal HOVo YV o100 avTaAAAKTIKA.

e To npoiov auTo é£xel oXediaoTei yia olkiakn Xpnon. Aev npoopileral yia
enayyeAHATIKn XpRon. Mnv eniXEIPAOETE va TPOMOMOINOCETE TA XAPAKTNPIOTIKA
TOU.

e Ta cUpBoAd TWV XwWP®wV oTa onoia 6a anootaAoUlv kail 6a Xxpnoiponoinéoulv Ta
npPoIovVTa avaypagovTadl OTIG ETIKETEG TUNOU.

e To NAekTPIKO CUCTNHA TOU NPOIOVTOG KAAUNTETAI and TRV €yyunon HOvVo &av
EXEI YEIWHEVN OUVAEON ONWG kabopileTal and Tov VOuo.

e Eav 1o KaA®d10 | TO PIG £Xel UNOOTEI {NHIA, NPOMUNOEUTEITE KAIvOUPIO anod Tov
NPOMNOEUT] Kal (PPOVTIOTE TO KAA®WOIO/PIC Nou é€xel unooTtei {nuia va
avTikaraoTaBei. H avTikataoTraon Hnopei va yivel Hovo ano £EEISIKEVPEVA ATOA.

e Mnv ayyileTe TIG OXAPES TNG HOVADAG ECTIOV KATA TH JIAPKEIA TOU HAYEIPEUATOG.
Mnopei va eivai noAU JeoTéc. KpatnoTte Ta naidid pakpid ano TIG OXAPEG.
XpNOIYONOIEITE TIC OXAPEC HOVO Yia MayeEipepa. Mnv TIG XPNOIHOMNOIEITE yia
aAAoug okonoug.

e To npoiov auTd pnopei va xpnoipgonoinOei povo yia payeipepa. Mnv 1O
XPNOIHONOIEITE YIa AAAOUG OKONMOUG ONwG yia 0EpHavon Xwpwv.

e EAv undpxel npoBAnpa He Tn AsITOUpPYiad TOU MPOIOVTOG MNpIV 1| HETG ano

EPYACiEC OUVTAPNONG, ANOCUVIEDTE TO ANO TNV NNyn TpoPodooiac.



‘OTav 1o npoiov dev Xpnoiponolsital, BEBAIWOEITE OTI Ta KOUUNIa BpiokovTail
oTn 6£on anevepyonoinong.

Mnv nepvaTe Tov EUKAPNTO OWANVA AEPIOU N TO KAA®WDIO TPOPOSOUTiaC HETW
ano {eoTd eEapTAHATA TOU NPOIOVTOG.

®duAdooeTe Ta KAUOIPA Kal EUPAEKTA UAIKG HAKPIA anod To NpPoiov.

Eav dev npOKEITAI va XpNOIHONOINOETE TO NPOIOV oag, pubpioTE OAa Ta
koupnia otn 0€on «AMNENEPFOMOIHZHI» kai, 0TN OCUVEXEIA, KAEIOTE TV
oTPOPIyya napoxne.

Mnv a@nVveTE TN Hovadda 0TIV XWPIG ENITAPNON OTav dEv XpnoigonoleiTal.
EAEYXETE TNV ava ocuyxva diaoTnpard.

MNa eoTieg pe yuaAivn em@aveia, €av n yuaAivn enipaveia Tng Hovadag ecTimv
payiocel /kal onacel, anocuv3ECTE TO NPOIOV yia va anoPeuyOEi
nAekTponAngia kai ENIKOIVWVINOTE HE TOV EE0UCIOJ0TNHEVO NAPOXO UNNPECIOV
oEpBIG.

Mnv TOnNoOETEITE AIXUNPA avTIKEIHEVA NAV® OTN Hovada £0TIOV.

Mn JeoTaiveTe KAEI0TA HETAAAIKA 1| YUdAiva doxeia.

Mnv TOnNoOETEITE KEVA OKEUN N doXEia NAvw oTIG {WVEC HAYEIPEPATOC OTAV
AsiToupyouv. H yuaAivn em@paveia gnopei va unootei {nuia.

Mnv TonoOeTeiTE NAACTIKA | AAoUpIVEVIA doXEia NAVW OTNV ENIPAVEIA TOU
npoiovToG, kaBwg pnopei va ivair {eoTn.

Mnv a@nvete Ta naidia va nai{ouv HJE To NPoiov.

AuTO TO NPOiIOV HNopEi va xpnoigonoindsi and naidida nAikiag 8 eTwv kai Avw
Kal and aropa HE NEPIOPICHEVEG OWMATIKEG, aIOONTAPIEC 1 OIAVONTIKEG
IKAVOTNTEG N HE EAAEIYN EHNEIPIAG KAl YVOOEWV, EPOCOV XPNOIHONoIoUV TO
npoiov HE acPpaleia, BpiokovTal UNO ENITAPNON KAl EXOUV EVIHEPWOEI OXETIKA
HE mBavoug KIvoUvouc.

O1 £IKOVEG nNou nePIAAPPAVOVTAlI OE AUTO TO EYXEIPidio napExovral yia
OXNHATIKOUG HOVO OKOMNouUG Kal HNOPEi va PNV avTioToiXouv enAakpiBwG OTO
npoiov oag.

O1 TIHEG NOU avaypagovTal OTIC ETIKETEG TOU NPOIOVTOG I OTNV TEKHNPIinoN
NOU TO OUVOJEUEl £XOUV ENITEUXOEI OE EPYAOTNPIOKEG OUVONKEG CUHPWVA HE
Ta OXETIKAG npotund. O1 TIHEG AUTEG MNOpPEi va diapEpouv avaloya MHE TN

XPNON TOU NPOoIiOVTOG Kal TIG NEPIBAAAOVTIKEG CUVONKEG.



MPOEIAOMNOIHZH:

To npoidov auTo 1| Ta npooBacipga HEpn Tou pnopei va {eotabolv karta
Tn diapkela TG xpRonG. Mnv ayyilete Ta {eoTa e§apTnpara.

To npoiov dev npéEnel va XPNOIHONOIEITAlI And nNaidid KATW TV OKT®
ETOV XWPIG TNV ENITAPNON TV YOVEWV TOUG.

EEapTnpara nou dev npénel va ayyifouv Ta naidia:

To npoidv kai yevika Toug dIakONTEC TOU.

YAIKG ouokeuaoiag (MAAOTIKEG 0akOUAEG, PeNICOA, kapPida KAM.)

To npoiov pnopei va €ival noAU {eoTo katda Tn dIApKeIa TN XPrONG Kal HETA and auTnyv.
To npoidv oTav dev xpnoiyonoleitTal (O auTAV TNV NEPINTWAN, NPENEl va Aappavovtal
METPA yIa TUXOV enikivduva eEaptnuaTa).

ANOQPEUYETE TA NAPAKATW

Enagn pe To npoidv Pe yupva PEpN ToOU OWUATOC.

Xpron Tou nNpoidvToc KE yupva nodia.

TpaBnyua Tou NpoiovTog N Tou kaAwdiou TpoPodoaiac Tou yia anocUVOEDN ToU NPOIOVTOC.
EkTéAeon akaTaAnAwv kal enikivouvwv d1adIKkaciwy.

TonoBeTnon kaAwdiwv AAwV NAEKTPIKWV CUCKEUWV O€ enagr Pe (E0Ta eEapTnRHaTa Tou
NPOIOVTOC.

'EkBE0N TOU NPOIOVTOG OTIC ATHOOPAIPIKEG OUVONKEC,

Xprion Tou NPoidvToC WG OTHPIYHA.

TonoBETNON EUPAEKTWV UYPWV KOVTA GTO MPOioV.

Xpron npooappoyewv, noAunpilwv n/kal kKaAwdiwv ENEKTACNC.

AvaBeon epyacinv eykaTaoTaonc Kal EMNICKEUNC ano pn EEIBIKEUPEVA ATOA.

Z€ NEPINTWON OCHNG agpiou

Mn XpnOIKONOIEITE PWTIA. MV KanvileTe. Mn XpNOIKONOIEITE KOUKMA/NANKTPA NAEKTPIKWY
OUOKEUWV. Mn XpnoiponoleiTe aTabepd 1 KIvATa TRAEQWVA.

AnevepyonolinoTe OAEG TIG BAVEG TwWV NPOIOVTWV NMou TPO@odOoToUVTal HE AEPIO Kal OTOUG
METPNTEC agpiou.

AvoiETe TIC NOPTEC Kal Ta Napadupa.

Eav eEakoAoubBei va unapxel ooun agpiou, ByeiTe apecw anod To oniTl.

EvnuepwaoTe TOUG YEITOVEG.

KaAéoTe TNV NUpooBeoTIKr). XpnoILonoInoTe To TNAEPwVO OTav ByeiTe and To oniTl.
Mnv UneiTe oTO ONiTI YEXPI va BewpnBei aoPaAeg.

ZnHAavTiko

Mnv TOMOBETEITE PN I00ppoNNUEVA 1 NAPANOPPWHEVA OKEUN NAvW OTOV KAuoTnpa,
kaBw¢ Pnopei va négouv i va npokAnBei unepyeilion.

Eav 1o npoidv éxel kandki, BeBaiwBeiTe OTI OAOI OI KAUOTAPEG EXOUV KPUWOEI MPIV TO
KAEIOETE.

Mnv KAgiVeTE TN OTPOPIYYa NAPOXNG OTAv N Hovada €0TIWV AEITOUPYEI.

Mpiv ano Tnv eykataoTaaon, BeBaiwBeiTe OTI 01 CUVONRKEC dIAVOUNG AgPIoU avTIoTOIXOUV
0O€ QUTEC MOU avaypagovTal oTo npoiov. To aépio Mou NPENEl va XPNOoIYONoIEiTal
avaypageTal oTnV €TIKETA TUMOU NoU BPIOKETAI OTNV KATW NAEUPA TOU NPOIOVTOC.

To npoidv autod Oev OUVOEETAI OE OUCKEUN MOU EMITPENEl TNV €€aywyn NPoiovVTwv
Kauong kai npenel va eykabioTatal kai va ouvdEéeTal oUhpwva Pe Tnv IoxUouoa
vopobBeaia.



O1 povadeg eoTiwV agpiou napayouv BepuodTNTA Kal uypacia oto nePIBAAAov Onou
eykaBioTavTal. BeBaiwBeite 0TI 0 Xwpog aepileTal kaAa. AlATNPEITE TIC ONEC PUGIKOU
QEPIOCUOU AVOIKTEC I EYKATACTNOTE OUOKEUN MNXavikoU e&aepiopol (anoppo@nTnpac He
owAnva €&aywync). MNa evraTikn Xprnon Tou MPoiovVTOG yia HEYAAO Xpoviko d1aoTnua
anaiteitar BondnTIKOC £EAEPIOUOC.

M.x. avolypda napabupou, PE TN Xpnon nio anoteAeopaTikou eEagpiopoU 1 vioxuon Tou
OUOTAKATOC PNXAVIKoU €EAEPIOPOU, €AV UNAPXEI.

O kaTtaokeuaoTnG dev €ival unelBuvog yia TuXov BAABeC nou npokUNTOUV aANO
TIG NAPAKAT CUVONKEG.

Eo@aApévn eykaraoTaon f Hn &vOedelypévn, £0(PAAMHEVN KAl akaTAAAnAn
Xxenon.
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MONTEAA

FHNG 302 2G FHNL 604 4G XS E FHNG 604 4G TCBK C FHNL 604 3G FHNL 705 4G TC XS E | FHNG 705 4G TC FHNG 604 FHNL 604 3G | FHNS 603 2G
BKC FHNG 604 4G BK C 1EXSE FHNS 705 4G TC WH BK C 3G1EBKC TCXSE TCBKC
FHNL 302 2G FHNS 604 4G BK C (o} FHNL 905 4G TC FHNS 603 2G
XS C FHNS 604 4G WH C FHNS 705 4G TCBKC [ XS C TCWHC
FHNS 604 4G GR C FHNS 705 4G TC GR C | FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4GBR C FHNS 7054G TCBRC | BKC
FHNS 604 4GCR C FHNS 705 4G TCCR C | FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4G S BK E WH C
FHNS 604 4G S WHE FHNG 905 4G TC
BKC
2 KQUOTNPEG | 4 KauoTNPEG agpiou 3 KQUOTNPEG agpiou 3 KQUOTNPES 4 KauoTHNPEG agpiou 3 3 KSUS‘TPEC 2 KQUOTNPEG
' [ ' ' . EPIOU H
ApIBIOC KAUOTAP®V HOVEBAC EOTIOV agpiou 1 kauoTnpag Wok agpiou 1 kauaTnpag Wok KAQUOTNPES | 1 wquorhpac Wok agpiou
1 eoTia agpiou 1 kauoTnpag
1 goTia Wok
BonénTikog kauoTipag (A) (1 kW) x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Kavovikog kauotipag (SR) (1,75 kW) - X2 X2 x1 X2 X2 x1 -
Ioxupog kauoTipag (R) (3 kW) x1 x1 - x1 x1 - x1 x1
Ioxupog kauoTipag (R) (2,5 kW) - - x1 - - - - -
Ioxupog kauoTipag (R) (3.3 kW) - - - - - - x1
KauoTipag Wok (3,8 kW) - - - - x1 - - x1
KauoTtipag Ceran - - - - - - - -
EoTia - - - 1500 W - 1500 W - -
TuVOAIK) 10XUG 4 kW 7,5 kW 7 kW 7,25 kW 11,3 kW 6 kW 9.05 kW 7,8 kW
KatavaAwon agpiou G20-20 mbar 381 1/h 7151/h 667 I/h 548 I/h 1077 I/h 429 I/h 863 I/h 743 1/h
KatavaAlwon agpiou G30-30 mbar 291 g/h 545 g/h 509 g/h 418 g/h 822 g/h 327 g/h 658 g/h 568 g/h
KatavaAwon agpiou G30-37 mbar 291 g/h 545 g/h 509 g/h 418 g/h 822 g/h 327 g/h 658 g/h 568 g/h
Katnyopia agpiou II2H3+ II2H3+ II2H3+ II2H3+ II2H3+ II2H3+ II2H3+ II2H3+
Katnyopia eykataoraong 3 3 3 3 3 3 3 3
Toovodosia 220-240 VAC| 220-240 VAC 220-240 V AC 220-240 V AC 220-240 V AC 220290 V| 220-240 V| 220-290
pop 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Acpaleia diakonig Napoxng aspiou MpoalpeTIKn MpoalpeTIkn MpOoalpETIKN MpOoaIpETIKN MpoalpeTIkn MpoaipeTikn | MpoaipeTikhy | MPOAIPETIKNA
KaAwdio Tpopodoaiag NAI NAI NAI NAI NAI NAI NAI NAI
HAekTpoVIK avapAeEn NAL NAL NAIL NAIL NAIL NAL NAIL NAIL
FHNG 3022G | FHNL 604 4G XS E FHNG 604 4G TC BK C FHNL 705 4G TC XSE | FHNG 705 4G TC | FHNG 604 | FHNL 604 FHNS 603 2G
BKC 580x510mm 590x520 mm 680x510mm BKC 3G1EBKC |[3GTCXSE |TCBKC
320x520mm | FHNG 604 4G BK C FHNL 604 3G | pyNS 705 4G TCWH | 680x520mm 590x520 mm | 5g0x510mm | FHNS 603 2G
FHNL 3022G | FHNS 604 4G BK C 1E XS E c FHNL 905 4G TC TCWHC
XS C FHNS 604 4G WH C 580x510 mm FHNS 705 4G TCBKC | XS C 590x520 mm
305x510mm FHNS 604 4G GR C FHNS 705 4G TC GR C | 860x510
AI0OTACEIG NPOIOVTOG FHNS 604 4G BR C FHNS 705 4G TC BR C | FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4GCR C FHNS 7054G TCCRC |BKC
FHNS 604 4G S BKE 680x520mm FHNS 905 4G TC
WHC

FHNS 604 4GSWHE
590x520mm

FHNG 905 4G TC
BKC
860x520mm
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Eicaywyn

2aG EUXAapICTOUME MOU MPOTIUNOATE AuTO TO npoiov Franke. Zac ocuvioToUpe va diaBdoeTe
NPOCEKTIKA TIC NPOEIDOMNOINCEIC KAl TIC CUCTACEIC TOU EYXEIPIDIOU XProTn MNpIV XPNOIUOMOINCETE
TO NPOidv. Me Tov TPOMO AUTO, UMOPEITE va XPNOIUOMOINCETE ANOTEAECUATIKA TO NPOIOV Kal va
TO OIATNPNOETE YIa PHEYAAUTEPO XPOVIKO dIACTNHA.

AUTR N CUOKEUN NPENEl va eykaBioTaTal o€ KaAd agpIfOHEVOUG XWPOUG CUHPWVA HE
TnVv 1oxUouca vopoBecia. AlaBAacTe TIG odnyiec npiv and Tnv eykaraoracn i T
XPAON Tou npoiovroG. DUAGETE auTo To €YXEIPIdIO XPNOTN Ot ACPAAEC HEPOG Yia
HEAAOVTIKR XPRON.

Xpnon
—————————
AVAQAEEN TOV KAUOTHPWV

J€ auTA Ta MOVTEAA, O PNXAVIOPOC avapAegng kai n diata&n acgaleiag Bpiokovtal kai ol dUo
OTO KOUMnI.

AkoAouBnOTE Ta NAPAKATW BAKATA yia TV AVAPAEEN TWV KAUGTHPWV.

1. MNepIoTPEWPTE TO NPOEMIAEYHEVO KOUMNi (DIakONTNG).

2. KpatnoTe To NaTtnUevo yia 34 Tou OEUTEPOAENTOU WOTE va Yivel ava@AeEn Tou agpiou nou
NPOEPXETAI ANO TOV KQUOTNPA WE omvOnpeg kai va {eoTabei To BeppoaToixeio (BepuolelKTNC).
3. ApnoTe TO KOUMMi PETA and 34 Tou OEUTEPOAENTOU Kal NEPIOTPEYTE TO KOUUNI apIoTEPOOTPOPA
yla va pubuioete TN GAOYya oTo emBupunTo €ninedo. Eav n @AOya opnoel, NEPICTPEWYTE TO KOUWMI
oTn B€on anevepyonoinong kai enavaiapete Tnyv idia diadikaaia.

5 & ZTpOYYUAS o KAf:loTr] oTPOPIYYd
onueio % Aidragn
¥* % Eikovidio 6 avagpAegng
A A d1aTagng A Méyiotn Tapoxn
avda@Aeing EAdxiotn Tapoxn
MeydAn @Adya
A A Mikpny @ASya
80 OgO
050 o%o
Xpion TnG pAdyag

MNa va €EOIKOVOUNOETE QEPIO KAl va EMITUXETE BEATIOTA anoTeAéopara, ouvioTdTal vd
XPNOIMOMNOIEITE KAaTAMNAA okeln yia Tn OIGUETPO TWV KAUOTAPWY, WOTE O PAOYEC va Mn
¢Tavouv oTa nAdiva Tou okeUOUG.

Ma TOUG KAQUOTNPEC KOVTA OTA KOUMMIA, KN XPNOIUOMOIEITE OKEUN ME MeyaAUTePN JIGUETPO ano
QuTRV Nou avaypageTal, WOTE va anopeuxOei n unepBEPUAvVON TWV KOUUMIWV.



KaTdaAAnA&eg SIAUETPOI CKEUMV

KauoTtnpag AIGHETPOI OKEUOUG @
MikpoG kauoTnpag |And @12 @16
Meoaiog kauotripac | And @14 @20
Meydhoc kauotnpag | Ano  gl18 @24
KauoTripag Wok Ano @22 @26

EoTia Ano 14 @18

ZWOoTHR TONOBETNON KANAKIOV KAUCTHPWV

O1 oXapeC Kal Ta Kanakia Twv KQuoTAPWV NPENEI va £X0UV TONoBeTNOEI CWOTA YIa VA AEITOUPYNOEl
owaoTa n povada goTiwv. (Eikova 1)

O owAnvag avagAsEnc kal Ta €&apTNPATA TOU KAUOTAPA mou oxeTiovTal YE Tn AsIToupyia
avapAeEnc npénel va £xouv TonoBeTNOE 0WOTA OTO KABOPIGUEVO OnUEio.

BeBaiwBeite 6T n PAOya €ival pnAe kai 6T dev akouyeTal 60pupog. Eav n @Aoya eival kiTpivn N
akoUyeTal BOpuBoG Kata Tnv npwTn avagAeEn, anevepyonoinoTe Tn Hovada €0TIwV Kal
BeBaiwBeiTe OTI OI KAUOTNPEG £XOUV TONOBETNOE owOoTd. ANEuBUVOEITE OTOV €E0UGIODOTNEVO
NApoxo UNNPECIWV GEPRIC GV N kaTaoTaon Oev aAAGEel.

Eikéva 1

Aiara&n nupooBeong (FFD)

'O\oI 0l KQUOTNPEC TNG Hovadac eoTiwv diIaBETouv dIATAEN aopaleiac oTnv NeEPINTWAON nou oRRoEl N
PAOya yia onoiovdnnoTe Adyo (unepxeilion, aépag kAn.). Eav n pAdya oproel otav evepyoroinbei o
dIaKOMTNC TOU KAUOTNPA, TO GUCTNKA auTo JIAKOMTEl TNV NApoxr AEPIOU NPOC TOV KAUOTNPd, WOTE
va anopeuxBei n dIOXETEUON agpiou oTo nepIBAAov. ‘OTav diakonei n ASIToupyia Tou KauoTnpa yia
AOyoug aogaleiac, nepIoTpEWPTE Tov OIAKOMTN TOU KAUOTAPA TNG Hovadac €oTiwv oTn B£on
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anevepyonoinong Kal NepIKEVETE TouhaxioTov 60 deuTepOAenTa yia va enavaiaBete T diadikacia
ava@Aegne. EnavaiaBere n diadikacia avapAeEng PeTa anod 60 deuTepOAenTa.

OEPMOZTOIXEIO AIATA=H
ANAOAE=H>

Xpnon TnG €oTiag

Mpo&iIdonoINoEIg

Mpiv and Tn xpnon TngG €0Tiag auECWE WETA TNV €yKATAOTACN TNG Hovadag €0TIWV, pubuioTe
TNV €0Tia 0TO UYPNAOTEPO €NiNedO Kal NEPIYEVETE 5 AenTA npIv TONOOETHOETE KAMOIO OKEUOG
navw otnv oTia. Kata To diaoTnua auto, Ynopei va Byaivouv kanvog kal 0OPEG ano TNV €0Tia.
Kam Tétoio €ivalr guaololoyiko. Oa eEapavioTouv PETA Tn Xpnon. Me e€aipeon Tnv npwTn
dladikacia BEpuavong, PN XPNOILOMOIEITE TNV €0Tia XwpPIG OKeUN. XpnoIYOMOIEITE OKEUN ME
NANPWC €NiNEdO Kal XovTpO NATo, o€ YEyeBOG NAPOMOIO HE EKEIVO TOU EAPTAHATOC BEPUAvoNG.
Mn XPNOIUOMOIEITE NOTE OKEUN ME PIKPOTEPO NaATo. BePaiwbeite 0TI dev xUvovTal uypd oTnv
€oTia kal OTI dev TOMOBETOUVTAlI UYPA OKEUN navw TnG. BePaiwbBeite OTI npoidvTa nou
nepiExouv ofea (n.x. &idl, aAdami, XUupoc Aepoviol) Oev €pyovTal O €na@n PE TNV €0Tid.
Mn XPNOIMOMNOIEITE aIXUNPA aVTIKEIYEVA, ONWG ONATOUAEG, yia va kabapioeTe Ta €EapTAUATaA
ano aAoupivio 1 Ta onueia Evwong TNG YUAAIvng kal HETAAAIKAG EMIPAVEIAc oTn Jovada oTIwV.

Xpron

AIakOTITNG EAEYXOU 1I0XUOG 3 +1

H eoTia AeiToupyei Eow d1aKONTN HUE TOV OMNOIO WMNOPEITE va ENIAEEETE TO KATAAANAO €ninedo
IoxU0C yIa TO (paynTo nou 6a payeipEWeTe.

Fa va evEPYonoINOETE TNV £0Tia:

AauBavovtag undwn TO €id0C TOU MAYEIPENATOG Kal TNV NooOTNTA TOUu (ayntou Kai

XPNOIKOMNOoIWVTAG TOV NAPAKATw Nivaka, NEPIOTPEWTE Tov dIAKONTN EAEYXOU MPOG Ta apioTepd yia

va Tov puBuioeTE oTNV KAaTtaMnAn 6£on yia To gaynTo nou BEAETE va payeIpEWeTe. H KOKKIVN
13



npogidonoinTikn Auxvia avapel étav o dlakonTng puBKIOTEl O pia onoladnnoTe B€on €KTOG ano Tn
B£on anevepyonoinonc.

Fa va anevepyonoINoETE TNV £0Tia: MepIOTPEWTE TOV JIAKONTN EAEYXOU OTN BEaN «0».
H npoeidonoinTikr Auxvia 6a oBnoel.

AlakonTng eAéyyxou 10xU0G 3 +1

1 ®  Mikpn AilaTriipnon Ogppokpaciag paynTwv
2 ® Meoaia Fpiyopo {éoTapa kai payeipepa

3 @ Meydin Tnyaviopa

O1 ouvIOTWHEVEG pUBpioEIG gival evOEIKTIKEG. Mpenel va auEnoete Tnv IoXU OTIG

NapakdaTw NEPINTWOEIC:

- '0OTav XpnOoIYOMNOIEITE PEYAAN NoodTNTa UypoU OTO Yayeipeua

- 'OTav ol PEPIdEC €ival JEYAAEG

- 'OTav PayelpeleTe PE OKEUN XWPIG Kanakl

ZUOTAOEIG

Eav n enipaveia Twv €0TIOV €xel POapei Adyw pakpoxpoviag Xprong, XPNoIKOMNoINOTE UEPIKEG
oTayovec Aadi ) aAAa npoiovta gpovTidag nou diaTiBevTal oTo EUNOPIO Yia va TNV KabapioeTe.

JUVIOTATAl va puUBUIoETE Tov OIaKOMTN EAEYXOU OTO UWNAOTEPO €ninedo OTNV apxn TNG
01ad1kaciag PayeIpEPATOC Kal va PAYEIPEWYETE TO PpaynTo o€ evliapeoa enineda avaloya Pe To
€id0¢ kal TNV NogoTNTA Tou paynTou.

*Mn XPNOIHONOIEITE NOTE KAl O€ KAMIA NEPINTWON TNV NAEKTPIKI €0Tia XWPiG kKatdAAnAo
OKeUOG. Mnopei va npokAnBei pwTIqA, £101kA €av To Hayeipepa diapkei peyalo diaoTnua.

*AapBavere OAa Ta AnAITOUHEVA HETPA WOTE va pn XUvovTal uypd oTNV £0Tia OoTav
gival {eoTn.

*XPNOIHONOIEITE OKEUN HE €ningdo NATO KATAAANANG JIGUETPOU MNOU KAAUMNTEI
OAOGKANPN TNV ENIPAVEIA TG E0TIAG,.

O&on diakonTn | Mayeipepa

0 Anevepyonoinon
1 Ma Aiwaoipo (BouTtUpou, GOKOAATAG KAr.)
Ma diatnpnon Twv paynTwv (EoTwV kal (E0TAPa uypwv.
2 MNa EoTapa gpaynTou Mou EXEl NEPIOCEWEI, NAPACKEUN OAATOAC Kal KPEWAC,

NPOETOINACIa YEUUATWY OTNV NAEKTPIKN yaoTpa, onw¢ (upapika, oound,
MAAQI, BodIvO KPEAG Kal TNyaviTeG NATATEG,

3 MNa TNyaviopa KpedTwv Kal yapioU, NPOEToINAcia Natatwv Kal KaAAoBpacuevwv
YEUATWV, YPryopo TNYAviopd OUCTATIKWV Kal MPOETOINACia KaAOWNUEVWV
KPEATWV.
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AiTieg Opalong ka1 pOopAg yudAivng enipaveiag
e ——

1. XTunnuara n/kar unoAsippaTa, Bableg XapakiEG onoliacdnnoTE aITiac.

2. MiBava xTunnuata ota akpa TG YuaAivng EMQAveiag Tng Povadag 0TIV KATa Tnv ayopd
OKEUQV

3. Kpla uypd otn yudAivn enipdaveia, unepxeilion @gaynTwv nou nepiExouv {axapn Kai
aAKaAIKEC OUaieC KATA TO PAYEIPEUa

4. Kivnon Tng ¢pAOyag npog Ta niow yia onoladnnoTe aitia kal enagn Pe TN YudAivn enipavela
(eneidn apaipédnkav ol KAUOTAPEG Kal Ta KAndkia TWV KAUuoTAPWY KATd Tov kabapiopo kai dev
enavaTonoBeTndnkav owaoTa)

5. Xpnon okeuwv PeyaAuTePNC SIGUETPOU ANd TN CUVIOTWHEVN OTO EYXEIPIOIO XPAOTN

>Ta peyaAUuTepa okeln To gaynTo (eoTaiveTal nio apyd and To ouvnBIOWEVO Kal TO OKEUOC
avTavakAa nepioooTePn BepUOTNTA OTN YUAAIVN ENIPAvela.

6. Xpnon diaTpnTwWV MATWV, OKEUWY, TNyaviov KAM. navw oTtnv povada £0TIwV HPE YUAAIVN
enmgaveia. '0Tav xpnoidonolouvTtal autd Ta NpoiovTd, Ol XUMOoi TwV OUCTATIKWV Tou paynTou
oTalouv NAvw OTN YUAAivn ENIPAVEId PHEOW TWV ONWV Kal NPokaAeiTal ook otn {eoTn yuaAivn
enpaveia.

NMPOEIAONOIHZH:

Eav n yudAivn enipAaveia ondaocel, anevePyonoinoTE OAOUGC TOUG KAUOTRHPEG Kdl TIG
NAEKTPIKEG AVTIOTACEIG KAl ANOCUVOECTE TI CUCKEUN.

Mnv ayyileTe TNV ENIPAVEIA TNG CUGKEUING.

Mn XPNOIHONOIEITE TN CUGKEUN.

Xpnon Tou kauoTnpa Wok
———

O TpINAOG kauaThpag 3,8 kW ota npoiovta 70 cm kal 90 cm Pnopei eniong va xpnoiponoinoei
wG kauotnpag Wok. Otav o kauotnpac Wok xpnoidonolsital pe okevog Wok, eival
UMOXPEWTIKN N Xpron Tou npooappoyea WOK (a&sooudp). O nwANTAC 1 0 KATAOKEUAOTNG OV
Mnopel va BewpnBei unelBuvog yia UNIKEG (NUIEG Kal PN AOyw NTwong Tou okeloug Wok i
NapOUoIWV KATACTACEWV.

Mnopeite va npounBeuteite To afeoouap WOK and Toug €EouciodoTnUEVOUC napOXoug
unNnPECIWV OEPPIC Kal Ta anpeia nwAnong Franke/Dominox.
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Xpnon Twv oXap®v Kal CUCTACEIG

O1 OXApec TWV OKEUWV OTNn Hovada 0TIV €Xouv OXeOIQOTEI yia TNV acpaAn Xpnon Tng
povadac eomiwv. Mpiv and Tn Xpnon Tou npoiovTog, BeBaiwbeite OTI 01 OXAPEC EXOUV
TONoBeTNOEI OWOTA Kal OTI dev Aginouv eAacTIka nodia.
e Mn XpnOIUOMOIEITE PAYEIPIKA OKEUN ME (pOBappévouc natouc. Mmopei va npokAnOEi
avioopponia Twv aXapwv.

e Mnv TOMOBETEITE TA PAYEIPIKA OKEUN aneuBeiag Navw oTa KAnakia TWV KAQuoThRpwV.
MpEnel va XpnoIYONoIEITE TIC OXAPEC.
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Mn payelpeUETE XwPIC Kanakia r JE Ta oKeUn MICOKAEIOTA WOTE va anoPeuxOei n
anwA&la evepyeiac.

KevTpdpeTe TO payelpikd OKEUOC MAVW OTOV KAuoTnpa. Ta Wn KEVTPAPIOWEVA OKeUN
MMOpPEi va avanodoyupioouv.

Mnv TonoBeTeiTe peyaha okeUn npoc TNV MAEUpd Twv OIAKONTWYV. AIGQOPETIKA, Ol
dlIaKONTEC MNOPEi va unoaTouv NpIa. Mn xTundTe TIC OXAPEC WE Ta OKEUN.

BeBaiwBeite 6T 0 diokog kauoTnpwv Oev €xel xTunnbei. Mnv TonoBeTeiTe Papia
avTikeigeva navw oTtov dioko.

Mn CeoTaiveTe Ta OKeUn Keva. AlQQOPETIKA, O NATOC TOU OKEUOUG WMMOpPEl va
napapopPwbei. H BepudTNTA NOU CUCOWPEUETAlI OTOV NATO WMOPEi va NapaPopPwaoel
TNV enpaveia Tou 8i0KOU KAuaTHpwV.

Mn XUVETE KpUa Uuypda Navw oTn YUaAivn enipAaveia n oToug KauoTnpec 0Tav n enipaveia
eivar CeoTn.

Mnv TONOBETEITE AIXUNPA AVTIKEIYEVA NAVW OTN Jovada £0TIWV.

Mn XPNOILOMOIEITE PayeIpIKa OKEUN nou BIoXeTEUOUV unePPOAIKN BepUOTNTA NPOC TNV
KATw eMPaveia.

Mnv EnIXEIPNOETE NOTE va XPNOIMOMOINOETE VEPO Yyia va ofnoete mobavr QwTia.
AnoouvoeaTe TN Povada €0TIWV anod To KevTpiko dikTuo Tpogodoaiag kal oBACTE TN
QWTIA JE nupipaxn kouBEPTa n aAho UAIKO Mou anoTpeEnel TNV ENAQn KE Tov agpa.

H ouokeury autn Oev pnopei va TeBei o AsiToupyia MPEOW XpovodiakonTn N
TNAEXEIpIOTNPIOU.
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Mpo&idonoinon:

* Eneidn n Ogppokpacia Twv KAUGTAP®V Eival uPynAn Kara Tn Xxpnon,
HNV AQVeETE TO NPOIOV XWPi¢ emiTApnon orTnv koudliva oTav To
XPNOIHOMNOIEITE KAl HNV EMITPENETE oTa naidia va nAnoialouv Tn
OUOKEUN.

e * 'Otav payelpeUeTe HE AAdI | Ainog, eMITNPEITE NAvra To Ppaynro,
WOTE va anoPeuyOei o kivduvog pwTIAG.

* Mn QUAAOOETE UPAEKTA UAIKG KOVTA OTn Hovada €oTimv oTav
gival evepyonoinyevn.

KaBapiopog kai ppovTida TnG povadag eoTiOv

TnpeiTeE Ta NAPAKAT® NPIV AnNO TNV EKTEAECH TOV d1adikaci®v KadapioHoU Kai
@ppovTidagc.
Mpo&idonoinon: Mpiv and Tnv EKTEAECN E£pyaci®V CUVTRAPNONG OTn Hovada
E0TIOV, GMNOCUVOEETE NAvVTa Tn HOvAda EOTIOV I ANEVEPYONOIEITE TNV
TPoPodocia and Tov KEVTPIKO diakonTn,.

e [a va anopeuxboUv Xapakiec kai ¢Oopd, KN XPNOILOMOIEITE NOTE OUOKEUEC kaBapiopou
ME aTHO, cUpua 1 cuppdTiva ogpouyyapdakia r udpPoxXAwpIko oEu.

e Mnv apnveTe OEIVEC N aAKaAIKEC OUTIEC NAVW OTN Hovada €0TIWV.

e Mn XpnOIYOMOIEITE MOTE aIXUNPA QavTIKEINEVA, WOTE va anopeuxdei n ¢Bopd Twv
AAOTIXWV avAPeDa oTnV ENIPAveIa TNG Hovadac 0TIWV KAl TNV UAAOKEPAUIKN ENIOTPWON
N METAEU Tou NAalgiou kal TNG ENIPAVEIAq Epyaociac.

e Mn xpnoiponoleiTe kKaBapioTIKA NouU NEPIEXOUV AUMO, aAkaNia, o&Ea, XAwplo, kabapioTika
onpéEl poupvou Kal anoppunavTika nou npoopifovral HOVo yia NAUVTAPIa NIATWV.

e Mn XpnoldonoleiTe anoppunavTikd yia va kabapioeTe To npoiov, kabwg WMopei va
NPOKAAECOUV HOVIHOUG HNAE AEKEDEG OTIC UGAOKEPAMIKEC EMIPAVEIEC.

e XpnoigonoinoTe uypOd navi yia va kabapioeTe Ta UMOASIUPATA anoppunavTiKwv rou
Exouv oxedlaoTei €I101KA yIa UGAOKEPAMIKEG EMQAVEIES OTIC (WVEG HAYEIPEPATOC,

e MeTa TOV KABAPIOKO TOU NPOIOVTOC HE UYPO navi, GKOUMI(ETE TO NAVTA NPOCEKTIKA WOTE
va anogeuxbouv aiaTa.

e EaGv @aynta nou nepiexouv {axapn unepxellicouv/xubBolv navw oTn povada €0TIwv,
kaBapioTe apecws TN povada Pe kataAAnAo opouyyapl.

e XpnolPonoINoTe UypO Navi yia JeyaAUTEPOUC AekEDEC kal kaTAANAN BoUpToa yia €NiOvoug
AEKEDEC,

e XpNOILOMNOINOTE HEPIKEC OTAYOVEG anoppunavTikoU €10IKA OXeBIACOHEVOU YIA UAAOKEPAMIKEG
ENIPAVEIEC Kal XapTi koudivag ) uypd navi yia va kabapioeTe NPOoEKTIKA TN Hovada 0TIwWV.

e Edv piete kata AaBoc Caxapn n €av oac négel kanolo NAACTIKO/AAOUMIVOXAPTO OTN
(e0Tn povada €0TIWV, ANOOUVOEDTE APECWE TN Hovada £0TIWV.
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e 'OAec o1 oxapec, Ta kandkia kai ol dakTUAIol PAOyac pnopouv va kabapioTouv Pe (E0TO
oanouvovepo. Mpenel va kabapiovTal NPOCEKTIKA WETA TN Xpnon.

e BeBaiwbeite 0TI Ta onpeia dIEAEUGNC Tou agpiou €ival anoAUTwG kabapad.

e To apyikd XpWHA TwWV OXApPWV Ornou TornoBeToUvTal Ta okeUN Wnopei va aA\a&el e Tov
XPOVO AOyw TNG BepudTnTAac. MHN MAENETE TIZ EXAPEZ ZTO NMAYNTHPIO NIATQN.

Av o0 ervOnpiotijs dev Asttovpyei Aoyw axabapaoiav. Kobopiore tov omvOnpioth opyd.
UE TVPUATIVO KAOOoPLaTIKO 1] fODPTOO. YWPIS VO TOV OPOIPECETE KO YWPIG VO. ATKNOETE
vrepPoiikn wieo.

2nueiwon: Kord tov kabopioud Peforwbeite ot Exer amoovvdebel ard v mpila. Av
XPELOOTEL ETMKOIVOVIOTE UE TO ECOVTIOOOTHUEVO GEPPIG.

ESunnp&Tnon HETA TNV N®ANOCN
——————————————————
Eav npokUwouv npoBAfuata katd Tn ouvnon AsiToupyia, €MIKOIVWVAOTE PE €vav and Toug
€€0UG1000TNUEVOUC NAPOXOUG UNNPECINV GEPRIC MOU avaPEpovTal 0To NapapTnua.

Mnv aneuBUvVeoTe NOTE O W €€0UCI0OOTNHEVOUC NAPOXOUC UNNPETIWV OEPPIC.

EykaraoTtaon

e ——
O1 epyacieg eykaTtaoTaong TOOO yia TO GEPIO 00O Kal yIa TO NAEKTPIKO peUMA MEPIYPAPOVTal
OTIC NapakaTw evoTnTeG. Ol EPYACiEC AUTEG NPENEl va npaypaTtonolouvTal and eEEIBIKEUPEVA
aTtopa oUPpwva HE TNV Ioxuouaa vopoBeaia. O1 epyaciec nou ekTeAoUvTal and pn EPneipa
aTopa Pnopei va evexouv KivOouvous. O KaTaokeuaoTnc N 0 NwANTAC Oev PEPEI Kapia eubuvn
yla TpaupaTiopoUg i UNIKEG (nNMIEC AOYW W THPNONG auTwv Twv odnylwv. MNa Tnv eykataoraon
agpiou, TNPOUVTAl Ol KAVoVIOHoi/voUoBEaia TNG Xwpag oTnv onoia 6a eykaTaoTabei N CUCKEUN.
JUVENWC, MNpIV anod Tnv TonoBETNOn TOUu MpoiovToc, PBERAINBEITE OTI OI TOMIKEC GUVONKEC
dlavounc (TUnog agpiou kal nieon agpiou) kai ol PUBKICEIC TOU NPOIOVTOC €ival KATAAANAEG,

O1 puBuiosic auToU TOU NPOIOGVTOC avaypapovTdl TNV ETIKETA.

MpoeToipacia eninAou

To eyxelpidlo auTO NPOOPICETAl YIa EVTOIXIOUEVEG HOVADEC 0TIV KATNyopiac 3. MNposToiydoTe
TOV XWPO €yKaTaoTaong He Tic d1IaoTACEIC Nou (paivovTal oTIC €IkOveG 2 kal 3. MpooapuooTe
TOV XWPO 0G0 ToV duvaTo NEPICOOTEPO WOTE va €ival duvaTtd TO EUKOAO AvolyHa TOU NPOiOVTOG
oTnv nepintwon niBavwv npoBAnpaTwy. BePaiwbeite 0TI 0 owAnvac aepiou Tng povadag
EOTIOV OEV EPXETAI O€ ENAPN HWE Ta AKpa.

EykaTaoTaon Tou npoiovTog oTo £NINAO

MeTa TNV NpaypaTonoinon Twv CUVOECEWV, KAAUWTE Ta Akpa Tng povada €omiwv (¢ Awpida) pe
TO appwdec epdm nou napéxeTal pad pe Ta €EaPTAUATA €yKATAOTAONG KAl MIEOTE TO. Z(IETE
EAAPPWC TO AYKIOTPO OTEPEWONG Kal XPNOIKOMNOINOTE KAMMUAO Haxaipl yia va anopakpUVETE TO
nAeovalov appwdoec epdm.



®dopEoTE YAVTIO WOTE va anoPeuyxBouv aTtuxnUaTa Kard Tnv eykaracraon.
MAnpopopieg EykaTaoTaong TG CUCKEUNG

Mpo&idonoinon:

AUTI N CUCKEUN NPENEl va eykadioTaral o€ KaAd aepI{OHEVOUG XWPOUG CUHPWVA HE
TNV I0XUouoca vopoBeoia. AiaBAocTe TIG 0dNnyieg npiv anod Tnv gykaraoraon N Tn Xpnon
TOU NPOoiovTOoG.

Mposidonoinon:

To npoiov auto dev &ival ouvdedeévo 0 oUOTNHA yia TNV £§aywyn NPoiovTwV
kalong. To npoiov auTo npénel va ouvdeBEi kal va eykaTtaoTadei CUPPWVA HE TOUG
IOXUOVTEG KavovioHoUG eykataoraong. Mpénel va J800e&i 181a0iTEPN NPOCOXN OTIG
anaiTnoeig e§agpioHoU.

To GTOMO NOU €ykaBIOTA TN OUCKEUN MPEMNEl va TNPEI TOUG KAVOVEC KAl TOUG KAVOVIOHOUG
OXETIKA PE TOV €EAEPIOPO KAl TNV £Eaywyr KAUOAEPIWV.
e H povada eoTiwv Exel OXEDIAOTEI yIa €YKATACGTACN O OUVABEIC NAykoug nou diaTtiBevTal
OTO EUNOPIO.
e To naxog TnG ENIPAVEIAG Epyaciac Npenel va ival Touhayiotov 30 mm.
e Ta uAikd nou xpnoidonoloUvTal oTNV ENIPAVEId TOU NAYKOU Kal oTa SIaXwpIoTIKA KATwW
ano Tov NAayko npénel va avtéxouv otoug 100°C To eAayiaTo.
e T[pEnel va a@rveTe andoTaon ac@al&iag avapeoa oTn Povada 0TIV Kal TOUG TOIXOUG
NG koudivac.
e H gooxn yia Tn povada €o0TiwV OToV NAYKO NPENEI va gival Onw¢ auTrn Nou gaivetal aTnv
eikova. (Eikova 2 / Eikova 3)
e H anooTtaon avaueoa otn Baocn TnG Hovadag 0TIwV Kal To dIaxwpIoTIKO NPENEI va €ival
25 mm To eAaxioTo. (Eikdva 2)
e H anooTtaon avaupeoa otnv enipaveld TnG povadag €oTiwv kal aAAn ouokeun (n.x.
anoppo@nTneac) npénel va givar 700 mm To eAdxioto. (Eikova 2)
e EAv npokerral va TonoBeTnBouv Hovadeg eoTiwv 60 cm navw and eVToIXIOUEVO PoUPVO MoU
dev 0IaB&Tel oUoTnua WUENG, OuvIOTATal va avoiEeTe Hia onn €€aspiogoU TOUAAXIoTOV
300 cm? woTte va diaoPaAideTal n owoTr KukAogopia Tou aépa. Eav npokerrar va
TonoBeTROETE povada €oTiwv 75 cm 1 90 cm, o PoUpvog Npenel va OIaBETel aveIoTHPA

WUENG.
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ZUvdeon Tou CWANVA agpiou

JUVOEDTE TO MPOIOV OTOV OWARVA AEPIOU CUPPWVA HE TNV IoxUouaa vouobeaia kal Jovo agou
NPAyKATOMNOINCETE TIG ANAITOUEVEG PUBICEIC yia auTOV TOV TUMO GUOKEUWY AEPIOU.
AIapOPETIKA, EKTEAEOTE TA BAKATA NMOU NEPIYPAPOVTAI OTNV NApAypaPo «avTikataoTaon Twv
unek». Ma Tnv Napoxn uypaspiou, XPNoILonoINoTe EAEYKTEC Nieong oUPPwva We TV Ioxuouoa
vopoBeaia.

AdaTixo TotroBeTAOTE TO AACTIXO, TO OTTOIO TTAPEXETAI WOTE VA
QIO @AAICETAI N OPIKTH) EQAPUOYT) TOU CWARVA AgPiou.
. / Mpétel va TnEEite Toug 1I0XUOVTEG KAVOVIONOUG Yia
.% g! EYKATOOTAOEIG agpiou. MeTA TNV TTpAyPOATOTIOINCT TNG
Z, ouvdeong, €AEYETE PE OOTTOUVOVEPO €AV UTTAPXE!

@ dlappon.

Zw)\r']vqg.l
Eikéva 2
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EEaepIOHOG TOU XWPOU
SUPPWVa HPE TOUG I0XUOVTEG Kavoviopoug/vopoBeaia, BePaiwbeite OTI undpyxouv avoiyuara
NpoG To eEWTEPIKO NEPIBAAOV I} aywyOC eEaspIoPOU MOU NAPEXEl OWOTH PON TOU AEPA.
BeBaiwBeiTe 0TI Ta avoiypaTa:
1. 'Exouv diaTopn OiEAsuong TouAaxioTov 100 cm?.
2. Aev pnopouUv va ¢ppagouv ouTe anod PJECA OUTE ano EEw.
3. Aev €xouv NpooTaTeuTIka nou eunodifouv Tn SIEAEUCN Tou aépa.
4. Bpiokovtal o kaTtaAAnAo UWoG woTe n €€aywyn Twv NPoiovTwv kauong va pnv eivai
e€avaykaouevn.
Eav Ta avoiypata BpiokovTal oTov ToiX0 Napakeipyevou dwpatiou, To dWKHATIO auTO MNPENEl va
Exel aneuBeiac eEaepiopo kal dev NPENEl va givai:

i. KpeBaTokapapa

ii. KoIvOg Xwpoc JE TNV NEPIOXT EYKATAOTAONG

iii. AwpaTio 6nou undapxel kivduvog ewTIAC.

Mpiv and Tov €\eyxo Tou npoiovToc, BeBaiwbeite OTI Oev €XEl ONUEIWOEI Peiwon TNG nieong
AOyw OUCA&ITOUPYIag GANOU NPOIOVTOC MOU XPNOIUOMOIEITAl OTO dWHATIO OMouU UMNApYXouv Td
avoiyuata e€aepiopou. PpovTioTe 0 €EAEPIOPOC avapeoa OToug dUO XWPOUC va YiveTal WE
ouvexn, €AeUBepa avoiyuata, n.X. MEe augnon Tng andéoTacng avageoa oTnv NopTa Kal To
oanedo. H €&aywyn Twv npoiovTwv kauong npEMel va npayuaTonolsiTal Ye anopponTnpea,
woTE va eEayovTal €iTe aneuBeiac eiTe HEOW KanvodoOyou.

HAekTpikn oUvdeon

H povada eoTiwv Franke d1a0eTel TpinoAikd kaAwdio Tpo@odoaiag e eAeUBepo akpodekTn. Eav
n Mpovada e€oTiwv NpOKEITal va napapeivel dlapkwG OUVOEDEPEVN OTO KEVTPIKO OIKTUO
Tpoodoaoiac, yia upnAn Taon katnyopiag III, eykaTaoTnOTE OTO AVOIYUA HETAEU TWV ENAPWV
diaTa&n dlakonng napoxng, n onoia £xel oxediaoTei yia nAnpn dlakonn TnG Napoxng PEUMATOC.
EAEYETE T NAPAKATW.

a.) To @ig kai n npica €ival kaTaAnAa yia évtaon peupaTog 16A.

b.) Npénel va eival ebkoha nNpooBaociua kai va Bpiokovral o onpeio onou dev ival duvaTn n
npooPacn o€ kaveva NAEKTPIKO £EAPTNHA KaTa T oUVOEDNH/anooUvAEo TOU NPOIOVTOG,.

c.) To QIG NpENEl va anoouvogeTal Xwpig duvapn.

d.) EQv To npoidv £XEl EVTOIXIOTEI EVTOC €ninAou, dev NpeENel va cupPnIElEl To PIC OTav ival
OUVOEDEEVO.

e.) ZTnv idla npifa dev NPENEI va GUVOLOVTAl TAUTOXPOVA 2 NAEKTPIKEG CUOKEUEC.

f.) Eav 10 kaAwdio Tpopodoaoiac NPOKEITAl va avTikaTaoTadei, NpENEl va Xpnoidonolnoei
kaivoUupio kaAwdio Tunou HO5VV-F pe diaotdaoeig 3x1,5 mmz2.

g.) Anaiteital 101aiTepn NPOCOXN OTOUGC MOAOUGC OTNPIENG TWV MHNOEVIKWV AKPOOEKTWV.
(Kape=daon, MnAe=0udeTepo, KiTpivo-npaaivo=reiwon)
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Inueiwon: BeBaiwbeite 0TI N oUvOEDN Tou KEVTPIKOU JIKTUOU Tpopodoaiag (TAon, MEYIOTEG TIHEC
loxU0¢ Kal &vraong peUpaToc) gival KaTAAANAN yia Ta XapakTnpIoTIKA TG povadag eoTtiwv FRANKE.

{

Eav 10 kaAwdio Tpopodooiac ¢Bapei, npénel va avrtikataotabei ano €idika oxedlaoPEVO
kKaAwdlo 1 ouoTnUa KaAwdiou Nou NApeXeTal and Tov KATAOKEUAOTH N Tov €E0UCIO00TNHEVO
NApoxo UnnNPeciwv oEPRIC.

To npoidv auTto nepiAapPBavel yeiwon POVo yia okonoug AEIToupyiac.

MNAE

KITPINO - MPAZINO

KA®E

L N

Zuvdeon aspiou

O1 odnyiec auTtéc npoopilovTal POVO YId KATAPTIOMEVO Kal €EEEIDIKEUPEVO MPOCWIKO.
H eykaTdoTaon TnG OUOKEUNC NPENEl va YiVETAI 0 CUPHOPPWON KE Ta IoxUovTa npoTuna.
H nAekTpikr ouvOeon npenel va anoouvOEETal NpIv ano Tnv evapén onolacdnnoTe diadikaaiac.

Mposidonoinon: O TUNOG agpiou Kail ol PUBHICEIG auToU TOU NPOIOVTOG avaypagpovTdal
OoTNV ETIKETA TUNOU.

Mpo&idonoinon: Mpiv and Tnv TonoO£TNON TOU NPOoiovToG, BERAIMOEITE OTI O TONIKEG
ouvOnkeg diavoung (TUNOG agpiou kal nieon agpiou) kai o1 pUOBHICEIG TOU NPOIOGVTOG
gival kataAAnAeg.

To €E0U01030TNHEVO ATOHO/NAPOXOG UNNPECIOV CEPPRIC OTOV OMNoio €XEl avaTedEei n
EYKATAOTAON NPENEI VA NPAYHATONOIEI TIG PUOHICEIG KAl TNV EYKATACTACT CUHP®VA
HE TNV 10XU0ouoa VOHOOETia yia EyKaTaoTACEIG auToU TOU TUNOU 0TI OXETIKA XWPd.

O TUNOG TOU @EPIOU MOU MNPEMEl va XpNnOoILONoIEiTal Je Tn Hovada £0Tiwv avaypd@eTral oTnv
ETIKETA Nou BpiokeTal oTnv KATw NAEUpd TNG povadag eoTiwv. H ouvdeon oTnv KEVTPIKN
napoxn aspiou | oTn QIAAnN aspiou NPENEl va yiveTal apou eAeyxOei n pUBUION TNG CUOKEUNG
OTOV OXETIKO TUNO agpiou. Eav n pUBWION €ival cwoTr, avaTpeETE OTIC NAPAKATW 0dNYieg.

e BeBaiwbeite OTI 01 PpUBUIOTEG Uypagpiou nMou Ba XPNOIKOMNOINCETE yIa TO MPOIOV £XOUV
moTtonoinon TSE kai niean €€66ou 300 mmSS (30 mbar).

e XTnv nepintwon nicong 500 mmsSS (50 mbar), npénel va Xpnolhonoleital kKaTaAANAoG
PUBUIOTNAG Uypaspiou.

e H nieon TOou @uoOikoU aegpiou eivar 200 mmSS (20 mbar). AncuBuvBeiTe oOTOUG
€€0UC1000TNHEVOUC NAPOXOUC UNNPECIWV OEPPIC TNG ETAIPEIAC Uag yia Tn YETATPONN Tou
(PUOIKOU aEpiou. XpnOILOMOIEITE OWANVEC, PODEAEC 1} DAKTUAIOUG OTEYaAvonoinong rou
OUMMOP(WVOVTAl JE Ta KpATIKa NpoTuna.
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Y€ OpIOPEVA POVTEND, napexeTal AAVTIWTOC GUVOEOUOG VIa EYKATAOTAON O OPIOHEVEC XWPEC
onou ol GAavT{wToi oUVOEOHOI Eival UNOXPEWTIKOI. € QUTAV TNV NEPINTWON, 0 PAAVT{WTOC
oUvOeopOoC Npenel va ouvdedei oTn povada €oTIwV.

Eav n povada soTiwv npokerTal va ouvdeBei oTnv napoxn agpiou HECW EUKAUNTOU GWANRVA, TO
MAKOC TOU EUKAUNTOU owAnva npénel va sival 120 cm 1o PEYIOTO.

e To akpo TNG oUVOEONG EI0aYWYNG AEPioU NPENEI va TONOBETEITAI JE TETOIO TPOMO WOTE
va ENITPENETAl N EAEUBEPN Kivnon TNG oUVOEONC EUKAUNTOU CwARva.

e O eUkaunTog owAnvag nou Ba ouvdebei Oev Mpenel va €PXETAl O €nagn O Kapia
NEPINTWON KE TA KIVOUUEVA €EApTAKATA TOU XWPOU MOU NpoopileTal yia pia yovada (n.x.
oupTap!) kai Oev npenel va JIEPXETAl ano ONMEIO OMNou UMopEi va anoTeAETE! EUNOJIO.

e EkTOC €dv ouvioTatar n Xpnon eUKaunTou OWANvVa and TOV KATAOKEUAOTH, MNV
anoouvappoAOYEiTE To NPoidV yia ouveEDN.

Mpiv ano Tnv eKTEAECN €pYACIWV OTNV EyYKATACOTACN AEPIOU, ANOCUVOEDTE TNV NAPOXN AEPIOU.
MpaypaTtonoinoTe Tn ouvdeon agou BePaiwBeiTe OTI Oev UNAPXEI MIEON OTOUC OUVOEOHOUC N
OTOUG OWANRVEC TNG Hovadag eoTiwv. BeBaiwbeite OTI oI cwARveC dev Exouv PNEPOEUTE Kal OTI
Oev NPOKANOUV EPPPAEEIC 1) DV EpXOVTAl O ENAPN UE AIXMNPES YWVIEC.

BeBaiwBeite 0TI 0 €UKaAPNTOG CWARVAC agpiou €xel mioTonoinon TSE kal 0TI dev BIEPXETAI AMO
(eoTa onpeia.

ZHMEIQZH: Mnv &ekOETeTE TOV EUKAUNTO OWANVA AEPIOU Ot emnNAEov @opTia.
AvVTIKAOIOTATE TOV EUKAUNTO CWANVA AEPIOU TNG Hovadag e0TIOV KAOE 4 | 5 xpovia
€av dev €xel unoaoTei {nuia.

ZHMEIQZH: Meta 1Tn OUVOeon, XPNOIMONOINOTE oanouvada yia va eAEyEeTe eav
unapyel diappon oToug CWANVEG. Mn XPNOIHONOIEITE PWTIA.

AkoAouBnaoTe TNV NapakaTw oeIpd yia TNV ykaTaoTaon.
1.) ZuvdEoTe TOV KUNIVOPIKO ApPOEVIKO MPOOApHOYEA, TNV TOIHOUXA, TOV KWVIKO-KUAIVOPIKO
N TOV KUAIVOPIKO-KUAIVOPIKO BnNAUKO Npooapuoyea aspiou avTiaToixa.
2.) XpnolponolwvTac To KAEIDi, OPIiETE Ta onueia oUVOEONC YIa va TOMOBETACETE TOUC OWANVEC.
3.) XpnoiponolwvTag akapnTo XaAKIvo cwAnva f eukapnTo XaAupdivo cwAnva,
TONOBETNOTE TOV OUVOECHO AvBpaka oTnV KEVTPIKN NApoxn aepiou.

Mpo&idonoinon: XpnoiHonoinoTe 31IGAUHa oanouvioU-vEPOU yia va EAEYEETE TOUG
OWANVEG yia diappon yia TeAeuTaia ¢popd. Mn XpnOIHONOIEITE NOTE PWTIA.

PUOMION TNG HOVADAG E0TIMV YIa S1aPopPETIKOUGC TUNOUG agpiou

O1 0dnyiec auTec npoopiovTal POVO Yia KAaTAPTIOWEVO Kal EEEIBIKEUPEVO NPOCWNIKO.
H eykaTdoTaon TnG OUOKEUNC NPENEI va YiVETAI 0 CUPPOPPWON KE Ta IoxUovTa npoTuna.
'OAec o1 51adIkaoiec NPENEI va EKTEAOUVTAI JE TNV NAEKTPIKN OUVOEDN anoouvOedEPEVN.
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Eikéva 1 - Eikéva 2

la Tn geTaTponn, apaipeoTE TA KANAKIA TWV KQUOTAPWVY Kal Toug dakTuAioug pAOYac
ano Tn Jovada €oTiwv. AQAIpESTE TA KMNEK CUMPWVA KE TNV NApakdTw €1KOVA Kal
avTIKATAOTNOTE TA ME UNEK KaTAANANG SIQUETPOU ONwG KaBopileTal OTo EyXEIPIOIO XpHoTN.

e AQaipéoTE TOUC OIOKONTEC Kal Ta AAOTIXa TNG Movadag €0TIWV, KAl EKTEAECTE TN
diadikacia xpnolidonolwvTtag To nAake katoapfidl akpiBeiag oTpappevo npog Tn Bida
pUBMIoNG TNG Bavac.

e Ta va puBpioeTe TN B€0N HIKPAG PAOYAC, NEPICTPEWYTE TN Bida puBUIONG agpiou OTN
Bava kal pubpioTe TNV EAaXIOTN pon agpiou. TONOBETHOTE TO OUYKPOTNHA KAUOTHPA TOU
PUBUIOPEVOU KauoTNpa, avayTe TOV KAUOTNPA Kal puBuioTe Tov dlakonTn oTn 6&on
eAAXI0TNC pONG NPIV NPAyPaTonoInosTe autnyv Tn puBbuIon.

e [penel va xaAapwoeTe TN Bida pUBHIONC ponc KAaTa Tn METATpONr Hovadwv 0TIV ano
UYPAEPIO OE (PUOIKO AEPIO KAl va TN OQIEETE KATA TN PETATPONN HOvadwv £0TIWV anod
(PUOIKO AEPIO OE UYPAEPIO.

e MeTA TN PETATPONN TNG HOVAdAC €0TIWV, TONOBETNOTE NPWTA TA AACTIXA KAl JETA TOUG
d1akoNTeC yia va ohokAnpwOei n diadikaaia.

O €EouOI000TNHEVOC NAPOXOC UMNPECINV OEPPIC NPENEI va TNPEI AUTEC TIC odnyiec. To Npoidv
NpENEl va eykabioTaTal owoTda kal cUPPWVa e TIG IGXUOUCEC 0dnVYieC.

H povada €oTiwv npensl va anocuvOesTal and Tnv TPogodooia MpIv amnd TNV €EKTEAEON
onolacdnnoTe dladikaciag. H eTikETa TUNOU oTn Hovada 0TIV avagpepel Tov TUMO Agpiou yia
TOV 0rnoio £xel OXEdIAOTEI N Hovada ECTIWV.

MeTa TNV TONOOGETNON TWV HNEK, XPNOIHOMOINOTE oanouUvl yid va eAEyEeTe yia
di1appon aspiou. Na va KAVETE TOV EAEyX0, anAMWOTE ocanouvada oTnv Katw nAsupa
TOV HNEK.

BAATe 1O 3aXTUAO 0aG NAVW OTO HNEK yia va KAEIOeTE TNV £§000 agpiou kal eAEYETE
€Av unapyouv puodAideg oTo onHeio CUVIEONG TOU HMEK.
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Texvika oTolxeia
—————
TeXVIKEG NANPOPOPIEC YIa KAUOTIHPEG AEPIOU

(G20-20 mbar) - (G30-30 mbar) - (G30-37 mbar)

Kauotnpag | Kauotnpacg | Kauotinpag | Kauotnpag | Kauotnpag | Kauotnpag
A SR R Wok Wok Wok
1 kw 1,75 kW 3 kw (2,5 kw) (3,3 kW) (3,8 kW)

@ 100 2 100 2126
G30-30 G30-30 G30-30 G30-30 G30-30 G30-30
Yypaépio | Yypagpio Yypaépio Yypaépio Yypaépio Yypaépio
Mbar Mbar Mbar Mbar Mbar Mbar
(0,50 mm) | (0,65 mm) | (0,85 mm) | (0,82 mm) (0,89 mm) (0,98 mm)
G20-20 G20-20 G20-20 G20-20 G20-20 G20-20
®duoiko ®duoiko ®duoiko ®duoiko ®duoiko ®duoiko
aépio Mbar | agpio Mbar | aépio Mbar | aépio Mbar | aépio Mbar | aépio Mbar
(0,72 mm) | (0,97 mm) | (1,15mm) | (1,15 mm) (1,28 mm) (1,35 mm)
G30-37 G30-37 G30-37 G30-37
Yypaépio | Yypaépio Yypaépio Yypaépio
Mbar Mbar Mbar Mbar
(0,47 mm) | (0,62 mm) | (0,80 mm) (0,93 mm)

1. AdaoTixo viTpIAiou/Ke@PAANG PIAAng
2. Twvia
3. Eic0d0o¢g eUkapnTOoU CWANVa uypaspiou

KaTta Tn geTaTponn anod (puUoIKO AEPIo O UYPUEPIO, XPNOIHONOINOTE TNV €i0030

EUKAPNTOU CWANRVA UYPAEPIOU NOU (PAIVETAI OTNV EIKOVA YIa va OAOKANPWOETE TN

HETATPONN).
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ZKeUN MHE HeEYAAUTEPN OIGUETPO anld Tnv &evOedelyHEV HNOPEI va NPOKAAEGOUV
unepOEppavon Tou diakonTn pudpIong onwg Qaiveral ornv €ikova. H Franke dev
PEpel Kapia eudUvn yia {nHIEG AOY® ECPAAMEVNG XPRONG AuTOU TOU €idouc.

Na TOuG KAUOTNPEC KOVTA OTA KOUMMIA, M XPNOIHOMNOIEITE OKEUN HE HEYAAUTEPN
OIGUETPO ano AUTAV NOU AvaypdpEeTal, WOTE va ano@Peux0ei n ungpBEppavon THvV
KOUHMI®V.
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TigéG anodoong NPoiovTog

Baoel TnG odnyiag ap. 2009/125/EK yia Ti anaIiTiOEIG 0OIKOAOYIKOU OXe310CHOU OO0V agopa Ta
OUVOEOHEVA HE TNV EVEPYEIA NPOIOVTA, Ol NAPAKATW NMANPOPOPIEG NPOIOVTOG NAPEXOVTAI OE
oupHoppwon He Tov Kavoviouo ap. (EE) 66/2014 tng Emitponng Tng Eupwndikng ‘Evwong
ava@opIKa HE TIC andaiTHOEIG OIKOAOYIKOU OXESIGOHOU OIKIOK®V HOVA3WV ECTIWV.

MANPOPOpIEG YIa OIKIAKEG HOVADJEG ECTIWV AEPIOU

Hovadag eoTI®V agpiou

E0TIOV AEpiou

Mapka FRANKE
TUnog povadag eoTiOV EvTOIXIOHEVN HOVADA ECTIOV AEPIOU
. AVOEEIdWT | AVOZeidmwT | AVOEEidWT Avogeid
AvayvwpioTiko oG XaAuBag | oc xaAupag | o xaAupag wTog
SX XaAupag
oVTEAOU FHNL 604 | FHNL 705 | FHNL 905 ;I(;I;"iG
H 4GXSE [([4GTCXSE|4GTCXSC
XS C
Z0pBoAo Tign Tign Tipn Tign Movada
Apl?poq KAUOTRPWV 4 5 5 2
agpiou
., Evepyelakn -
Evepyziaxi anobaon anédoon 58,1 60,1 58,1 %
niow ds&l0U kauoTnpa \ .
KAuoTRPa aEpiou
Evepyelakn anodoon Evepyeiakn -
HnpooTivou Je&iov anodoon - - - %
KauoTnpa KAuoTRPa aEpiou
Evepyelakn anodoon Evepyeiakn -
HnpooTIvou JeEiol anodoon 60,1 58,1 60,1 %
KauoThnpa KAauoThpa aepiou
Evepyelakn anodoon Evepyelakn -
niow apioTepou anodoon 60,1 60,1 60,1 %
KauoThnpa KAauoThpa aepiou
. Evepyelakn -
Evspysnm'(n unoa?on anodoon - 54,3 - %
KEVTPIKOU KAUOTNPa \ .
KAuoTRPa aEpiou
Evepyelakn anodoon Evepyeilakn 58.1
HNPOOTIVOU KEVTPIKOU anodoon - - - %
KauoThnpa KAauoThpa agpiou
Evepyelakn andodoon Evepyelakn -
niow KEVTPIKOU anodoon - - - %
KauoThnpa KAauoThpa agpiou
. Evepyelakn -
Evspysncufn unoac')on anodoon - - 54,3 %
apioTEPOU KauoTnpa \ .
KAuoTRPa aEpiou
. Evepysiakn 58.1
Evepyelakn anodoon | s on povadac | 59,4 58,2 58,2 %

Mg okono Tov KaBopPIoHO TWV XUPAKTNPIOTIKOV TOU NPOIOVTOG, Ol HETPOEIC KAl Ol
unoAoyioHoi NnpaypaTonoinénkav ge Baon To NApakaT®w NPOTUNO CUHPWVA HE TIG
anaiTROEIG 0OIKOAOYIKOU oxediaopou. EN 30-2-1
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TigéG anodoong NPoiovTog

Baosl TnG odnyiag ap. 2009/125/EK yia TIG anaITOEIG OIKOAOYIKOU OXESIAOHOU 000V
apopa Ta CUVIEOHEVA HE TNV EVEPYEIA NPOIOVTA, Ol NAPAKAT® NANPOPOPIEG NPOIOVTOG
NapEXovTal 0€ CUHHOPPwon He Tov Kavoviopo ap. (EE) 66/2014 tng Emitponng tng
Eupwnaikng ‘Evmong avagopika HE TIG ANAITHOEIG OIKOAOYIKOU OXESIGOHOU OIKIGK®OV

Hovadwv £0TIOV.

MAnpPoOPOPIEC yia OIKIAKEG HOVADEG EOTIOV AEPIOU

Mapka FRANKE
TUnog povadag eoTIOV EVTOIXIOHEVN HOVAda ECTIOV Agpiou
AvayvopioTiKO yuaAi yuaAi yuaAi
FHNS 604 4G | FHNS 705 4G
BK C TCBKC
FHNS 604 4G | FHNS 705 4G
WHC TCWHC FHNS 905 4G TC
ovTEAOU FHNS 604 4G | FHNS 705 4G BKC
H GRC TCGRC FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4G | FHNS 705 4G WHC
BRC TCBRC
FHNS 604 4G | FHNS 705 4G
CRC TCCRC
Z0upoAo Tign Tign Tign Movada
ApIOHOG KAUOTAPWV
agpiou 4 5 5
E C—y - E C—
isv.t:p\('e:lcmn anédoon niow vepyelakii anodoon 59,7 59,7 59,7 %
€€10U kauoTHpa KauoTipa agpiou
Evepysiakn anodoon .
HNPOCTIVOU BeEI00 Evepyelaxn anodoon 59,7 59,7 59,7 %
, KauoTHpa agpiou
KAauoTHPa
Evepysiakn anodoon .,
LNpPOOTIVOU BEEI00 EVEPYEIC!KI] ano'Boon } } ) %
, KauoTipa agpiou
KAauoTHpa
E s - E C—
vepyelaxi} anédoon niow vepyelakii anodoon 57,4 57,4 57,4 %
apIoTEPOU KAUGCTIPa KauoTipa agpiou
E — E —
vepYEIaKi) ano&')an vepYEIaKi) ano'aoan ) 54,5 54,5 %
KEVTPIKOU KAUOTRPd KauoTHpa agpiou
EVEpYEIOKI’I' anodoon . Evepyeiakn anodoon
HNPOCTIVOU KEVTPIKOU \ . - - - %
, KauoTHpa agpiou
KauoTHpa
Evepysiakn anédoon nicw Evepyelakn anodoon } } ) o,
KEVTPIKOU KauoTnpa KauoThHpa agpiou °
Evepyelakn anodoon Evepyelakn anodoon ) ) ) o,
apIoTEPOU KAuoThpa KAUOoTIpa agpiou °
E — E —
vepYEIaKi) ar'loaoar! vepyEIaKi) c,no&oqn 58,9 57,8 57,8 %
Hovadag ecTIOV agpiou Hovadag ecTIOV agpiou

Mg okono Tov KaBopPIoHO TWV XAPAKTNPIOTIKOV TOU NPOIOVTOG, Ol HETPOEIC Kal Ol
unoAoyioHoi npayparonoinénkav ge Baon To NApakdT® NPOTUNO CUHPWVA HE TIG
anaiTROEIG 0O1KOAOYIKOU oxediaopou. EN 30-2-1
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TigéG anodoong NPoiovTog

Baoel Tng odnyiag ap. 2009/125/EK yia TIG anaiTROEIG OIKOAOYIKOU OXE31QCHOU
000V apopd Ta CUVOEOUEVA HE TNV EVEPYEIA NPOIOVTA, Ol NAPAKATM NMANPOPOPIEG
NPOIOVTOG NApEXovVTal O CUHHOpPwon HeE Tov Kavoviopo ap. (EE) 66/2014 Tng
Emitponng 1nG Eupwnadikng ‘Evewong ava@opika HE TIG ANAITNOEIG OIKOAOYIKOU
OXESIGOHOU OIKIGK®V HOVADWV ECTIOV.

MANPOPOPIEG YIa OIKIAKEG HOVADJEG ECTIWV AEPIOU

Mapka

FRANKE

TOnog povadag

EvVTOIXIOHEVN HOVADA E0TIOV aEpiou

E0TIOV
AvayvwpioTIKO yuaAi YUaAi yuaAi yuaAi YUuaAi
povTéAou FHNG 302 | FHNG 604 | FHNG 604 FHNG 705 FHNG 905
2GBKC 4G BK C 4GTCBKC | 4GTCBKC (4GTCBKC
ZUpBoAo Tign TigA TigR TigR Tign Movada

Apl?poq KauoTnPWV 2 4 a 5 5
agpiou
Evepyeiakn Evepyeiakn
anodoon niow anodoon 58,1 58,1 60,1 58,1 58,1 %
d€€l0U KauoTnpa KauoThHpa agpiou
Evepysiakn anodoon Evepyeiakn
HnpooTIVOU 3€&i0U anodoon - - - - - %
KauoThpa KauoThHpa agpiou
Evepyeiakn anodoon Evepyelakn
HnpoaoTivou de&ioU anodoon - 60,1 60,1 60,1 60,1 %
KauoTnpa KAUOTIpa agpiou
Evepyeiakn anodoon Evepyelakn
niow apioTepol anodoon - 60,1 56,7 60,1 60,1 %
KauoThpa KauoThHpa agpiou

o Evepysiakn
Evepyelakn anodoan anédoon - - - 53,7 53,7 %
KEVTPIKOU KauoTRpa , .

KauoThHpa agpiou
Evepyeiakn anodoon Evepyelakn
HnpooTIVvoU anodoon - - - - - %
KEVTPIKOU KAUOTHPA | KAUOTAPA agpiou
Evepyeiakn anodoon Evepyelakn
niow KevTpikoU anodoon - - - - - %
KauoThpa KauoThHpa agpiou
Evepyeilakn Evepyeiakn
anodoon apioTEPOU anodoon - - - - - %
KauoThpa KauoThHpa agpiou
Evepysiakn E::I‘:.)?(;ggn
anédoon povadag . . 58,1 59,4 58,9 58 58 %
ECTIOV agpiou povaGuq' oTiov
agpiou

Me okono Tov Ka6opPICHO TWV XAPAKTNPIOTIKOV TOU NPOIOVTOG, Ol HETPNOEIC KAl Ol
unoAoyioHoi npayparonoinénkav He Baon To NApaKAaTw NPOTUNO CUHPWVA HE TIG
anaiTnoEig olkoAoyikou oxediaopou. EN 30-2-1

31




TigéG anodoong NPoiovTog

Baoel TnG odnyiag ap. 2009/125/EK yia TIG andITNOEIG OIKOAOYIKOU OXeSIaOHOU 0g0V
apopa Ta CUVIEOHEVA HE TNV EVEPYEIA NPOIOVTA, Ol NAPAKAT® NANPOPOPIEC NPOIOVTOG
NapEXovTal o€ CUHHOPPwon He Tov Kavoviopo ap. (EE) 66/2014 Ttng Emitponng tng
Eupwnaikng 'Evewong avagopika HE TIG ANAITHOEIG OIKOAOYIKOU OXESIGOHOU OIKIAK®OV

HOVadmV E0TIOV.

MANPOPOPIEG YIa OIKIAKEG HOVADJEG ECTIWV AEPIOU

H Tipn anodoong eivar 50 mbar.

Mapka FRANKE
TUnog povadag eoTIOV EvVTOIXIOHEVN HOVAda ECTIOV AEpPioOU
AvayvopioTiKO yUuaAi
FHNS 603 2G TC FHNS 604 4G S
A BK C FHNL 604 3G |BKE
HOVTEAOU FHNS 603 2G TC | TC XS E FHNS 604 4G S
WHC WH E
. , , , Mova
ZUpBoAO Tipn Tipn Tipn 5a

ApIOHOG KAUCTHPWV AEpPioU 3 4q 4
Evepysiakn anddoon niow de§loU | Evepysiakn anodoon o
KauoTHpa KauoThHpa agpiou 57,5 58,1 58.7 /o
Evepyelakn anodoor HnpooTivoy Evepyelakn anoédoon _ ) ) o
de€i0U kauoTpa KAuoThpa agpiou °
Evepysiakn and300om pnpooTivou Evepyeiakn anodoon _ o
dc8100 kauoTpa KauoTpa agpiou 60,1 58.9 /o
Evepysiakn anoédoon nicw Evepyeiakn anodoon o
apIoTEPOU KAuoTHPa KauoTpa agpiou 54,0 58.7 B
Evepyelakn anodoor KEVTPIKOU Evepyelakn anoédoon 54.4 ) _ o
KauoTnpa KAuoThpa agpiou 4 °
Evepyelakn anodoor unpooTivoy Evepyelakn anoédoon _ ) _ o
KEVTPIKOU KauoTnpa KAauoThApa agpiou °
Evepysiakn anoédoon nicw Evepyeiakn anodoon _ ) _ o
KEVTPIKOU KauoTnpa KAauoThApa agpiou °
Evepyegiakn andédoon apioTepou Evepyelakn anoédoon _ ) _ o
KAuoThpa KAuoThpa agpiou °
E — : E —

VEPYEIaKN anodoon povadag VEPYEIOKN anodoon 55,9 57.4 58,7 %

ECTIOV agpiou

Hovadag eoTIOV agpiou

Me okono Tov KaBopPICHO TWV XAPAKTNPIOTIKOV TOU NPOIOVTOG, Ol HETPNOEIC KAl Ol
unoAoyioHoi npayparonoinénkav ge Baon To NApaKAaTw NPOTUNO CUHPWVA HE TIG

anaiTnoEig olkoAoyikoU oxediaopou. EN 30-2-1
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TigéG anodoong NPoiovTog

Baosl TnG odnyiag ap. 2009/125/EK yia TIG andiTOEIG OIKOAOYIKOU OXediaopoU Ocov agopd Td
OUV3EOUEVA HE TNV EVEPYEIAQ MNPOIOVTA, Ol NAPAKAT® NANPOPOPIEC NPOIOVTOC NAPEXOVTAl OE
OUHHOpPwoN HE Tov Kavoviopo ap. (EE) 66/2014 tng Emitponig TG Eupwndikng ‘Evwong avagpopika
HE TIG anAITOEIG OIKOAOYIKOU OXESIACHOU OIKIAK®V HOVAJWV ECTIMOV.

MAnpPoOPOPIEC yIa OIKIAKEG HOVADEG EOTIOV AEPIOU

Mapka

FRANKE

TOnog govadag eoTIOV

EVTOIXIOHEVN NAEKTPIKI) HOVAdA £0TIOV KAl HOvada 0TIOV agpiou

AVOEEiIdwTOG

AVOEEiIdwTOG

agpiou

XaAuBag XaAuBag
AVAVVGDIOTIKS LOVTEAOU FHNL 604 3G 1E | FHNG 604 3G
yvop ¥ XS E 1EBKC
ZUpBoAo Tign Tign Movada
ApI1OHOG {wVAV HAYEIPEPATOG )/ KAl KAUCTRPWV 1 1
Texvoloyia 0éppavong (cupnepIAaPBavopEvVmV
ENAYNYIKOV {OVOV HayEIPEPATOG KAl KAUCTHPWYV, Jupnayng eoTia | Zugnayng €oTia
{wvav diaxuong BgpUOTNTAG, CUPNAY®OV ECTIOV)
AIGHETPOG WOPEAIHMOV ENIPAVEIDV NAEKTPIKOV
{wvov HGYEIP'SH(:ITOC n/ K(:l'l NEPIOXMV Yia ' ) 14,5 14,5 em
OTPOYYUAEG {wVeG HayelpEpaTog (oTpoyyuAonoinon
oTa 5 mm nepinou)
MAAGTOG Kal HKOG WPEANIH®V ENIPAVEIOV L
NAEKTPIKAOV {WVAOV HAYEIPEHATOG I NEPIOXAMV Yid Hn ) } m
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., , , X Evepyeiakn anodoon ) ) o
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Evepyeiaki anddoon niow apioTepol KAUOTRPA KQUOTHP aEpioU /o
. . , Evepyelaki anodoon ) ) o
Evepyeiakn anodoon KEVTPIKOU KauoThpd KQUOTAPA aEPioy /o
., , , , Evepyeiakn anodoon ) ) o
Evepyeiaki anédoon UnpooTIivoU KEVTPIKOU KauoThpa KQUOTHP aEpioU /o
Evepyelaki andédoon Nicw KEVTPIKOU KAuoThnpa EVEpYSIC!KI‘] qno'aoon - - %
KAuoTHpa agpiou
. , , Evepyelaki anodoon ) ) o
Evepysiaki anddoon apioTepol KauoThpa KQUOTHP aEpioU /o
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Evepyelaki anodoon Hovadag E0TIOV agpiou Hovadag eoTIOV 59,1 60,1 %

Me okono Tov kKaBopPIoHO TKV XAPUKTNPIOTIKGOV TOU NPOiOVTOG, Ol HETPNOEIG Kal Ol UNOAOYICHOI NpaypaTonoinénkav
HE BAON TO NAPAKAT® NPOTUNO CUHPWVA HE TIG ANAITHOEIG OIKOAOYIKOU OXediacpou. EN 30-2-1
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FRANKE

Navod k instalaci a pouziti

Vestavna varna deska

MODEL

FHNS 604 4GBK C
FHNS 604 4GWH C
FHNS 604 4G GR C
FHNS 604 4GBR C
FHNS 604 4GCR C
FHNS 7054G TC BKC
FHNS 7054G TCWH C
FHNS 7054G TC G C
FHNS 7054G TCBR C
FHNS 7054G TCCR C
FHNS 905 4G TC BKC
FHNS 9054G TC WH C
FHNS 604 4G S BKE
FHNS 604 4G SWH E

FHNL 302 2G XS C
FHNL 604 4G XS E
FHNL 604 3G TC XS E
FHNL 604 3G 1E XS E
FHNL 7054G TC XS E
FHNL 9054G TC XS C

FHNG 302 2GBK C
FHNG 604 4GBK C
FHNG 604 4GBK C
FHNG 604 4G TC BK C
FHNG 604 3G 1EBK C
FHNG 7054G TCBK C
FHNG 9054G TC BK C

FHNS 603 2G TCBK C
FHNS 603 2G TC WH C
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Bezpecnostni upozornéni

Obrat'te se na autorizovaného poskytovatele sluzeb, jestlize okamzité po
vybaleni vyrobku zjistite nasledujici problém:

- Mate podezreni, Zze chybi néjaké dily.

- Napajeci kabel je poskozen.

- Nemate dostatecné informace o provozu vyrobku.

Tento spotrebic je urcen k provozu na 220 -240/50-60 Hz.

Obecna upozornéni
e ——

Obracejte se pouze na autorizovaného poskytovatele technickych sluzeb, abyste
zajistili acinnost a bezpecnost svého domaciho spotrebice.

e Vyzadujte vyhradné originalni nahradni dily.

o Tento vyrobek je urcen pro pouziti vdomacnosti; neni urcen k profesionalnimu
pouziti. Nesnazte se ménit jeho funkce.

e Symboly zemi, do kterych budou vyrobky odesilany a kde budou pouzity, jsou
uvedeny na typovych stitcich.

o Elektricky systém vyrobku je v zaruce pouze v pripadé, Ze je vyrobek
uzemnén, jak je stanoveno zakonem.

e Pokud je kabel nebo zastrcka poskozena, vyzadejte si od dodavatele novou a
poskozeny kabel/zastrcku vymeénte za nové. Instalaci smi provadét pouze
kvalifikovani pracovnici.

o Nedotykejte se mrizek varné desky, na kterych se vari. Mohou byt velmi
horké. Nedovolte détem, aby se priblizovaly k m¥izkam a pouzivejte mrizky
pouze pro vareni. Nepouzivejte je k Zadnému jinému ucelu.

e Tento vyrobek Ize pouzivat pouze pro vareni. Nikdy ho nepouzivejte k jinym
uceldim jako k vytapéni mistnosti.

e Pokud dojde k problému s provozem vyrobku pred nebo po procesu udrzby,
odpojte jej od zdroje napajeni.

o Pokud se vyrobek nepouziva, ujistéte se, ze tlacitka jsou v poloze vypnuto.

e Neved'te plynovou hadici nebo napajeci kabel pres zahfivané casti vyrobku.

e Uchovavejte palivo a horlavé materialy v dostatecné vzdalenosti od vyrobku.

o Pokud vyrobek nepouzivate, nastavte vsechna tlacitka do polohy vypnuto

“OFF”, a potom zavrete napajeci kohout.
4



¢ Nenechavejte varnou desku pri vareni bez dozoru, kontrolujte ji v castych
intervalech.

o Pokud sklo varné desky u sklenénych varnych desek napraskne a/nebo
praskne, odpojte vyrobek ze zasuvky, abyste zabranili irazu elektrickym
proudem a zavolejte autorizovaného poskytovatele sluzeb.

e Na varnou desku nepokladejte ostré predméty.

o Neohrivejte uzavirené plechovky nebo sklenicky.

e Na zapnuté varné zony neumist'ujte prazdné hrnce nebo nadoby. Povrch skla
se mize poskodit.

e Protoze povrch vyrobku mtize byt horky, nestavte na néj plastové nebo
hlinikové nadoby.

e Nedovolte détem, aby si hraly se spotrebicem.

e Tento spotrebiC¢ nesméji pouzivat déti do 8 let a osoby se snizenymi fyzickymi,
smyslovymi nebo dusevnimi schopnostmi, nebo bez patficnych zkusSenosti a
znalosti, pokud ho nepouzivaji bezpecné, pokud je nesleduji osoby odpovédné
za jejich bezpecnost, nebo jim nedavaji prislusné pokyny k bezpecnému pouziti.
Obrazky uvedené v tomto navodu jsou pouze orientacni a nemusi odpovidat
vasemu vyrobku.

e Hodnoty uvedené na stitcich vyrobktli nebo v doprovodné dokumentaci jsou
ziskany v laboratornich podminkach v souladu s prisluSnymi normami. Tyto

hodnoty se mohou lisit v zavislosti na pouziti vyrobku a okolnich podminkach.

UPOZORNENI:

Spotrebic a jeho pristupné casti se mohou béhem pouziti zahrat na
vysokou teplotu. Nedotykejte se zahratych casti.

Déti do osmi let nesméji pouzivat vyrobek bez dohledu rodici.

D|Iy, kterych by se déti nemély dotykat:

Vyrobek a jeho ovladaci prvky obecné.

Obalovy material (plastové sacky, polystyrén, hrebiky, apod.).

Vyrobek mdze byt béhem poufZiti i po ném velmi horky.

Nepouzivany vyrobek (v tomto pripadé je tfeba provést opatreni proti moznému
nebezpedi.)



Prosim, vyvarujte se nasledujicich ¢innosti

Dotyk vyrobku vihkymi ¢astmi téla.

Pouziti vyrobku naboso.

Tahani za vyrobek nebo napajeci kabel, abyste mohli vyrobek odpojit.
Provadéni nevhodnych a nebezpecnych procesd.

Vedeni kabeld jinych elektrickych spotrebicl pres horké dily vyrobku.
Vystaveni vyrobku plsobeni povétrnostnich vlivd.

Pouziti vyrobku jako opory pro opreni.

Ponechani horlavych kapalin v blizkosti vyrobku.

Pouziti adaptérl, viceCetnych zastréek a/nebo prodluzovacich kabeld.
Instalace a opravy provadéné nekvalifikovanymi osobami.

Co délat, kdyz ucitite plyn

Nepouzivejte ohen. Nekurte. Nepouzivejte tlacitka/ovladace na Zadném elektrickém
zarizeni. Nepouzivejte pevné ani mobilni telefony.

Zavrete vSechny ventily na vyrobcich napajenych plynem a plynomeéry.

Otevrete dvere a okna.

Pokud stale citite plyn, okamZité opustte diim.

Varujte sousedy.

Zavolejte hasicskou jednotku. Pouzijte telefon mimo domov.

Nevstupuijte do domu, dokud nebude prohlasen za bezpecny.

Diilezité upozornéni

Na horaky nepokladejte nestabilni nebo deformované hrnce, protoze by mohly spadnout
nebo se vylit.

Pokud je vyrobek opatrfen krytem, pred zavrenim zkontrolujte, Ze vSechny horaky
vychladly.

U zapnuté varné desky nezavirejte privodni kohout.

Pred instalaci se ujistéte, ze podminky rozvodu plynu odpovidaji podminkam uvedenym
na vyrobku. PouzZity plyn je uveden na typovém Stitku umisténém na spodni strané
vyrobku.

Tento vyrobek neni pripojen k zarfizeni, které umozriuje odvod spalin, a musi byt
instalovan a pfipojen v souladu s platnymi zakony.

Plynové varné desky vytvareji teplo a vihkost v prostfedi, kde jsou instalovany.
Dohlédnéte na to, aby se v mistnosti dobre vétralo; pfirozené vétraci otvory nechte
otevrené, nebo instalujte mechanické vétraci zarizeni (mechanicky odsavac s odvodnou
trubkou). Intenzivni pouzivani vyrobku po dlouhou dobu vyzaduje pomocné vétrani;

napr. otevreni okna, UCinnéjsi vétrani nebo posileni mechanického ventilacniho systému,
je-li instalovan.

Vyrobce nenese odpovédnost za pripadné skody vyplyvajici z nasledujicich
podminek.

Nespravna instalace nebo mimoucelové, nespravné a nevhodné pouziti.



Modely a ovladaci panel
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P3) Pomocny horak
P4) Varna plotynka @ 180

P5) Varna plotynka @ 145
P6) Rychly horak Wok



Modely a ovladaci panel
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MODELY

FHNG 302 | FHNL 604 4G XS E FHNG 604 | FHNL 604 3G 1E [ FHNL 705 4GTCXSE | FHNG 705 4G TCBKC | FHNG 604 3G 1E | FHNL 604 3G | FHNS 603 2G
2GBKC FHNG 604 4G BK C 4GTCBKC |XSE FHNS 7054GTCWHC |FHNL9054GTCXSC |[BKC TCXSE TCBKC
FHNL 302 | FHNS 604 4G BK C FHNS 705 4G TCBKC | FHNS 905 4G TC BK C FHNS 603 2G
2GXSC FHNS 604 4G WH C FHNS 705 4G TCGRC | FHNS 905 4G TCWH C TCWH C
FHNS 604 4G GR C FHNS 705 4G TCBRC | FHNG 905 4G TC BK C
FHNS 604 4G BR C FHNS 705 4G TCCR C
FHNS 604 4G CR C
FHNS 604 4G S BKE
FHNS 604 4G S WHE
2 plynové 4 plynové horaky 3 plynové 3 plynové 4 plynové horaky 3 plynové horaky 3 plynové 2 plynové
v , - horaky horaky horaky 1 hofak Wok 1 varna plotynka horaky horaky
Pocet plynovych hofaki 1 hofak 1 varné 1 hofak Wok | 1 hotak Wok
Wok plotynka
Pomocny horak (A) (1 kW) x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1 x1
Normalni horak (SR) (1,75 kW) - 2x X2 x1 2x 2x x1 -
Vykonny hofrak (R) (3 kW) x1 x1 - x1 x1 - x1 x1
Vykonny horak (R) (2,5 kW) - - x1 - - - - -
Vykonny hofak (R) (3.3 kW) - - - - - - x1 -
Horak Wok (3,8 kW) - - - - x1 - - x1
Horak Ceran - - - - - - - -
Plotynka - - - 1500 W - 1500 W - -
Celkovy vykon 4 kw 7,5 kw 7 kW 7,25 kW 11,3 kW 6 kw 9.05 kw 7,8 kW
Spotieba plynu G20-20 mbar 381 I/h 715 1/h 667 I/h 548 I/h 1077 I/h 429 I/h 863 1/h 743 I/h
Spotreba plynu G30-30 mbar 291 g/h 545 g/h 509 g/h 418 g/h 822 g/h 327 g/h 658 g/h 568 g/h
Spotreba plynu G30-37 mbar 291 g/h 545 g/h 509 g/h 418 g/h 822 g/h 327 g/h 658 g/h 568 g/h
Kategorie plynu 112H3+ 112H3+ I12H3+ I12H3+ I12H3+ I12H3+ I12H3+ 112H3+
Trida instalace 3 3 3 3 3 3 3 3
Napaieni 220-240 VAC | 220-240 VAC 50-60 zzo-iéo V'l 220240 vAc 220-240 V AC 220-240 VAC | 220-240 VAC | 220-240 VAC
apajeni 50-60 Hz Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Bezpecnostni vypnuti plynu Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné Volitelné
Napajeci kabel ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO
Elektronické zapaleni ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO ANO
FHNG 302 | FHNL 604 4G XS E FHNG 604 | FHNL 604 3G 1E | FHNL 705 4GTCXSE | FHNG 705 4G TCBKC | FHNG 604 3G 1E | FHNL 604 3G | FHNS 603 2G
2GBKC 580x510mm 4GTCBKC |XSE 680x510mm 680x520mm BKC TCXSE TCBKC
320x520 mm | FHNG 604 4G BK C 590x520 mm | 580x510 mm FHNS 705 4GTCWHC FHNL 905 4G TCXS C 590x520 mm 590x520mm FHNS 603 2G
FHNL 302 FHNS 604 4G BK C FHNS 705 4G TCBK C 860x510 TCWH C
. i 2G XS C ::":i g‘:‘R“CG WF“H% s ::":5 FHNS 705 4G TCGRC | FHNS 905 4G TC BK C
Rozmeéry vyrobku 305x510mm FHNS 705 4G TCBRC | FHNS 905 4G TC WH C 590x520 mm

4GBRC FHNS 604 4G CR
C FHNS 604 4G SBKE
FHNS 604 4GS WHE
590x520mm

FHNS 7054G TCCR C
680x520mm

FHNG 905 4G TC BK C
860x520mm




Uvod

Dékujeme vam, Ze jste si vybrali tento vyrobek firmy Franke. Pred pouzitim vyrobku
doporucujeme peclivé si precist varovani a doporuceni v uzivatelském navodu. Timto
zplsobem mizete tento vyrobek Uc¢inné pouzivat a udrzovat po delsi dobu.

Tento vyrobek se musi instalovat a pouzivat v dobre vétrané mistnosti v souladu s
platnymi predpisy. Pred instalaci nebo pouzitim vyrobku si pozorné prectéte tyto
pokyny. Uschovejte si laskavé tento navod k pouziti na bezpecném misté pro dalsi
pouziti.

Pouziti

Zapalovani horakd
U téchto modeld jsou na tlacitku umistény zapalovaci mechanismus i bezpecnostni zafizeni.

Pfi zapaleni horaku pouzijte nasledujici kroky.

1. Otocte predem vybrané tlacitko (knoflik).

2. Drzte jej stisknuté po dobu 34 sekundy, aby se jiskrami zapalil plyn unikajici z horaku a
zahral termoclanek (tepelna vazba).

3. Po uplynuti 34 sekundy uvolnéte tlacitko a otacenim tlacitka proti sméru hodinovych rucicek
nastavte plamen tak, jak chcete. Pokud plamen zhasne, otocte tlacitko do polohy vypnuto a
opakujte stejny proces.

o o Kulaty bod o Kohout je zavieny
Ikona % Zapalovaé
* ¥* zapalovaée A Maximalni vykon
A A Velky plamen A Minimalni vykon
Maly plamen
() A
80 OgO
oo o0%0

Pouzivani plamenti

Chcete-li Setfit plyn, a pfitom dosahnout nejlepsich vysledkd, doporucujeme pouZivat hrnce
vhodné pro prlimér hofakd, aby plameny nedosahly na strany hrnce.

U hofakl v blizkosti tlacCitek nepouzivejte hrnce s vétSim prdmérem, nez jsou uvedené
hodnoty, aby se zabranilo prehrati tlacitek.



Vhodné prtiméry hrnce

Horak Primeér hrnce ¢
Maly horak Od 912 316
Stredni horak Od ¢14 g20
Velky horak Od 918 @24
Horak Wok Od @22 326
Varna plotynka | Od g14 18

Spravné umisténi vicek horaku

Mrizky a vicka hofaku musi byt spravné umistény tak, aby mohla varna deska fungovat.
(Obrazek 1)

Zapalovaci trubka a &asti horaku, které souvisi s funkci zapalovani, musi byt zvlast' dobre
umistény na ur¢eném misté.

Ujistéte se, Ze plamen je modry a neni slySet zZadny Sum. Pokud je plamen Zluty nebo je
béhem prvniho zapalovani hluény, vypnéte varnou desku a zkontrolujte, zda jsou horaky plné
usazeny. Obratte se na autorizovaného poskytovatele sluzeb, jestlize problém trva:

SPRAVNE NESPRAVNE
Obrazek 1

Pojistka plamene (FFD)

VSechny hordky na varné desce jsou vybaveny pojistkou plamene, kterda zabraruje riziku
zhasnuti plamene z jakéhokoli dvodu (preliti, vitr apod.). Pokud plamen zhasne po zapnuti
horaku, tento systém vypne plyn privadény k horaku, a tim zabrani Uniku plynu do okoli.
Jestlize plamen zhasne z bezpecnostnich ddvodd, otocte ovladatem do polohy vypnuto,
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pockejte nejméné 60 sekund, a teprve potom zkuste horak znovu zapalit. Opakujte postup
zapaleni az po 60 sekundach.

TERMOCLANEK ZAPALOVAC

Pouziti varné plotynky

Upozornéni

Pred pouzitim varné plotynky ihned po instalaci varné desky nastavte plotynku na nejvyssi
Uroven a pockejte 5 minut, aniz byste na ni polozili nadobu. V této dobé mlze z plotynky
vychazet kour a pach; to je normalni jev. Po pouziti zmizi. S vyjimkou prvniho ohievu
nepouzivejte varnou plotynku bez nadob. Pouzivejte hrnce se zcela rovnym silnym dnem, o
velikostech podobnych velikosti varné plotynky. Nikdy nepouzivejte hrnce s mensimi dny.
Ujistéte se, Zze na plotynku neteCou zadné tekutiny a nejsou na ni umistény mokré nadoby.
Ujistéte se, Ze na plotynce nejsou vyrobky obsahuijici kyselinu (napf. ocet, stl, citronova
Stava). K cisténi hlinikovych dil nebo spojeni sklenénych a kovovych povrchll na varné desce
nepouzivejte ostré predméty, jako jsou Spachtle.

Pouziti

Ovladaci knoflik 3+1

Plotynka se ovlada knoflikem, pomoci néhoz mizete zvolit vhodny vykon pro vareni.

Zapnuti plotynky:

Podle zplsobu vafeni a mnoZstvi potravin a pomoci nize uvedené tabulky otoCte ovladacim
knoflikem doleva a nastavte jej na vhodnou polohu pro varené jidlo. Cervend kontrolka se
rozsviti, jakmile je knoflik nastaven na libovolnou jinou polohu, nez je poloha Vypnuto.
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Vypnuti plotynky: Otocte ovladaci knoflik do polohy “0”. Kontrolka zhasne.

Ovladaci knoflik 3+1

1 ®  Nizky Uchovat teplé

2 ® stiedni Rychly ohf¥ev a vareni
3 @® vysoky Smazeni

Doporucéena nastaveni jsou pouze orientacni. Musite zvysit vykon v

nasledujicich pripadech:

- Pri vareni s velkym mnoZstvim kapaliny.

- Pro velké porce

- Kdyz varite s hrnci bez poklicky.

Doporuceni

Pokud se povrchy varnych plotynek opotfebovavaji kvili dlouhému pouzivani, pouZijte nékolik
kapek oleje nebo jinych komercné dostupnych vyrobkl a vycistéte je.

Doporucujeme nastavit ovladaci knoflik na nejvyssi Uroven na zacatku vareni, a pak varit jidlo
na mezistupnich v zavislosti na vlastnostech a mnozstvi jidla.

* Nikdy za zadnych okolnosti nepouzivejte elektrickou plotynku bez vhodného
hrnce. Mohlo by dojit k pozaru, hlavné kdyz vareni trva dlouhou dobu.

* Proved'te vSechna opatreni, aby tekutiny nevytekly na varnou plotynku, kdyz je
horka.

* Pouzivejte hrnce, které maji ploché dno s vhodnym priimérem, které pokryva cely
povrch varné plotynky.

Poloha knofliku | Stav vareni

0 Vyp

1 K rozpousténi (maslo, cokolada.)
Pro udrzovani jidel teplych a k ohrevu tekutin.

2 Pro zahfati zbytkd, pripravu omacky a krému, pfipravé pomalu se vaficich
jidel, jako jsou téstoviny, polévka, pilaf, hovézi maso a hranolky.

3 Pro smazeni masa a ryb, pripravu brambor a dobre povarenych jidel,
rychlé smaZeni prisad a pripravu dobre upe¢eného masa.

Priciny prasknuti a poskozeni skla

1. Narazy a/nebo zbytky, hluboké Skrabance z jakéhokoli dlivodu.
2. Mozné narazy na okraje sklenéné varné desky pri manipulaci s hrnci.
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3. Studené tekutiny rozlité na skle, preteceni jidel obsahujicich cukr a zasady béhem procesu
vareni.

4. Plamen, ktery se z jakéhokoli dlivodu pohybuje dozadu a dotyka se skla (to je zplsobeno
tim, ze béhem CdCisténi byly horaky a vicka horaku odstranény, ale pak nebyly spravné
nasazeny).

5. Poutziti hrncl s vétsim primérem nez doporuc¢enym v uzivatelském navodu

Vétsi hrnce zpUsobi, Ze se jidlo ohfeje pozdéji nez obvykle a hrnce odradzi vice tepla na sklo.

6. Pouziti perforovanych desek, hrncl, panvi apod. na sklenéné varné desce. PoufZiti téchto
vyrobkd zplsobuje, ze Stavy prfisad mohou odkapavat skrz otvory na sklo a vytvaret na
horkém skle Sokovy efekt.

UPOZORNENTI:

Pokud se sklo rozbije, vypnéte vSechny horaky a elektrické topné clanky a odpojte
spotrebic.

Nedotykejte se povrchu spotrebice.

Nepouzivejte spotrebic.

Pouziti horaku Wok

Trojity horak s vykonem 3,8 kW na naSich vyrobcich o prdiméru 70 cm a 90 cm Ize pouZit i jako
horak Wok. Pri pouZiti horaku Wok s panvi Wok je nutné pouzit adaptér WOK (prislusenstvi).
Prodejce ani vyrobce nenesou odpovédnost za hmotné nebo nehmotné Skody zplisobené
padem panve Wok nebo podobnou situaci.

Pfislusenstvi WOK m{zete ziskat u autorizovanych poskytovateld sluzeb a prodejnich mist
spolecnosti Franke/Dominox.
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Pouziti mrizek a doporuceni

Mrizky na hrnce na varné desce byly navrzeny pro bezpecné pouzivani varné desky. Pred
pouzitim vyrobku se ujistéte, Ze jsou mfizky spravné umisténé a ze gumové nozicky jsou Upiné.
e Nepouzivejte nadoby na vareni s poSkozenym dnem. Jsou na mrizkach nestabilni.

e Nestavte hrnce primo na vicka horaku. Musite pouzit mrizky.




o Vystred'te dobre nddobu na horaku. Hrnce, které nestoji uprostred, se mohou prevratit.

e Na stranu knofliku neumistujte velké hrnce. V opaéném pripadé mize dojit k poSkozeni
knoflikd. Nenarazejte hrnci do mrizek.

o Ujistéte se, Ze miska horaku neni zasazena. Nepokladejte na misku tézké predméty.

e Neohfivejte prazdné hrnce. Jinak se mlze dno nadoby deformovat. Teplo nahromadéné
na dné mdze poskodit povrch misky horaku.

e Na povrch skla nebo horaky nelijte studené tekutiny, pokud je povrch horky.

e Na varnou desku nepokladejte ostré predméty.

e Nepouzivejte hrnce na vareni, které sméruji prebytecné teplo na spodni plochu.

e Nikdy se nepokousejte pouzit vodu k uhaseni mozného pozaru. Odpojte varnou desku
od sité a uhaste ohen protipozarni latkou nebo jinym materidlem, ktery zabrani kontaktu
se vzduchem.

e Tento spotfebic nelze ovladat pomoci ¢asovace nebo dalkového ovladace.

Upozornéni:

* Jelikoz teplota horakti béhem pouzivani bude vysokda, nenechavejte
jej zapnuty v kuchyni bez dozoru a nedovolte détem, aby se priblizily
k spotrebici.

* Kdyz vafite s olejem nebo tukem, jidlo nesmi ziistat bez dozoru,
aby se predeslio nebezpeci vzplanuti.

* Do blizkosti zapnuté trouby nedavejte horlavé materialy.

Cisténi a udrzba varné desky

Pred Cisténim a udrzbou varné desky dodrzujte nasledujici pokyny.
Upozornéni: Pred provadénim jakékoli udrzby varné desky vzdy odpojte
varnou desku nebo vypnéte napajeni z hlavniho vypinace.

e Aby nedoSlo k poskrabani a opotrebeni, nikdy nepouzivejte parni Cistice, draténou nebo
ocelovou vinu nebo kyselinu murianovou.

e Na varné desce nenechavejte kyselé ani zasadité latky.

e Nikdy nepouzivejte ostré predméty, aby nedoslo k poSkozeni tésnéni mezi plochou varné
desky a keramickym sklem nebo mezi ramem a pracovni plochou.

e Nepouzivejte Cistici prostiedky obsahujici pisek, zasady, kyselinu, chlor; spreje na
trouby; myci prostredky uréené pouze pro mycky nadobi.

e Nepouzivejte CiSténi vyrobku Cistici prostfedky, protoze mohou zpUsobit trvalé modré
skvrny na povrchu keramického skla.

e K Cisténi zbytk& mycich prostfedkd uréenych specidlné pro povrchy z keramického skla
na varnych mistech pouzijte navihceny hadrik.

e Po vycisténi vyrobku vihkym hadfikem ho vzdy dikladné osuste, aby nedoslo k usazeni
vapence.
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e Pokud se jidla obsahuiji cukr preliji/vyliji na varné desce, okamzité povrch vycistéte
vhodnou houbickou.

e Pouzivejte vihky hadrik pro vétsi skvrny a vhodny kartac pro odolné skvrny.

e Pouzivejte nékolik kapek Cisticiho prostredku specialné urceného pro povrchy z keramického
skla a papirovou utérku nebo navihcenou latku, abyste varnou desku peclivé vycistili.

e Pokud omylem rozsypete cukr nebo vam upadne plastova/hlinikova félie na varnou
desku, okamzité odpojte varnou desku.

e VSechny mtizky, vicka a krouzky plamene Ize umyt teplou mydlovou vodou. Poté se
musi peclivé ususit.

o Ujistéte se, ze mista, kudy prochazi plyn, jsou dokonale Cista.

e Plvodni barva mrizky, na které stoji umistény hrnce, se mize v disledku tepla zménit.
NEMYJTE MRiZKY V MYCCE NA NADOBI.

Pokud zapalovaci svicka nefunguje kvdli zaspinéni: Opatrné ocistéte zapalovaci svicku
pomoci draténky nebo Stétce, aniz byste ji vyjimali anebo vyviijeli prilis velky tlak.
Poznamka: Pri CiSténi se ujistéte, Ze je svicka odpojena. V pripadé potreby kontaktujte
zastupce autorizovaného servisu.

Poprodejni servis
————————
Pokud se béhem bézného provozu setkate s problémy, obrat'te se na nékterého z autorizovanych
poskytovateld sluzeb spolecnosti Franke uvedenych v priloze.

Nikdy nevyuzivejte neautorizované poskytovatele sluzeb.

Instalace

—————————————————
Instalacni prace pro plyn i elektfinu jsou vysvétleny v nasledujicich ¢astech. Tyto prace musi

byt podle platnych zakond provadény kvalifikovanymi osobami. Prace provadéné nezkusenymi
osobami mohou predstavovat riziko. Vyrobce ani prodejce nepfijima odpovédnost za Skody
nebo zranéni osob zplsobené nedodrzenim téchto pokynd. U plynové instalace se dodrzuji
predpisy/zakony v zemi, kde bude spotrebi¢ instalovan. Proto pred umisténim vyrobku
zkontrolujte, zda jsou vhodné mistni podminky distribuce (druh plynu a tlak plynu) a nastaveni
vyrobku.

Podminky nastaveni tohoto vyrobku jsou uvedeny na stitku.

Priprava nabytku

Tento navod je uréen pro vestavénou varnou desku trfidy 3. Pripravte instalacni misto s
rozméry zobrazenymi na obrazcich 2 a 3. Vyberte nejlepSi umisténi, abyste mohli vyrobek
snadno oteviit v pfipadé moznych problém{. Presvédcte se, ze se plynova trubka varné desky
nedotyka hran.



Instalace vyrobku do nabytku

Po vytvoreni pripojek obtocte okraje varné desky (jako pasku) s epdm pénou, ktera se dodava
spolecné s instalacnimi dily a pritlacte. Mirné utahnéte upevnovaci hak a pouZijte zakfiveny
nlz, abyste odstranili prebyte¢nou epdm pénu.

Pfi montazi je nutné nosit rukavice, aby nedoslo k nehodam.

Informace o instalaci spotrebice

Upozornéni:

Tento vyrobek se musi instalovat a pouzivat v dobre vétrané mistnosti v souladu s
platnymi predpisy. Pred instalaci nebo pouzitim vyrobku si pozorné prectéte tyto
pokyny.

Upozornéni:

Tento vyrobek neni pripojen k systému pro vypousténi spalin. Tento vyrobek musi
byt pripojen a nainstalovan v souladu s platnymi normami pro instalaci. Zvlastni
pozornost je tfeba vénovat predpisiim, které se vztahuji na vétrani mistnosti.

Pracovnik instalujici spotrebi¢ musi dodrzovat predpisy a normy tykajici se vétrani a odvodu spalin.

e Varna deska byla navrzena tak, aby Sla instalovat na bézné dostupnych standardnich
pracovnich deskach.

e Tloustka pracovni desky musi byt minimalné 30 mm.

e Materidly pouzité na povrchu pracovni desky a v dilech pod ni musi byt odolné
minimalné 100 °C.

e Mezi varnou deskou a sténami kuchyné musi z{stat bezpecna vzdalenost.

e \yrez pro varnou desku na pracovni desce musi byt jako na obrazku. (Obrazek 2 /
Obrazek 3)

e Vzdalenost mezi dnem varné desky a prepazkou musi byt minimainé 25 mm. (Obrazek 2)

e Vzdalenost mezi varnou deskou a druhym spotrebicem (napf. odsavacem) musi byt
minimalné 700 mm. (Obrazek 2)

e Pokud bude nad vestavénou troubu, kterda nema chladici systém, umisténa varna deska
o rozmérech 60 cm, doporucujeme vyvrtat vétraci otvor nejméné 300 cm?, aby byla
zajisténa spravna cirkulace vzduchu. Pokud umistite varnou desku o rozmérech 75 cm
nebo 90 cm, musi mit trouba chladici ventilator.
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Pripojeni plynového potrubi

Pripojte vyrobek k plynovému potrubi v souladu s pfislusnymi zakony, a teprve po provedeni
potfebnych Uprav pro tento typ plynovych spotiebicl. Jinak provedte kroky popsané v odstavci
“vyména vstrikovacl”. Pro napajeni kapalnym plynem pouZzivejte reguldtory tlaku v souladu s
platnymi zakony.

Namontujte pfilozené tésnéni, aby bylo plynové
potrubi pevné uchyceno. Je nutné dodrzet pfislusna
3-}& é pravidla tykajici se instalace plynu. Po pfipojeni

tésnéni

zkontrolujte pomoci mydlového roztoku, zda nékde

Q neuchazi plyn.

trubka
Obrazek 2
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Vétrani prostoru

Podle platnych predpisd/zakond se ujistéte, ze jsou k dispozici otvory sméfujici ven nebo do
vétraciho kanalu, a zajist'uji spravny pratok vzduchu.

Presvédcte se, ze otvory:

1. Maji prlichodni ¢ast nejméné 100 cm?.

2. Nelze je ucpat ani zevnitf, ani zvenku.

3. Nemaji zadné kryty, které by blokovaly prlichod vzduchu.

4. Jsou dostatecné vysoké, aby nevypoustély spaliny.

Pokud jsou otvory na sténé sousedni mistnosti, musi byt tato mistnost primo vétrana a nesmi
to byt:
i. Loznice
ii. Spolecna mistnost s mistem instalace
iii.  Mistnost, kde hrozi nebezpedi pozaru.

Pred zkouskou vyrobku se ujistéte, Ze nedochazi k poklesu tlaku kvili zavadé jiného vyrobku
pouzivaného v mistnosti, kde jsou vétraci otvory. Zajistéte vétrani mezi obéma prostory s
trvale volnymi otvory, napr. zvySenim vzdalenosti mezi dvermi a podlahou. Vypousténi spalin
musi byt provedeno pomoci odsavace, aby bylo mozné je vypustit bud’ pfimo, nebo
prostrednictvim komina/kourovodu.

Pripojeni k elektrickeé siti
———

Varna deska Franke ma tripdlovy napajeci kabel s volnou koncovkou. Pokud varna deska
zlstane nepretrzité pripojena k siti, instalujte pro vysokonapétovou tfidu III odpojovaci
zarizeni, které je urceno k Uplnému odpojeni proudu, v otvoru mezi kontakty. Zkontrolujte
nasledujici body.

a.) Zastrcka a zasuvka musi byt vhodna pro 16 A.

b.) Musi byt snadno pfistupné a umistény takovym zplsobem, aby béhem zapojeni/odpojeni
vyrobku nebyly pristupné zadné elektrické casti.

c.) Zastrcka musi jit lehce vytahnout.

d.) Je-li vyrobek vestavén v nabytku, nesmi byt pfi zapojeni vyrobku zastrcka stlacena.

e.) K jedné zasuvce nesmi byt soucasné pripojeny 2 elektrické spotrebice.

f.) Pokud se ma napajeci kabel vyménit, musi byt pouzit novy kabel typu HO5VV-F o
rozmérech 3x1,5 mmz2,

g.) Je tfeba vénovat pozornost podpérnym poldim nulovych terminald. (Hnéda = Faze, Modra
= Neutrdlni, Zlutd-Zelend = Uzemnéni)

Poznamka: Ujistéte se, Ze vasSe sitové pripojeni (napéti, maximalni vykon a proud) je v
souladu s funkcemi varné desky FRANKE.
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Pokud se napajeci kabel poskodi, musi byt nahrazen specidlnim kabelem nebo kabelem
dodanym vyrobcem nebo autorizovanym poskytovatelem sluzeb.
Tento vyrobek obsahuje uzemnéni pouze pro funkéni Ucely.

Plynové pripojeni

Tyto pokyny jsou urCeny pouze kvalifikovanym a specializovanym pracovnikdm. Instalace
spotrebie musi byt v souladu s platnymi normami.
Elektrické pFipojeni musi byt pred zahajenim jakéhokoli postupu odpojeno.

Upozornéni: Druh plynu a podminky nastaveni tohoto vyrobku jsou uvedeny na
typovém stitku.

Upozornéni: Pred instalaci spotrebice je nutné zjistit, zda podminky mistni
distribucni sité (druh plynu a tlak) odpovidaji prednastaveni spotrebice.
Autorizovana osoba/poskytovatel sluzby, ktery provadi instalaci, musi provést
upravy a instalace podle platnych zakonli o montazi v prislusné zemi.

Druh plynu, ktery se musi pouzivat s varnou deskou, je uveden na Stitku, ktery je umistén na
spodni strané varné desky. Pripojeni k hlavnimu privodu plynu nebo plynové bombé se musi
provést po ovéreni, zda byl spotrebi¢ nastaven na prislusny druh plynu. Pokud je nastaven
spravné, zkontrolujte nasledujici pokyny.

e Zkontrolujte, zda regulatory LPG, které pouzijete pro vyrobek, jsou certifikovany TSE a
maji vystupni tlak 300 mmSS (30 mbar).

e V pripadé tlaku 500 mmSS (50 mbar) musi byt pouzit vhodny regulator LPG.

e Tlak zemniho plynu je 200 mmSS (20 mbar). Obratte se na naSe autorizované
poskytovatele sluzeb s Zadosti o prestavbu zemniho plynu. PouzZivejte potrubi, podlozky
nebo tésnici podlozky, které odpovidaji narodnim normam.

U nékterych modelli se v nékterych zemich, kde je povinny obrubovy spoj, dodava pro instalaci
obrubovy spoj. V tomto pripadé musi byt obrubovy spoj pripojen k varné desce.
Pokud bude varna deska pripojena k privodu plynu pomoci ohebné hadice, musi byt délka
hadice max. 120 cm.
e Konec pripojky privodu plynu musi byt umistén tak, aby umozroval volny pohyb
pruzného hadicového spojeni.
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e Ohebna hadice, ktera se ma pripojit, se nesmi v zadném pripadé dotykat pohyblivych
Casti nabytku, (napf. zasuvky) a nesmi prochazet zadnou dcasti, kde by to mohlo
zpUsobit jakoukoli prekazku.

e S vyjimkou pripadu, kdy to vyrobce doporucuje k pouziti ohebné hadice, vyrobek pro
pripojeni nedemontuite.

Pred zahajenim jakékoli prace na plynovém zarizeni odpojte privod plynu.

Zajistéte spojeni a zkontrolujte, zda spojich nebo trubkach varné desky neni zadny tlak.
Ujistéte se, Ze se hadice nezamotaji a nezpdlsobi ucpani, a nejsou v kontaktu s ostrymi rohy.
Ujistéte se, Ze plynova hadice je certifikovana TSE a neprochazi horkymi misty.

POZNAMKA: Nevystavujte plynovou hadici pfilisné zatézi.. Vyméiite plynovou hadici
varné desky kazdé 4 roky nebo 5 let, i kdyz neni poskozena.

POZNAMKA: Po pfipojeni zkontrolujte pomoci mydlového roztoku, zda nékde
neuchazi plyn. Nepouzivejte ohen.

Pfi instalaci postupujte podle nize uvedeného poradi.
1.) Pripojte valcovy samci adaptér, tésnéni, kuzelovité-valcovy nebo valcovy-valcovy
adaptér.
2.) Pomoci klice utahnéte spojovaci body a umistéte potrubi.
3.) Pouzijte tvrdou médénou trubku nebo ohebnou ocelovou trubku, pripojte uhlikovy spoj k
hlavnimu privodu plynu.

Upozornéni: Pouzijte roztok mydlové vody a naposled zkontrolujte potrubi; nikdy
nepouzivejte ohen.

Nastaveni varné desky pro rtizné druhy plynu

Tyto pokyny jsou urceny pouze kvalifikovanym a specializovanym pracovnikim.
Instalace spotfebice musi byt v souladu s platnymi normami.
Veskeré postupy musi byt provadény s odpojenim elektrického pripojeni.

Obrazek 1 | Obrazek 2

e Pri prestavbé odstrante vicka horaku a krouzky plamene na varné desce. Vyjméte
vstfikovace podle vySe uvedeného obrazku a nahrad'te je vhodnymi préiméry vstrikovact
specifikovanych v uzivatelském navodu.

e Demontujte knofliky a gumové tésnéni varné desky; pouzijte plochy presny Sroubovak
na Sroub pro nastaveni ventilu.
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e Chcete-li nastavit polohu nizkého plamene, otocte regulacnim Sroubem plynu na ventilu
a nastavte minimalni pritok plynu. NeZ provedete toto nastaveni, namontujte sestavu
horaku nastaveného horaku, zapalte hofak a nastavte knoflik do minimalni polohy.

e Sroub pro regulaci pritoku se musi uvolnit, kdyZ se varné desky LPG méni na zemni

plyn a utahne se, kdyzZ se varné desky prevadi na LPG.
e Po prestavbé varné desky nejdrive namontujte gumové tésnéni a potom knofliky.

Prace podle téchto pokynl smi provadét pouze autorizovany poskytovatel sluzeb. Vyrobek musi

byt nainstalovan spravné a v souladu s prisluSnymi smérnicemi.

Pred kazdou Cinnosti je nutné varnou desku odpojit od elektrické sité. Typovy Stitek na varné

desce zobrazuje druh plynu, pro ktery byla varna deska vyrobena.

Po nasazeni vstfikovacli pouzijte mydlo ke kontrole Uniku plynu. Naneste pénu na

spodni stranu vstrikovaci.

Viozte prst na vstrikovac, abyste zablokovali vystup plynu a zkontrolujte, zda

nejsou na misté pripojeni vstrikovace bubliny.

Technické udaje

Technické informace o plynovych horacich
(G20-20 mbar) - (G30-30 mbar) - (G30-37 mbar)

Horak A Horak SR | Horak R Horak Wok | Horak Wok | Horak Wok
1 kW 1,75 kW 3 kw (2,5 kW) (3,3 kW) (3,8 kW)
@100 @100 9126
G30-30 G30-30 G30-30 G30-30 G30-30 G30-30
Mbar LPG | Mbar LPG | Mbar LPG | Mbar LPG Mbar LPG Mbar LPG
(0,50 mm) | (0,65 mm) | (0,85 mm) | (0,82 mm) | (0,89 mm) | (0,98 mm)
G20-20 G20-20 G20-20 G20-20 G20-20 G20-20
Mbar NG Mbar NG Mbar NG Mbar NG Mbar NG Mbar NG
(0,72 mm) | (0,97 mm) | (1,15 mm) | (1,15mm) | (1,28 mm) | (1,35 mm)
G30-37 G30-37 G30-37 G30-37
Mbar LPG | Mbar LPG | Mbar LPG Mbar LPG
(0,47 mm) | (0,62 mm) | (0,80 mm) (0,93 mm)

1. Nitril/tésnéni hlavy valce

2. Ohyb

3. Privodni hadice LPG
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# |
1
' 3
Pri provadéni prestavby zemni plyn-LPG pouzijte privodni hadici LPG zobrazenou
na obrazku.

Hrnce s vétsim priimérem, neZ je uvedeno, mohou zpilisobit prehiati ovladaciho
knofliku podle obrazku. Firma Franke neprijima Zadnou odpovédnost za skody
zplsobené nedodrzenim téchto pokynd.

U horakt v blizkosti tlacditek nepouzivejte hrnce s vétSim prlimérem, nez jsou
uvedené hodnoty, aby se zabranilo prehrati tlacitek.
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Hodnoty ucinnosti vyrobku

Na zakladé pozadavkii na ekodesign vyrobkii spojenych se spotrebou energie podle
smérnice €. 2009/125/ES uvadime nize uvedené informace o vyrobku soubézné s
narizenim Evropské komise ¢. (EU) ¢. 66/2014 s ohledem na pozadavky na
ekodesign pro domaci varné desky.

Informace o domacich plynovych varnych deskach

Znacka FRANKE
Typ varné desky Vestavna plynova varna deska
Model nerez nerez nerez
4G XSE |4GTCXSE C
Symbol Hodnota | Hodnota | Hodnota | Hodnota | Jednotka

Pocet plynovych horaki 4 5 5 2
Energeticka ucinnost EE plynovy - o
zadniho pravého hofaku horak 581 60,1 58,1 Yo
Energeticka ucinnost EE plynovy ) ) ) - by
predniho pravého horaku horak 0
Energeticka ucinnost EE plynovy 60.1 58.1 60.1 - by
predniho pravého hofaku horak ! ! ! 0
Energeticka ucinnost EE plynovy - o
zadniho levého hoFaku horak 60,1 60,1 60,1 o
Ellerge,tlcka tlf:lnnost EE pI\!|’1ovy ) 54,3 ) - %
stredniho horaku horak
Energeticka ucinnost EE plvnovy 58.1
predniho stiedniho P ! vy - - - %

v horak
horaku
Energeticka ucinnost EE plynovy i i i - %
zadniho stfedniho hoFaku horak ?
Ene’rgetlclfa;l ucinnost EE plxl'mvy ) ) 54,3 - %
levého horaku horak
Energeflcka u’cmnost EE p!ynova 59,4 58,2 58,2 58.1 %
plynové varné desky varna deska

Za ucelem specifikace vlastnosti vyrobku byly méreni a vypocty urceny nize
uvedenou normou v souladu s poZzadavky na ekodesign.

EN 30-2-1

26




Hodnoty ucinnosti vyrobku

Na zakladé pozadavki na ekodesign vyrobki spojenych se spotiebou energie podle
smérnice ¢. 2009/125/ES uvadime nize uvedené informace o vyrobku soubézné s
narizenim Evropské komise C. (EU) ¢. 66/2014 s ohledem na pozadavky na
ekodesign pro domaci varné desky.

Informace o domacich plynovych varnych deskach

Znacka FRANKE
Typ varné desky Vestavna plynova varna deska
Model sklo sklo sklo
FHNS 604 4GBKC | FHNS 705 4G TCBK C | FHNS 905
FHNS 604 4GWHC | FHNS7054GTCWHC (4GTCBKC
- oznaceni FHNS 604 4GGRC | FHNS 7054G TCGR C | FHNS 905
FHNS 604 4GBRC | FHNS7054GTCBRC | 4GTCWH
FHNS 604 4GCRC | FHNS7054GTCCRC C
Symbol Hodnota Hodnota Hodnota Ji::O
Pos:o:et Plynovych 4 5 5
horaku
Energeticka ucinnost EE plvnovy
zadniho pravého plynovy 59,7 59,7 59,7 %
vs horak
horaku
Energeticka Gcinnost EE plvnovy
predniho pravého plynovy 59,7 59,7 59,7 %
vs horak
horaku
Energeticka Gcinnost ,
predniho pravého EE plgllmvy - - - %
v s horak
horaku
Energeticka ucinnost EE plvnovy
zadniho levého plynovy 57,4 57,4 57,4 %
vs horak
horaku
Energeticka ucinnost | EE plynovy o
stfedniho hofaku hoiak 54,5 54,5 Yo
Energeticka Gcinnost ,
predniho stfedniho EE pI\vn’mvy - - - %
vr horak
horaku
Energeticka ucinnost ,
zadniho stiredniho EE plxllmvy - - - %
v s horak
horaku
Energeticka ucinnost | EE plynovy i i ) o
levého hofaku hoFak ?
e s v EE plynova
E tick t ,
nergeticka tcinnost 1\ arna 58,9 57,8 57,8 %
plynoveé varné desky deska

Za ucelem specifikace vlastnosti vyrobku byly méreni a vypocty urceny nize
uvedenou normou v souladu s poZzadavky na ekodesign.

EN 30-2-1
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Hodnoty ucinnosti vyrobku

Na zakladé pozadavki na ekodesign vyrobki spojenych se spotiebou energie podle
smérnice €. 2009/125/ES uvadime nize uvedené informace o vyrobku soubézné s
narizenim Evropské komise ¢. (EU) ¢. 66/2014 s ohledem na pozadavky na

ekodesign pro domaci varné desky.

Informace o domacich plynovych varnych deskach

Znacka FRANKE
Typ varné desky Vestavna plynova varna deska
Model sklo sklo sklo sklo sklo
- ozna&eni FHNG 302 FHNG 604 | FHNG 604 4G | FHNG 705 FHNG 905
2GBKC 4G BK C TCBKC 4GTCBKC | 4GTCBKC
Symbol Hodnota Hodnota Hodnota Hodnota Hodnota | Jednotka
Pocet plynovych
horaki 2 4 4 5 5
Energeticka EE plynovy
G&innost zadniho |~ P YoV | 581 58,1 60,1 58,1 58,1 %
, s horak
pravého horaku
Energeticka
ucinnost EE plynovy ) ) ) ) ) o
predniho horak °
pravého horaku
Energeticka
ucinnost EE plynovy o
pFedniho hoFak 60,1 60,1 60,1 60,1 /o
pravého horaku
Energeticka EE plvnovy
G&innost zadniho |~ P YooY - 60,1 56,7 60,1 60,1 %
, v horak
levého horaku
Energeticka ,
Géinnost EE:;}’;:"V - - - 53,7 53,7 %
stiedniho hoFaku
Energeticka
ucinnost EE plynovy ) ) ) ) ) o
predniho horak ?
stfedniho hofaku
Energeticka ,
ucinnost zadniho EE:;},;:W - - - - - %
stiedniho hoFaku
Energeticka ,
ucinnost levého EE pI\vn’mvy - - - - - %
v horak
horaku
Energeticka EE plynova
ucinnost plynové varna 58,1 59,4 58,9 58 58 %
varné desky deska

Za ucelem specifikace vlastnosti vyrobku byly méreni a vypocty urceny nize
uvedenou normou v souladu s poZzadavky na ekodesign.

EN 30-2-1
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Hodnoty ucinnosti vyrobku

Na zakladé pozadavki na ekodesign vyrobki spojenych se spotiebou energie podle
smérnice €. 2009/125/ES uvadime nize uvedené informace o vyrobku soubézné s
narizenim Evropské komise ¢. (EU) ¢. 66/2014 s ohledem na pozadavky na
ekodesign pro domaci varné desky.

Informace o domacich plynovych varnych deskach
50 mbar je hodnota ucinnosti.

varné desky

varna deska

Znacka FRANKE
Typ varné desky Vestavna plynova varna deska
Model sklo
FHNS 603 2G TC FHNS 604
} v BK C FHNL 604 3G 4G SBKE
oznaceni FHNS 603 2G TC |TC XS E FHNS 604
WHC AGSWHE
t
Symbol Hodnota Hodnota Hodnota Je::o
Pocet plynovych horaki 3 4 4
Energeticka ucinnost zadniho EE plynovy
rgeticka ucinnost zadni plynovy 57,5 58,1 58.7 %
pravého horaku horak
Energeticka ucinnost predniho | EE plynovy ) i ) %
pravého horaku horak
Energeticka ucinnost predniho | EE plynovy o
pravého horaku hofFak 60,1 58.9 Yo
Energeticka ucinnost zadniho EE plynovy o
levého hoFaku horak 54,0 58.7 Yo
Ellerge’tlcka tlf:lnnost EE plgtlovy 54,4 ) _ %
stredniho horaku horak
Energeticka ucinnost predniho | EE plynovy ) ) . iy
stiedniho horaku hoiak 0
Energeticka ucinnost zadniho EE plynovy ) ) . %
stiedniho hofaku horak
Energeticka ucinnost levého EE plynovy ) i ) o
hoFaku horak °
Energeticka ucinnost plynové EE plynova
rg ply ply 55,9 57,4 58,7 %

Za ucelem specifikace vlastnosti vyrobku byly méreni a vypocty urceny nize

uvedenou normou v souladu s poZzadavky na ekodesign.

EN 30-2-1
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Hodnoty ucinnosti vyrobku

Na zakladé pozadavkili na ekodesign vyrobkili spojenych se spotiebou energie podle smérnice ¢.
2009/125/ES uvadime nizZe uvedené informace o vyrobku soubézné s nafrizenim Evropské komise C.
(EU) C. 66/2014 s ohledem na pozadavky na ekodesign pro domaci varné desky.

Informace o domacich plynovych varnych deskach

Znacka

FRANKE

Typ varné desky

Vestavna plynova varna deska

nerez

nerez

Model - oznaceni

FHNL 604 3G 1E XS E

FHNG 604 3G 1E BK C

desky

deska

Symbol Hodnota Hodnota Jednotka
Pocet varnych zén a/nebo horakii 1 1
Topna technologie (véetné
indukénich varnych zén a horakd, . , , . . ,
salavych varnych zdn, litinovych Litinove plotynky Litinove plotynky
plotynek)
Priimér pouzitelnych povrchi
elt’aktrlckych va’rnych’zo’n a/nebo o 14,5 14,5 cm
mist pro kulaté varné zény
(zaokrouhleno na pfibl. 5 mm)
Sifka a délka pouzitelnych povrchii D
elektrickych varnych zén nebo mist 3 } m
pro nekulaté varné zony nebo mista Sw
(zaokrouhleno na 5 mm v blizkosti)
Spotrebalenergls’na elektrickou EE elekt'rlcky 205 205 Wh/kg
varnou zonu/horak v kg sporak
Pocet plynovych horakid 3 3
Energeticka ucinnost zadniho P o
pravého hoFaku EE plynovy horak 58,1 60,1 /o
Energeticka ucinnost predniho L, o
pravého horaku EE plynovy horak Yo
Energeticka ucinnost predniho P o
pravého hoFaku EE plynovy horak 60,1 60,1 /o
Energeticka ucinnost zadniho L, o
levého hofaku EE plynovy horak Yo
Energeticka ucinnost stifedniho P o
hoFaku EE plynovy horak /o
Energeticka ucinnost predniho L, o
stfedniho hofaku EE plynovy horak Yo
Energeticka ucinnost zadniho P o
stfedniho hofraku EE plynovy horak Yo
Energeticka ucinnost levého hofaku | EE plynovy hofak - - %
Energeticka ucinnost plynové varné EE plynova varna 59,1 60,1 %

Za Gcelem specifikace vlastnosti vyrobku byly méreni a vypocty urceny niZze uvedenou normou v souladu s

pozadavky na ekodesign. EN 30-2-1
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FRANKE

Instrucoes para instalacao e utilizacao
Placa encastrada

MODEL

FHNS 604 4GBK C
FHNS 604 4GWH C
FHNS 604 4G GR C
FHNS 604 4GBR C
FHNS 604 4GCR C
FHNS 7054G TC BKC
FHNS 7054G TCWH C
FHNS 7054G TC G C
FHNS 7054G TCBR C
FHNS 7054G TCCRC
FHNS 905 4G TC BKC
FHNS 9054G TCWH C
FHNS 604 4G S BKE
FHNS 604 4G S WH E

FHNL 3022G XS C
FHNL 604 4G XS E
FHNL 604 3G TC XS E
FHNL 604 3G 1E XS E
FHNL 7054G TC XS E
FHNL 9054G TC XS C

FHNG 302 2GBK C
FHNG 604 4GBK C
FHNG 604 4GBK C
FHNG 604 4G TC BKC
FHNG 604 3G1EBK C
FHNG 7054G TCBKC
FHNG 9054G TC BKC

FHNS 603 2G TCBK C
FHNS 603 2G TCWH C
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Avisos sobre a seguranca

Consulte o fornecedor da assisténcia autorizada se encontrar alguma das

situacoes seguintes apos desembalar o produto.

- Se julgar que falta alguma peca,

- Se o cabo elétrico estiver danificado,

- Se nao tiver informacoes suficientes sobre o funcionamento
do produto.

Este produto esta definido para 220-240/50-60 Hz.

Avisos gerais

Para assegurar que este eletrodoméstico seja eficiente e seguro, consultem
unicamente o fornecedor de assisténcia técnica autorizado;

e Solicite que apenas sejam utilizadas pecas sobresselentes originais.

o Este produto foi concebido para utilizacdo doméstica; nao é destinado para
uso profissional. Nao tente modificar as suas funcionalidades.

e Os simbolos dos paises para os quais os produtos serdao enviados e onde
serao utilizados estao indicados nos réotulos de caracteristicas.

e O sistema elétrico do produto esta sob garantia apenas se o produto possui
uma ligacao a terra, conforme estipulado por lei.

e Se o cabo ou a ficha estiver danificada, obtenha um/a novo/a junto ao
fornecedor e substitua o cabo/ficha danificado/a pelo/a novo/a. Isso deve
ser feito por pessoas qualificadas.

e Nao toque as grelhas da placa, onde se realiza o cozimento. Estas podem estar
muito quentes. Mantenha as criancas longe das grelhas e utilize as grelhas
unicamente para cozinhar. Nao as utilize para quaisquer outros propositos.

e Este produto pode ser utilizado apenas para cozinhar. Nao o utilize para
outros fins, tais como o aquecimento da sala.

¢ Se houver algum problema com o funcionamento do produto antes ou depois de
qualquer processo de manutencao, desligue-o da fonte de alimentacao elétrica.

e Quando o produto nao estiver em utilizacao, certifique-se de que os botoes
estao na posicao off (desligado).

e Nao passe a mangueira de gas ou o cabo de alimentacao pelas partes

aquecidas do produto.



e Mantenha materiais combustiveis e inflamaveis longe do produto.

e Se nao estiver a utilizar o seu produto, coloque todos os botoes na posicao
“OFF” e entao desligue a torneira de alimentacao.

e Nao deixe a placa sem vigilancia quando estiver a ser utilizada e verifique-o
em intervalos frequentes.

¢ Nas placas de vidro, se este vidro apresentar rachaduras e/ou quebras,
desligue o produto para evitar choque elétrico e contacte o fornecedor
de assisténcia técnica autorizado.

¢ Nao coloque objetos cortantes sobre a chapa.

¢ Nao aqueca latas fechadas ou frascos de vidro.

e Nao coloque panelas ou recipientes vazios sobre as zonas de cozimento
em funcionamento. A superficie de vidro pode ser danificada.

o Como a superficie do produto pode ficar quente, ndo coloque recipientes
de plastico ou aluminio sobre a mesma.

¢ Nao permita que as criancas brinquem com o produto.

e Este produto pode ser utilizado por criancas com idade a partir dos 8 anos, e
por pessoas que apresentem capacidades fisicas, sensoriais ou mentais
reduzidas ou com falta experiéncia e conhecimento, na condicdao de que
utilizem o produto de forma segura, sempre supervisionadas e informadas
sobre os possiveis perigos.

As figuras incluidas neste manual sao apenas para fins esquematicos e
podem nao corresponder exatamente ao seu produto.

e Os valores apresentados nos rotulos do produto ou na documentacao que o
acompanha s3ao obtidos em condicoes de laboratorio de acordo com as
normas relevantes. Estes valores podem variar de acordo com a utilizacao do

produto e com as condicoes ambientais.

AVISO:

O produto ou as suas partes acessiveis podem ficar quentes
durante a utilizacao. Nao toque nas partes aquecidas.

Criancas com menos de oito anos de idade nao devem utilizar o
produto sem a presenca dos seus familiares.




Partes que criancas nao devem tocar:

O produto e os seus controlos em geral,

Materiais de embalagem (sacos de plastico, espuma de poliestireno, pregos, etc.).
O produto pode estar muito quente durante e apds a sua utilizagao;

Produto nao utilizado (no caso, devem ser tomadas medidas contra as partes que
possam representar um risco).

Evite fazer o seguinte

Tocar o produto com partes do seu corpo molhadas,

Utilizar o produto descalco,

Puxar o produto em si ou pelo cabo de alimentacao para o desligar,

Executar processos inadequados e perigosos,

Deixar os cabos de outros aparelhos elétricos em contato com as partes quentes do produto,
Expor o produto as condicdes atmosféricas,

Utilizar o produto como um suporte para se apoiar,

Deixar liquidos inflamaveis perto do produto,

Utilizar adaptadores, multiplicadores de fichas e/ou cabos de extensao,

Entregar as tarefas de instalacao e reparacao a pessoas nao qualificadas.

O que fazer se sentir cheiro a gas

Nao use fogo. Nao fume. Nao utilize os botdes/teclas de qualquer aparelho elétrico.
N3o use o telefone fixo ou telemdvel.

Desligue todas as valvulas de produtos alimentados por gas e dos contadores de gas.
Abra as portas e as janelas.

Se ainda sentir cheiro a gas, saia imediatamente de casa.

Avise 0s vizinhos.

Chame os bombeiros. Use um telefone fora de casa.

Nao volte a entrar em casa até que seja seguro fazé-lo.

Importante

Nao cologue panelas deformadas ou desequilibradas sobre o queimador, uma vez que
podem cair ou derramar.

Se o produto tiver uma tampa, certifique-se que todos os queimadores arrefeceram
antes de a fechar.

Nao desligue a torneira de alimentagao quando a placa estiver em funcionamento.

Antes da instalacdo, certifique-se que as condicdes de distribuicdo do gas estdo em
conformidade com as indicadas no produto. O gas a ser utilizado é do tipo indicado na
rotulo de caracteristicas localizado na parte inferior do produto.

Este produto ndo esta ligado a um dispositivo que permita a descarga dos produtos da
combustdo, mas deve ser instalado e ligado de acordo com as leis aplicaveis.

As placas a gas geram calor e humidade no ambiente onde estdo instaladas. Certifique-
se de que o comodo é bem ventilado; mantenha aberturas de ventilagdo natural ou
instale um aparelho de ventilacdo mecanica (exaustor com tubo de escape). A utilizagao
intensiva do produto por um longo periodo de tempo exige uma ventilagdo auxiliar;

Por exemplo, abrir uma janela, utilizar uma ventilacao mais eficiente ou reforcar o sistema
de ventilagdo mecanica, se houver.

O fabricante nao se responsabiliza por possiveis danos resultantes das
condicoes seguintes.

Instalacdo incorreta ou utilizacao fora de propdsito, incorreta e inadequada.
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MODELOS

FHNG 302 2G | FHNL 604 4G XS E FHNG 604 FHNL 604 3G | FHNL 7054G TCXSE |FHNG 705 4G TC FHNG 604 FHNL 604 FHNS 603
BKC FHNG 604 4G BK C 4GTCBKC |1EXSE FHNS 7054G TCWHC | BKC 3G1lEBKC |3GTCXSE |2GTCBKC
FHNL 302 2G XS | FHNS 604 4G BK C FHNS 705 4G TC BKC | FHNL 905 4G TC XS FHNS 603
¢ FHNS 604 4G WH C FHNS 7054GTCGRC |C 2GTCWHC
FHNS 604 4GGR C FHNS 7054G TCBR C | FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4G BR C FHNS 7054GTCCRC |[BKC
FHNS 604 4GCR C FHNS 905 4G TC
FHNS 604 4G S BKE WHC

FHNS 604 4GS WH E

FHNG 905 4G TC
BK C

2 queimadores a

4 queimadores a gas

3 queimadores

3 queimadores a

4 queimadores a gas

3 queimadores

3 queimadores

2 queimadores

FHNS 604 4G S BKE
FHNS 604 4GSWHE

590x520mm

860x520mm

, . gas agas gas 1 queimador para wok agas agas a gas
Numero de queimadores da placa 1 queimador 1 Disco de 1 Disco de 1 queimador 1 queimador
para wok aguecimento aguecimento para wok para wok
Queimador Auxiliar (A) (1 kW) x1 x1 x1 x1 x1 x1 X1 X
Queimador Normal (SR) (1.75 kW) - x2 x2 x1 x2 X2 x1 -
Queimador Potente (R) (3 kW) x1 x1 - x1 x1 - x1 x1
Queimador Potente (R) (2,5 kW) - - x1 - - - - -
Queimador Potente (R) (3.3 kW) - - - - - - x1 -
Queimador para wok (3,8 kW) - - - - x1 - - x1
Queimador Ceran - - - - - - -
Disco de aquecimento - - - 1500 W - 1500 W - -
Poténcia total 4 kW 7,5 kW 7 kW 7,25 kW 11,3 kW 6 kW 9.05 kW 7,8 KW
Consumo de gas G20-20 mbar 381 1/h 715 I/h 667 I/h 548 I/h 1077 l/h 429 I/h 863 I/h 743 I/h
Consumo de gés G30-30 mbar 291 g/h 545 glh 509 g/h 418 g/h 822 g/h 327 glh 658 g/h 568 g/h
Consumo de gés G30-37 mbar 291 g/h 545 glh 509 g/h 418 g/h 822 g/h 327 g/h 658 g/h 568 g/h
Categoria_do gas 112H3+ [12H3+ [12H3+ 112H3+ 112H3+ [12H3+ 112H3+ 112H3+
Classe de instalacdo 3 3 3 3 3 3 3 3
. Y 220-240 V AC 220-240 V AC 220-240 VAC | 220-240 VAC 220-240 V AC 220-240 V AC | 220-240 V AC | 220-240 V AC
Fornecimento elétrico 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz 50-60 Hz
Seguranga de desligamento do gés Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional Opcional
Cabo de alimentagao SIM SIM SIM SIM SIM SIM SIM SIM
| Ignicdo eletrénica SIM SIM SIM SIM SIm SIM SIM SIM
FHNG 302 2G FHNL 604 4G XS E FHNG 604 4G | FHNL 604 3G 1E | FHNL 705 4G TC XS E FHNG 705 4G TC BK C | FHNG 604 3G | FHNL 604 3G | FHNS 603 2G
BKC 580x510mm TCBKC XS E 680x510mm 680x520mm 1EBK C TCXSE TCBKC
320x520 mm FHNG 604 4G BK C 590x520 mm 580x510 mm FHNS 705 4G TCWHC FHNL 905 4G TC XS C | 590x520 mm 580x510mm FHNS 603 2G
FHNL 302 2G XS | FHNS 604 4G BK C FHNS 705 4G TCBK C 860x510 TCWHC
c FHNS 604 4G WH C FHNS 705 4G TCGR C FHNS 905 4G TCBK C 590x520 mm
. . 305x510mm FHNS 604 4G GR C FHNS 705 4G TCBR C FHNS 905 4G TC WH
Dimensoes do Produto FHNS 604 4G BR C FHNS 705 4G TCCR C (o
FHNS 604 4G CR C 680x520mm FHNG 905 4G TC BK C




Introducao

Obrigado por preferir este produto Franke. Recomendamos que leia cuidadosamente os avisos
e recomendagoes contidas no manual do utilizador antes de usar o produto. Desta maneira,
podera utiliza-lo de forma eficiente e conservar o produto por mais tempo.

Este equipamento deve ser instalado em locais bem ventilados, em conformidade
com a legislacao aplicavel. Leia as instrucoes antes de instalar ou utilizar o produto.
Mantenha este manual de utilizador em local seguro para uso futuro.

Utilizacao
Acender os queimadores

Nestes modelos, o0 mecanismo de ignicao e o dispositivo de seguranca sao colocados juntos no
botao.

Siga os seguintes passos para acender o queimador.

1. Rode o botdo de pré-selecionado (manipulo).

2. Mantenha-o pressionado por 3 segundos para acender o gas que sai do queimador com
faiscas e para aquecer o termopar (acoplador térmico).

3. Solte o botao apds 34 segundos e rode o botdo no sentido anti-horario para ajustar a chama
como pretender. Se a chama apagar-se, rode o botao para a posicao off (desligado) e repita o
Mesmo processo.

- & Ponto redondo © Torneira desligada
icone do % Isqueiro
¥ % isqueiro 0 Capacidade
0 A Chama grande @& maxima
Chama pequena Capacidade
A A
80 OOl
nuo 0%0

Utilizar as chamas

Para economizar gas e obter os melhores resultados, recomendamos que utilize tachos ou
panelas adequadas para o diametro dos queimadores, a fim de evitar que as chamas atinjam
as laterais do tacho ou panela.

Para queimadores proximos dos botdes, nao utilize tachos ou panelas com diametros maiores
do que os valores indicados, para evitar o sobreaquecimento dos botodes.



Diametros adequados para os tachos/panelas

Queimador @ dos diametros dos tachos/panelas
Queimador pequeno Deg12a @16
Queimador médio Deg14ag 20
Queimador grande Deg 18 a @ 24
Queimador para wok De ¢ 22 a @ 26
Disco de aquecimento |De g 14a @ 18

Posicionamento correto das coroas dos queimadores

As grelhas e coroas dos queimadores devem ser posicionadas corretamente para a placa
funcionar com eficiéncia. (Figura 1)

O tubo de ignicao e as partes do queimador, que estao relacionados com a fungao de ignigao,
devem estar sobretudo ser muito bem posicionados sobre um determinado lugar.

Certifique-se de que a chama € azul e ndo ha ruido. Se a chama for amarela ou houver ruido
durante a primeira ignicao, desligue a placa e verifique se os queimadores estao totalmente
encaixados. Consulte o fornecedor da assisténcia técnica autorizado se a situacdo nao se
alterar.

CORRETO INCORRETO g
Figura 1

Dispositivo de combate a incéndio (FFD)

Todos os queimadores da sua placa sao equipados com um dispositivo de falha de chama
contra o risco de apagamento por qualquer motivo (inundagoes, ventos, etc.). Se a chama do
gueimador apagar-se quando o botao do queimador estiver ligado, o sistema interrompe o
fornecimento de gas para o queimador, evitando que o ambiente fiqgue contaminado com gas.
Quando o queimador for desligado por motivos de seguranca, rode o botao do queimador da
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placa para posicao off (desligado) e aguarde pelo menos 60 segundos para repetir o
procedimento de acendimento. Repita o procedimento de acendimento apds 60 segundos.

TERMOPAR ISQUEIRO

Utilizar o disco de aquecimento

Avisos

Antes de utilizar o disco de aquecimento logo apds a instalacao da placa, ajuste a placa para o
mais alto nivel e aguarde 5 minutos para colocar algum tacho/panela sobre a mesma. Durante
este periodo, a placa pode exalar algum fumo ou odor; isso é normal. Estes irdo desaparecer
apos a utilizagao. Exceto para o primeiro processo de aquecimento, nao funcione o disco de
aquecimento sem algum tacho/panela sobre ele. Utilize tachos/panelas com bases totalmente
plana, de espessura com tamanho semelhante a parte de aquecimento. Nunca utilize
tachos/panelas com bases menores. Certifique-se que os liquidos ndo escorram para o disco e
nao coloque tachos/panelas molhadas sobre ele. Assegure-se que produtos acidos (por
exemplo, vinagre, sal, sumo de limao) nao entrem em contato com o disco. Nao utilize objetos
pontiagudos, como espatulas, para limpar as partes em aluminio ou os pontos de juncao das
superficies de vidro e metal sobre a placa.

Utilizacao

Botao de controlo de poténcia 3+1

O disco de aquecimento é comandado através de um botdo com o qual pode selecionar a
poténcia adequada para o alimento que pretende cozinhar.

Para ligar o disco:

Considerando-se o tipo de cozimento e a quantidade de alimentos cozinhados, e utilizando a

tabela abaixo, rode o botdao de controlo para a esquerda para o ajustar para a posicao
12



adequada ao alimento que pretende cozinhar. A luz indicadora vermelha acendera quando o
botao estiver ajustado para qualquer posicao que nao seja a posicao off.
Para desligar o disco: Rode o botdo de controlo para a posicao “0”. A luz indicadora apagar-se-a.

Botdo de controlo de poténcia 3+1

1 ¢ Baixa “Keep warm” (Manutencao do calor)
2 ® Médio Cozimento e aquecimento rapido
3 @ Grande Fritura

Os ajustes recomendados sado para fins de orientacao. Deve aumentar a poténcia nos
seguintes casos:

- Quando estiver a cozinhar com uma elevada quantidade de liquido

- Para grandes doses

- Quando for cozinhar com tachos/panelas sem tampa

Recomendacoes

Se a superficie dos discos de aquecimento sofrerem desgaste devido a um longo tempo de
utilizacdo, use algumas gotas de 6leo ou outros produtos de limpeza disponiveis comercialmente
para os limpar.

E recomendavel ajustar o botdo de controlo para o nivel mais alto no inicio do processo de
cozimento e cozinhar os alimentos em niveis intermédios, dependendo das caracteristicas e da
quantidade dos mesmos.

Nunca utilize, sob nenhuma circunstancia, a placa elétrica sem um tacho/panela
adequado. Isso podera causar incéndio, especialmente se o processo de cozimento
demorar um longo tempo.

Tome todas as medidas para impedir o escorrimento de liquidos sobre o disco de
aquecimento quando este estiver quente.

*Utilize panelas que tenham um fundo plano com um diametro adequado, que
cubra toda a superficie do disco de aquecimento.

Posicao do botao Medidas de cozinha

0 Desligado

1 Para derreter (manteiga, chocolate, etc.)
Para manter as refeicOes quentes e aquecer liquidos.

2 Para aquecer sobras, fazer molhos e cremes, preparar refeicdes em
fogo brando como massas, sopas, arroz, bifes e batatas fritas.

3 Para fritar carne e peixe, preparar batatas e refeicdes bem cozidas,
fritar rapidamente os ingredientes e preparar carne bem-passada.
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Razoes para danos e quebra do vidro

1. Impactos e/ou residuos, riscos profundos por qualquer razao.

2. Possiveis impactos sobre as extremidades do vidro da placa ao depositar tachos/panelas

3. Liquidos frios derramados sobre o vidro, derramamento de alimentos contendo aclcar e
alcalina durante o processo de cozimento

4. A chama que se move para tras por qualquer motivo e entra em contacto com o vidro (isto
é devido ao facto de que os queimadores e as coroas dos queimadores foram removidos
durante a limpeza, mas nao instalados corretamente de volta)

5. Utilizacao de tachos/panelas com didametros maiores do que os recomendados no manual
do utilizador

Tachos/panelas maiores fardo com que o alimento aqueca mais do que é habitual e assim,
o tacho/panela refletira mais calor no vidro.

6. Utilizacao de placas, tachos, panelas, frigideiras, etc. perfurados sobre a placa de vidro.
A utilizacao desses produtos faz com que os sucos dos ingredientes pinguem no vidro através
dos orificios, criando um efeito de choque no vidro quente.

AVISO:

Se o vidro quebrar, desligue todos os queimadores e elementos de aquecimento
elétricos e retire a ficha do equipamento da tomada.

N3ao toque nas superficies quentes do equipamento.

Nao utilize o equipamento.

Utilizar o queimador para wok

O queimador triplo de 3,8 kW em nossos produtos de 70 cm e 90 cm podem também ser
utilizados como um queimador para wok. Quando utilizar o queimador para wok com uma
frigideira Wok, é obrigatorio usar o adaptador para WOK (acessorio). O vendedor ou o
fabricante nao pode ser responsabilizado por danos materiais ou nao materiais resultantes da
queda da frigideira Wok ou situagdes semelhantes.

Pode obter o seu acessdrio WOK junto aos fornecedores de assisténcia técnica autorizados e
pontos de venda Franke/Dominox.
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Utilizar as grelhas e recomendacgoes

As grelhas de tachos/panelas na placa foram concebidas para uma utilizacao segura da placa.
Antes de utilizar o seu produto, certifique-se que as grelhas estdo colocadas corretamente e se
os pés de borracha estdo completos.
e Nao utilize tachos/panelas com fundos danificados. Estes podem causar desequilibrio
das grelhas.

e Nao coloque os tachos/panelas diretamente sobre as coroas dos queimadores.
Vocé deve utilizar as grelhas.
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Nao cozinhe sem tampas ou com tachos/panelas parcialmente fechados, para evitar a
perda de energia.

Centre o tacho/panela sobre o queimador. Tachos/panelas pousados sem centrar podem
virar.

N3o coloque tachos/panelas grandes ao lado do botdo. Caso contrario, os botdes
podem ficar danificados. Nao bata os tachos/panelas nas grelhas.

Certifique-se de que o tabuleiro do queimador nao seja atingido. Nao coloque objetos
pesados sobre o tabuleiro.

N3o aqueca os tachos/panelas vazios. Caso contrario, o fundo do tacho/panela pode
ficar deformado. O calor acumulado no fundo pode danificar a superficie do tabuleiro do
queimador.

Nao verta liquidos frios sobre a superficie de vidro ou sobre os queimadores quando a
superficie estiver quente.

Nao cologue objetos cortantes sobre a chapa.

Nao utilize tachos/panelas que direcionaem o calor e excesso para a superficie inferior.
Nunca tente usar agua para extinguir um possivel incéndio. Desligue o fogdo da tomada
e extingua o incéndio com um cobertor anti-fogo ou outro material que possa evitar o
contacto com o ar.

Este equipamento ndo pode ser ligado através de um temporizador ou por telecomando.
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Aviso:

* Ja que a temperatura dos queimadores aumentara durante a
utilizacao, nao deixe o produto sozinho na cozinha quando estiver em
uso e nao permita que as criangas se aproximem do equipamento.

* Quando estiver a cozinhar com d6leo ou gordura, nao deixe a
comida sem vigilancia para evitar o risco de chamas.

* Nao deixe materiais inflamaveis perto da placa quando esta estiver
ativa.

Limpeza e cuidados com a placa

Observe o seguinte antes de os procedimentos de limpeza e cuidados.
Aviso: Antes de realizar qualquer tarefa de manutencao na placa, desligue
sempre a ficha da placa da tomada ou desligue a alimentacao de corrente
elétrica.

e Para evitar riscos e desgaste, nunca use limpadores a vapor, esponjas de aco ou arame
ou acido muriatico.

e Nao coloque agentes acidos ou alcalinos sobre a placa.

e Nunca use objetos pontiagudos, a fim de evitar danificar os vedantes entre a superficie
da placa e o vitroceramico, ou entre a estrutura e o tampo de trabalho.

o Nao utilize agentes de limpeza que contenham areia, alcalina, acido, cloro, sprays para
fogao, detergentes destinados apenas para maquinas de lavar louca.

e N3do use detergentes para limpar o produto, uma vez que estes podem causar nddoas
azuladas permanentes sobre as superficies de vitroceramica.

e Utilize um pano hdmido para limpar os residuos de detergentes, concebidos
especialmente para superficies de vitroceramica nas areas de cozimento.

e Depois de limpar o produto com um pano hiumido, sempre seque-o cuidadosamente
para evitar a formacao de calcario.

e Se alimentos que contenham aclcar derramar/pingar sobre a placa, limpe imediatamente
com uma esponja propria.

e Utilize um pano humido para as nédoas maiores e uma escova prépria para aquelas
persistentes.

e Utilize algumas gotas de um detergente especialmente concebido para superficies em
vitroceramica e papel de cozinha ou um pano humido para limpar a placa cuidadosamente.

e Se acidentalmente derramar aclcar ou deixar cair algum objeto em plastico/folha de
aluminio sobre a placa quente, desligue a placa imediatamente.

e Todas as grelhas, coroas e anéis de chama podem ser limpos com agua quente e
sabao. Devem ser secados com cuidado depois.

o Certifique-se de que os locais por onde passa o gas estao perfeitamente limpos.

e A cor original das grelhas onde sao pousados os tachos/panelas pode sofrer alteracao com
o passar do tempo devido ao calor. NAO LAVE AS GRELHAS NA MAQUINA DE LAVAR

LOICA.
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Se o isqueiro nao funcionar devido a sujidade: Limpe o isqueiro cuidadosamente com
uma esfregona ou escova de arame, sem 0 remover e sem aplicar demasiada pressao.
Nota: Antes de limpar, certifique-se de que esta desligado. Contacte o Agente de
Assisténcia Técnica Autorizado se necessario.

Servicos pos-venda

e ——
Se vocé encontrar problemas durante o funcionamento normal, contacte um dos fornecedores

de assisténcia técnica autorizados da Franke, constantes da lista em anexo.

Nunca consulte um servico nao autorizado.

Instalacao
—

As tarefas de instalacdo tanto para o gas como para a eletricidade sdo explicados nas segoes
seguintes. Estas tarefas devem ser realizadas por pessoas qualificadas, de acordo com a lei
aplicavel. As tarefas realizadas por pessoas inexperientes podem acarretar riscos. O fabricante ou
o vendedor ndao assume qualquer responsabilidade por lesdes pessoais ou danos materiais
resultantes do incumprimento destas instrucdes. Para a instalacao de gas, devem ser observadas
as normas/leis do pais em que o equipamento sera instalado. Portanto, antes de instalar o
produto, certifiqgue-se que as condi¢bes locais de fornecimento (tipo de gas e a pressdo do gas)
e 0s ajustes do produto sao adequados.

As condicOes de ajuste deste produto estdo indicadas no rétulo de caracteristicas.

Preparar o mével

Este manual destina-se a uma placa encastrada de Classe 3. Prepare a area de instalacao com
as dimensdes mostradas nas Figuras 2 e 3. Arranje a melhor localizacdo possivel para que se
possa abrir facilmente o produto no caso de algum problema. Certifique-se que a mangueira
de gas da placa nao entre em contacto com as bordas.

Instalar o equipamento no movel

Depois de fazer as ligacoes, envolva as bordas da placa (como uma tira) com a espuma de
epdm fornecida junto com as pecas de instalacao e encaixe-a. Aperte levemente o gancho de
fixacao e utilize uma faca curva para eliminar o excesso de espuma de epdm.

Deve-se usar luvas para evitar acidentes durante a instalacao.

Informacoes sobre a instalacao do equipamento
——
Aviso:

Este equipamento deve ser instalado em locais bem ventilados, em conformidade
com a legislacao aplicavel. Leia as instrucoes antes de instalar ou utilizar o produto.
Aviso:

Este produto nao esta ligado a um sistema de descarga dos produtos de combustao.
Este produto deve ser ligado e instalado em conformidade com as normas de
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instalacdo aplicaveis. Deve-se prestar uma atencao especial aos requisitos referentes
a ventilagao.

O instalador do equipamento tem de respeitar as regras e normas sobre ventilacao e descarga
dos gases de escape.

A placa foi concebida para ser instalada sobre bancas padrao disponiveis no mercado.

A espessura de trabalho deve ser superior a 30 mm, no minimo.

Os materiais utilizados no tampo e nas divisdes sob o tampo devem ser resistentes
a 100 °C, no minimo.

Deve ser deixada uma distancia de seguranca entre a placa e as paredes da cozinha.

O recesso para a placa no tampo deve ser como aquele exibido na figura. (Figura 2/Figura 3)
A distancia entre a base da placa e a divisao deve ser de 25 mm no minimo. (Figura 2)
A distancia entre o topo da placa e o outro aparelho (por exemplo, exaustor) deve ser
de 700 mm, no minimo. (Figura 2)

Se for instalar uma placa de 60 cm sobre o topo de um forno encastrado que nao
possua um sistema de arrefecimento, é recomendavel fazer uma abertura de ventilacao
de pelo menos 300 cm? para contar com uma circulacao de ar adequada. Se for instalar
uma placa de 75 cm ou 90, o forno deve possui uma ventoinha de arrefecimento.

700 min.

95 mm 30 mm

Figura 2
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Ligar a mangueira de gas

Ligue o produto a mangueira de gas de acordo com a legislacao aplicavel e s depois de fazer
0s ajustes necessarios para este tipo de equipamento a gas. Caso contrario, siga 0s passos
descritos no paragrafo “substituir os injetores”. Para fornecimento de gas liquido, utilize
controladores de pressao de acordo com as leis aplicaveis.

Aplique a junta, que é fornecida para garantir que a

Junta de estanqueidade . , _ K
mangueira de gas seja encaixada firmemente. Deve

ot observar as regras aplicaveis referentes a instalagbes
,&'@ g! . de gas. Apés efetuar a ligagao, verifique se ha algum
< lz; vazamento utilizando agua e sab&o.

Mangueira
Figura 2

Ventilar a area

Conforme as regras/leis, certifique-se que ha orificios direcionados para o ambiente externo ou
um tubo de ventilacao que permita um fluxo de ar adequado.

Verifique se os orificios:

1. Possuem uma sec¢ao de passagem de pelo menos 100 cm?;

2. Nao podem ser obstruidos, quer a partir do interior como do exterior;

3. Nao tém quaisquer anteparos para bloguear a passagem de ar;

4. Sao altos o suficiente para nao forcar a descarga dos produtos da combustao.

Se os orificios forem feitos na parede de um comodo adjacente, este deve estar diretamente
ventilado diretamente e nao pode ser:
i.  Um quarto
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ii. Uma sala comum com a area de instalacao
iii.  Uma sala onde haja risco de incéndio.

Antes de testar o produto, certifique-se que nao ha qualquer diminuicao de pressao devido a
um mau funcionamento de outro produto utilizado no cdmodo onde os orificios de ventilacao
estao presentes. Assegure a ventilagao entre as duas areas com aberturas de acesso continuo,
por exemplo, aumentando a distancia entre a porta e o pavimento. A descarga os produtos de
combustdo deve ser efetuada através de um exaustor, para que possam ser descarregados
diretamente ou através de uma chaminé/tubo.

Ligacao elétrica

A placa Franke tem um cabo de alimentacdo de trés pdlos com um terminal livre. Se a placa
for permanecer continuamente ligada a rede elétrica de alta tensdo de categoria III, instale um
dispositivo de corte, que seja concebido para interromper totalmente a corrente, na abertura
entre os contactos. Verifique o seguinte.

a.) A ficha e a tomada devem ser adequadas para a 16A;

b.) Devem estar facilmente acessiveis e localizadas de maneira que nenhuma parte elétrica
pode ser acedida ao se ligar/desligar o produto;

c.) A ficha deve poder ser retirada sem forgar;

d.) Se o produto for encastrado dentro de um mdvel, ele ndao deve apertar a ficha quando
o produto for ligado;

e.) Nao se deve ligar 2 equipamentos elétricos a mesma tomada ao mesmo tempo;

f.) Se o cabo de alimentacdo tiver de ser substituido, deve ser utilizado um novo cabo do
tipo HO5VV-F com dimensoes de 3x1.5 mm2,

g.) E necessario prestar atencdo aos polos de apoio dos terminais nulos. (Castanho = Fase,
Azul=Neutro, Amarelo-Verde=Ligacao a terra)

Nota: Certifique-se que a sua ligacdo a corrente (tensao, poténcia maxima e valores da
corrente) esta em consonancia com as caracteristicas da sua placa Franke.

AZUL

AMARELO - VERDE

CASTANHO

Se o cabo de alimentacao ficar danificado, deve ser substituido por um cabo especialmente
concebido ou um conjunto de cabos fornecidos pelo fabricante ou pelo fornecedor da
assisténcia técnica autorizado.
Este produto contém ligagdo a terra apenas para finalidades funcionais.
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Ligacao de gas

e ——
Estas instrucOhes sao apenas para o pessoal qualificado e especializado. A instalacao do
equipamento deve estar em conformidade com as normas aplicaveis.

A ligacdo elétrica deve ser desligada antes de se iniciar qualquer procedimento.

Aviso: O tipo de gas e as condicoes de ajuste para este produto sao indicados no
rétulo de caracteristicas.

Aviso: Antes de instalar o produto, certifique-se que as condicoes locais de
fornecimento (tipo de gas e a pressao do gas) e os ajustes do produto sao
adequados.

A pessoa autorizada/prestador de servico que ira fazer a instalacao deve efetuar os
ajustes e instalacdoes conforme as leis de montagem aplicaveis no pais em causa.

O tipo de gas a ser utilizado com a placa esta indicado no rétulo de caracteristicas que esta no
lado inferior da placa. Deve-se estabelecer a ligagdo ao fornecimento de gas principal ou a
garrafa de gas somente apos ter verificado se o equipamento foi ajustado para o respetivo tipo
de gas. Se ajustado corretamente, verifique as instrugdes a seguir.

o Certifiqgue-se de que os reguladores de GPL que ira utilizar para o produto sdo certificados
como TSE e se tém uma pressao de saida de 300 mmSS (30 mbar).

e No caso de uma pressao de 500 mmSS (50 mbar), deve ser utilizado um regulador de
GPL apropriado.

e A pressdo do gas natural é de 200 mmSS (20 mbar). Consulte os nossos fornecedores
de assisténcia técnica autorizados para conversao para gas natural. Utilize mangueiras,
anilhas ou arruelas de estanqueidade que cumpram as normas nacionais.

Para alguns modelos, é fornecida uma junta conica para instalacdo em alguns paises onde a
mesma € obrigatoria. Neste caso, a junta cdnica deve ser ligada a placa.

Se a placa for ligada ao fornecimento de gas através de uma mangueira flexivel, o comprimento
da mangueira deve ser de no maximo 120 cm.

e A extremidade da ligacao de entrada do gas deve ser posicionada de modo a permitir o
livre movimento da ligacao da mangueira flexivel;

e A mangueira flexivel a ser ligada nao deve entrar em contacto com as partes méveis do
local dedicado a uma unidade de alguma forma (por exemplo, uma gaveta), € nao deve
passar através de qualquer secdo onde possa causar alguma obstrucao.

e A menos que o fabricante recomende a utilizacdo de uma mangueira flexivel, nao
desmonte o produto para a ligagao.

Antes de iniciar qualquer tarefa de instalacdo do gas, desligue o fornecimento de gas.
Estabeleca a ligacao certificando-se que ndo ha qualquer pressao sobre as mangueiras ou
juntas de ligacao da placa. Verifique se as mangueiras nao se entrecruzam e causam alguma
obstrucao ou estao em contacto com arestas afiadas.
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Certifique-se de que a mangueira de gas é uma TSE certificada e que ndo esta a passar por
areas aquecidas.

OBSERVACAO: N3o exponha a mangueira de gas a cargas extras. Substitua a
mangueira de gas da sua placa a cada 4 ou 5 anos, mesmo que nao esteja
danificada.

OBSERVACAO: Apés efetuar a ligacdo, utilize espuma de sabdo para verificar se ha
vazamento nas mangueiras. Nao use fogo.

Siga a ordem abaixo para a instalacao.
1.) Ligue o adaptador macho cilindrico, o vedante, o adaptador fémea cénico-cilindrico ou
cilindrica-cilindrico respetivamente.
2.) Com uma chave inglesa, aperte os pontos de ligagao para posicionar as mangueiras.
3.) Com um tubo de cobre duro ou um tubo de aco flexivel, encaixe a junta de carbono no
fornecimento de gas principal.

Aviso: Utilize uma solucao de agua e sabao para verificar vazamentos nas
mangueiras pela Gltima vez e nunca use o fogo.

Ajustar a para diferentes tipos de gas

Estas instrucOes sao apenas para o pessoal qualificado e especializado. A instalagao do
equipamento deve estar em conformidade com as normas aplicaveis.
Todos os procedimentos devem ser realizados com a ligacao elétrica desligada.

Figura 1 k Figura 2

e Para a conversao, remova as coroas dos queimadores e os anéis de chama da placa.
Extraia os injetores de acordo com a figura acima e substitua-os por injetores de
diametros adequados especificados no manual do utilizador.

e Remova os botOes e os vedantes de borracha da placa e realize o procedimento
utilizando a chave de fenda de precisao de maneira que esteja voltada para o parafuso
de ajuste da valvula.

e Para ajustar a posicao de chama baixa, rode o parafuso de ajuste do gas na valvula e
ajuste o fluxo de gas para minimo. Aplique o conjunto de queimadores do queimador
ajustado, acenda o queimador e coloque o botdao na posicdo minima antes de efetuar
este ajuste.
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e O parafuso de regulacao do fluxo deve ser desapertado quando as placas a GPL tiverem
que ser convertidas para gas natural, e apertados quando as placas a gas natural
tiverem que ser convertidas para GPL.

e Depois de converter a placa, encaixe os vedantes de borracha primeiro e, em seguida,
os botdes para concluir o procedimento.

Estas instrucdes devem ser aplicadas pelo fornecedor de assisténcia técnica autorizado.
O produto deve ser instalado corretamente e em conformidade com as diretivas aplicaveis.

A placa deve ser desligada da fonte de alimentacdao antes de se realizar qualquer
procedimento. O rétulo de caracteristicas da placa exibe o tipo de gas para o qual a placa foi
concebida.

Apos a montagem dos injetores, utilize sabdao para verificar se ha vazamento de
gas. Para isso, aplique espuma no lado inferior dos injetores.

Coloque o seu dedo no injetor para bloquear a saida de gas e verifique se ha bolhas
no ponto de ligacao do injetor.

Dados técnicos

Informacgoes técnicas sobre os queimadores a gas
(G20-20 mbar) - (G30-30 mbar) - (G30-37 mbar)

Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador | Queimador
A SR R para wok para wok para wok
1 kw 1,75 kW 3 kw (2,5 kW) (3,3 kw) (3,8 kW)
@100 @100 9126
G30-30 G30-30 G30-30 G30-30 G30-30 G30-30
Mbar GPL | Mbar GPL | Mbar GPL | Mbar GPL Mbar GPL Mbar GPL
(0,50 mm) | (0,65 mm) | (0,85 mm) | (0,82 mm) | (0,89 mm) | (0,98 mm)
G20-20 G20-20 G20-20 G20-20 G20-20 G20-20
Mbar NG Mbar NG Mbar NG Mbar NG Mbar NG Mbar NG
(0,72 mm) | (0,97 mm) | (1,15mm) | (1,15mm) |(1,28 mm) | (1,35 mm)
G30-37 G30-37 G30-37 G30-37
Mbar GPL | Mbar GPL | Mbar GPL Mbar GPL
(0,47 mm) | (0,62 mm) | (0,80 mm) (0,93 mm)

1. Junta da cabeca do cilindro/nitrilo

2. Cotovelo

3. Entrada da mangueira GPL
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Ao efetuar a conversao de gas natural-GPL, utilize a entrada da mangueira de GPL
exibida na figura para concluir a conversao.

Tachos/panelas com diametros maiores do que o indicado podem causar o
sobreaquecimento do botdo de ajuste, como exibido. A Franke nao assumira
qualquer responsabilidade por danos resultantes de tal utilizacao incorreta.

Para queimadores proximos dos botdes, nao utilize tachos ou panelas com
diametros maiores do que os valores indicados, para evitar o sobreaquecimento dos
botoes.
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Valores de eficiéncia do produto

Com base nos Requisitos de design ecoldgico da Diretiva n°® 2009/125/EC sobre
produtos relacionados com eletricidade, a informacao sobre o produto abaixo é dada
em paralelo com o regulamento da Comissao da Uniao Europeia (UE) n°® 66/2014 que
diz respeito aos requisitos de design ecoldgico para placas domésticas.

Informacoes sobre placas a gas domésticas

Marca FRANKE
Tipo de placa Placa encastrada a gas
Modelo Inox Inox Inox Inox
FHNL 302
FHNL 604 | FHNL 705 | FHNL 905
ifi 2G XS C
Identificador 4GXSE |4GTCXSE|4GTCXSC
Simbolo Valor Valor Valor Valor Unidade
Nu|31ero de queimadores 4 5 5 2
agas
Eficiéncia energética Queimador -
do queimador traseiro , 58,1 60,1 58,1 %
. agas EE
direito
Eficiéncia energética . -
. . . Queimador
do queimador dianteiro ; - - - %
. a gas EE
direito
Eficiéncia energética Queimador -
do queimador dianteiro s 60,1 58,1 60,1 %
. a gas EE
direito
Eficiéncia energética Queimador -
do queimador traseiro , 60,1 60,1 60,1 %
a gas EE
esquerdo
EﬁC|enc_|a energética Queu’nador ) 54,3 ) - %
do queimador central a gas EE
EﬁC|enc_|a energética Queimador 58.1
do queimador central . - - - %
. . a gas EE
dianteiro
Eficiéncia energética . -
. Queimador
do queimador central , - - - %
. a gas EE
traseiro
Eﬁaenc_la energética Queu’nador ) ) 54,3 - %
do queimador esquerdo a gas EE
Eficiéncia energetica PlacaagasEE| 59,4 58,2 58,2 58.1 %
da placa agas

Com o objetivo de especificar as caracteristicas do produto, as medicoes e os
calculos foram determinados pela norma apresentada abaixo, em conformidade
com os requisitos de design ecoldgico. EN 30-2-1
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Valores de eficiéncia do produto

Com base nos Requisitos de design ecoldgico da Diretiva n® 2009/125/EC sobre produtos
relacionados com eletricidade, a informacao sobre o produto abaixo é dada em paralelo com
o regulamento da Comissao da Unidao Europeia (UE) n° 66/2014 que diz respeito aos
requisitos de design ecologico para placas domésticas.

Informacgoes sobre placas a gas domésticas

Marca FRANKE
Tipo de placa Placa encastrada a gas
Modelo vidro vidro vidro
FHNS 604 4G BK | FHNS 705 4G
C TCBKC
FHNS 604 4G FHNS 705 4G
WHC TCWHC FHNS 905 4G
Identificador FHNS 604 4G GR | FHNS 705 4G TCBKC
ca C TCGRC FHNS 905 4G
FHNS 604 4G BR | FHNS 705 4G TCWHC
C TCBRC
FHNS 604 4G CR | FHNS 705 4G
C TCCRC
Simbolo Valor Valor Valor Unidade
Nuamero de queimadores
! q 4 5 5
a gas
Eficiéncia energética Queimador a gas
do queimador traseiro EE 9 59,7 59,7 59,7 %
direito
Eficiéncia energética Queimador
do queimador dianteiro , 59,7 59,7 59,7 %
i a gas EE
direito
Eficiéncia energética .
. . . Queimador
do queimador dianteiro , - - - %
. a gas EE
direito
Eficiéncia energética Queimador
do queimador traseiro , 57,4 57,4 57,4 %
a gas EE
esquerdo
Eficiéncia energética Queimador o
do queimador central a gas EE 54,5 54,5 %o
Eficiéncia energética .
. Queimador
do queimador central , - - - %
. . a gas EE
dianteiro
Eficiéncia energética .
. Queimador
do queimador central , - - - %
. a gas EE
traseiro
Eficiéncia energética Queimador o
. . - - - /o
do queimador esquerdo a gas EE
Eficiencia energetica Placa a gés EE 58,9 57,8 57,8 %
da placa a gas

Com o objetivo de especificar as caracteristicas do produto, as medicoes e os
calculos foram determinados pela norma apresentada abaixo, em conformidade
com os requisitos de design ecoldgico.

EN 30-2-1
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Valores de eficiéncia do produto

Com base nos Requisitos de design ecoldgico da Diretiva n°® 2009/125/EC sobre
produtos relacionados com eletricidade, a informacao sobre o produto abaixo é dada
em paralelo com o regulamento da Comissao da Uniao Europeia (UE) n°® 66/2014 que
diz respeito aos requisitos de design ecoldgico para placas domésticas.

Informacoes sobre placas a gas domésticas

Marca FRANKE
Tipo de placa Placa encastrada a gas
Modelo vidro vidro vidro vidro vidro
Identificador FHNG 302 | FHNG 604 | FHNG 604 | FHNG 705 FHNG 905
2GBKC 4GBKC |4GTCBKC| 4GTCBKC | 4GTCBKC
Simbolo Valor Valor Valor Valor Valor Unidade
Nun.1ero de . 2 4 4 5 5
queimadores a gas
Eficiéncia energética Queimador
do queimador B 58,1 58,1 60,1 58,1 58,1 %
. .. a gas EE
traseiro direito
Ef|C|enf:|a energética Queimador
do queimador a aas EE - - - - - %
dianteiro direito 9
Eficiéncia energética Queimador
do queimador , - 60,1 60,1 60,1 60,1 %
. . . a gas EE
dianteiro direito
Eficiéncia energética Queimador
do queimador , - 60,1 56,7 60,1 60,1 %
. a gas EE
traseiro esquerdo
Ef|C|enf:|a energética Queu’nador ) ) ) 53,7 53,7 %
do queimador central agas EE
Eficiéncia energética .
. Queimador
do queimador central . - - - - - %
. . a gas EE
dianteiro
Eficiéncia energética .
. Queimador
do queimador central , - - - - - %
. a gas EE
traseiro
Ef|C|enf:|a energética Queimador
do queimador , - - - - - %
agas EE
esquerdo
Eficiéncia en’ergetlca Placa a gas 58,1 59,4 58,9 58 58 %
da placa a gas EE

Com o objetivo de especificar as caracteristicas do produto, as medicoes e os

calculos foram determinados pela norma apresentada abaixo, em conformidade

com os requisitos de design ecoldgico.

EN 30-2-1
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Valores de eficiéncia do produto

Com base nos Requisitos de design ecoldgico da Diretiva n°® 2009/125/EC sobre
produtos relacionados com eletricidade, a informacao sobre o produto abaixo é dada
em paralelo com o regulamento da Comissao da Uniao Europeia (UE) n°® 66/2014 que

diz respeito aos requisitos de design ecoldgico para placas domésticas.

Informacoes sobre placas a gas domésticas
50 mbar é o valor da eficiéncia.

gas

Marca FRANKE
Tipo de placa Placa encastrada a gas
Modelo vidro vidro vidro
FH'I[‘ICS B6:i3C2G FHNL 604 | FHNS 604 4G
’ SBKE -
Simbolo FHNS 603 2G 3GTCXS EHNS 604 4G Unidade
TCWH C E SWHE

Namero de queimadores a gas 3 4 4
Eficiéncia energética do . . o
queimador traseiro direito Queimador a gas EE 57,5 58,1 58.7 /o
Eficiéncia energética do . , o
queimador dianteiro direito Queimador a gas EE /o
Eficiéncia energética do . B o
queimador dianteiro direito Queimador a gas EE 60,1 58.9 o
Eficiéncia energética do . . o
queimador traseiro esquerdo Quelmador a gas EE 54,0 58.7 /o
Eflc!enaa energética do Queimador a gas EE 54,4 ) _ %
queimador central
Eficiéncia energética do . , o
queimador central dianteiro Queimador a gas EE /o
Eflc!enaa energética do. Queimador a gas EE . _ - %
queimador central traseiro
Eflc!enaa energética do Queimador a gas EE . _ _ %
queimador esquerdo
Eficiéncia energética da placa a Placa a gas EE 55,9 57.4 58,7

Com o objetivo de especificar as caracteristicas do produto, as medicoes e os calculos
foram determinados pela norma apresentada abaixo, em conformidade com os
requisitos de design ecologico.

EN 30-2-1
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Valores de eficiéncia do produto

Com base nos Requisitos de design ecolégico da Diretiva n°® 2009/125/EC sobre produtos
relacionados com eletricidade, a informacdo sobre o produto abaixo é dada em paralelo com o
regulamento da Comissao da Unidao Europeia (UE) n° 66/2014 que diz respeito aos requisitos de
design ecologico para placas domésticas.

Informacoes sobre placas a gas domésticas

Marca

FRANKE

Tipo de placa

Placa encastrada a gas e elétrica

Inox

Inox

Identificador do modelo

FHNL 604 3G 1IE XS E

FHNG 604 3G 1EBK C

Simbolo

Valor

Valor

Unidade

Numero de zonas de cozimento
e/ou queimadores

1

1

Tecnologia de aquecimento
(incluindo as zonas de cozimento
por indugao e os queimadores, as
zonas de cozimento com dissipacao
de calor e as placas sélidas)

PLACA SOLIDA

PLACA SOLIDA

Diametro das superficies utilizaveis
das zonas de cozimento elétricas
e/ou areas das zonas de cozimento
redondas (a ser arredondado para
5 mm aproximadamente)

14,5

14,5

cm

Largura e comprimento das
superficies utilizaveis das zonas de
cozimento elétricas ou areas das
zonas ou areas de cozimento nao
redondas (a ser arredondado para
5 mm aproximadamente)

cm

Consumo de energia por zona de
cozimento/queimador em kg

Fogado elétrico CE

205

205

Wh/kg

Numero de queimadores a gas

Eficiéncia energética do queimador
traseiro direito

Queimador a gas EE

58,1

60,1

%

Eficiéncia energética do queimador
dianteiro direito

Queimador a gas EE

%

Eficiéncia energética do queimador
dianteiro direito

Queimador a gas EE

60,1

60,1

%

Eficiéncia energética do queimador
traseiro esquerdo

Queimador a gas EE

%

Eficiéncia energética do queimador
central

Queimador a gas EE

%

Eficiéncia energética do queimador
central dianteiro

Queimador a gas EE

%

Eficiéncia energética do queimador
central traseiro

Queimador a gas EE

%

Eficiéncia energética do queimador
esquerdo

Queimador a gas EE

%

Eficiéncia energética da placa a gas

Placa a gas EE

59,1

60,1

%

Com o objetivo de especificar as caracteristicas do produto, as medigoes e os calculos foram determinados pela
norma apresentada abaixo, em conformidade com os requisitos de design ecoldgico. EN 30-2-1
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